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Dziekujemy za wybranie produktu
LOGOSOL

W 1988 roku, Logosol wyprodukowat swdj pierwszy
przeno$ny trak wykorzystujacy pilarke tancuchowa.
Nasze traki sg najlepiej sprzedawanym naszym pro-
duktem.

LOGOSOL oferuje szerokg game produktéw do obrobki
drewna na matg skale. Dzieki niej w petni zaspokaja
oczekiwania klientow, i pozwala uzytkownikowi
kontrolowac¢ caty proces obrobki.

LOGOSOL jest tez producentem, oferujgcym dodatki
dla duzych tartakéw. Toppklyv jest dodatkowg pilarkg
montowana za tarcza pity. System Big Mill pozwala na
przecieranie ktéd o duzych Srednicach.

W swojej ofercie mamy tez wyspecjalizowane strugarki
takie jak PH 260, ktéra moze obrabiac z czterech stron
jednoczesnie. Aby uzyskac wiecej informacji po prostu
do nas zadzwon. Jezeli bedziesz zainteresowany,
przeslemy Ci bezpfatne informacje o naszych produk-
tach na ptycie CD lub kasecie VHS.

Wiasnie zostates jednym ze szczesliwych posiadaczy
mobilnej obrzynarki Paketkapp, maszyny o duzej
wydajnosci i niskich kosztach utrzymania. Jesli masz
jakies$ pytania albo sugestie dotyczace obrzynarki Pa-
ketkapp, prosimy skontaktowacé sie z nami. Nasz celem
jest, uczyni¢ Ciebie jeszcze jednym z zadowolonych
wiascicieli produktéw LOGOSOL.

Zycze przyjemnej pracy!
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Opis urzagdzenia

Obrzynarka Paketkapp jest maszyna przeznaczona do
pionowego obrzynania sztapli. Obrzyna deski z duza
doktadnoscig. W pierwszej kolejnosci nalezy wymierzy¢
miejsce obciecia a nastepnie przymocowacé obrzynarke
do sztapli.

Prowadnica jest porusza sie na tozyskach kulkowych.
tancuch (3/8”) napedza 3-fazowy silnik 0 mocy 5 kW.

Mozna regulowac¢ prowadnice, wysokos¢ obrzynarki,
itd. Obrzynarka dostepna jest z dwoma dtugosciami
prowadnic 120 cm i 150 cm.

Maszyna zbudowana jest na solidnej ramie, na ktérej
z zamontowany jest silnikiem.

Ustawiajgc prowadnice w najwyzszym punkcie, gorna
obudowa tworzy ochrone dla tahcucha.

€

Wydrukowano na przetworzonym papierze z wykorzys-
taniem farb na bazie olejéw roslinnych, pozbawionych
chloru.

W zwigzku z ciggtym rozwojem naszych produktéw,
zastrzegamy sobie prawo do zmian w konstrukcjach
urzadzen bez wczesniejszego powiadomienia.

Tekst: Mattias Bystrom
Zdjecia: Mattias Bystrom 2002-11-26

Wszystkie prawa zastrzezone 2002 Logosol, Harnésand,
Szwecja
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Zasady bezpieczenstwa

O Nastronach4i5zawarte sazasady bezpieczenstwa,
ktorych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Dla wiasnego bezpieczenstwa przeczy-
taj doktadnie instrukcje obstugi. przed
rozpoczeciem pracy. Nie zaczynaj pracy zanim
jej nie przeczytasz lub nie zrozumiesz. Tylko

osoby, ktére zaznajomity sie z instrukcjg, mogg
uzywac maszyny.

Uzywaj rekawic ochronnych.

Uzywaj ochraniaczy stuchu. Stuch moze by¢
uszkodzony nawet podczas krétkotrwatego
narazenia na hatas. Uzywaj okularéw ochron-
nych.

Obrzynarka Paketkap jest maszyng do
ciecial Nigdy nie dotykaj ruchomych czesci

znajdujacych sie za ostong!
Symbol OSTRZEGAWCZY! Widzac go,
dokfadnie przeczytaj tekst.

f Punkty oznaczone tym symbolem

informuja o zachowaniu SZCZEGOLNEJ
OSTROZNOSCI

/M Niewtasciwe uzytkowanie obrzynarki Paketkap, moze
by¢ przyczyng wypadku. Zawsze postepuj zgodnie
ze wskazowkami zawartymi w instrukcii.

0 Tylko osoby, ktdre przeczytaty i zrozumiaty instrukcje,
moga uzywac obrzynarki Paketkap. Osoby, ktére nie
zaznajomity sie z instrukcjg obstugi nie mogg uzywac
maszyny.

O Wiedz o tym, ze wiekszos¢ wypadkéw z
udziatem maszyn do obrébki drewna, zdarza
sie z winy operatora. Dlatego tez, w razie
wystapienia jakichkolwiek probleméw, zawsze
wylacz maszyne !

0o Miejsce pracy:

Dla wilasnego bezpieczenstwa upewnij sie, ze zrédto
zasilania wyposazone jest w bezpieczniki.

Kiedy uzywasz obrzynarki Paketkap zawsze miej gasnice
w poblizu.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Nie zostawiaj na
ziemi niczego, co moze utrudnia¢ przesuwanie obrzy-
narki.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone. Zbyt duze
natezenie swiatta moze oslepiac.

Maszyna nie moze byé uzywana i przechowywana w
miejscach, gdzie temperatura jest ponizej zera stopni.

Nie chodz po przewodzie zasilajgcym. Przewdd musi
by¢ zabezpieczony.

Nie wchodz na maszyne.
Nigdy nie przechodz pod lub obok pracujgcej maszyny.

Podczas pracy ustaw sie tak, abys nie zostat uderzony
przez podstawe silnika. Istnieje ryzyko opadniecia
podstawy silnika wraz z prowadnicg w momencie, gdy
dojdzie do przypadkowego odblokowania zapadki na
szpuli.

O Przed rozpoczeciem pracy:

- Sprawdz stan tancucha, wszystkich rygli i
zabezpieczen.

- Sprawdz, czy fancuch moze swobodnie sie obracaé
i czy nie ma zadnych luznych czesci.

- Sprawdz, czy wszystkie ostony sg prawidtowo zamon-
towane.

- Sprawdz ustawienie obrzynarki, czy jest wlasciwie
umieszczona, czy stoi stabilnie, czy kétka sg zablo-
kowane.

- Sprawdz, czy linka podnoszaca nie jest
uszkodzona.

- Sprawdz, czy prowadnica tancucha jest dobrze zamo-
cowana po obu stronach.



O Podczas pracy:

Nie zaczynaj pracy zanim wszystkie czynnosci zwigzane
z ustawianiem (zobacz str.8) nie zostaty wykonane.

Nigdy nie zaczynaj pracy, jezeli prowadnica nie znajduje
sie w najwyzszej pozyciji i tancuch nie jest ostoniety.

Nigdy wkfadaj rak lub narzedzi pod ostony.

Zawsze st¢j tak, aby twoja twarz ostonieta byta przez
ekran ochronny. Podczas obrzynania, moze dojs¢ do
wyrzucania kawatkéw drewna w kierunku operatora.

Osoby nie obstugujace obrzynarki muszg znajdowaé
sie w bezpiecznej odlegtosci. Za bezpieczng odlegtosé
uznajemy 8 m “przed” i "za” maszyng (patrz rysunek)
oraz 4 metry po jej obu stronach. Podczas pracy ope-
rator musi przez caty czas pozostawac przed pulpitem
sterujgcym (miejsce operatora na rysunku zaznaczone
jest jako "Op”).

Operatorowi nie wolno wyciggac rak oni nég na zewnatrz
tego obszaru.

& Ryzyko wyrzucania kawatkéw drewna. Zawsze
zachowuj bezpieczng odlegtos¢.

Nie pracuj w luznym ubraniu, ktére moze zostac
wciggniete przez obracajace sie czesci.

Nie pracuj przy ograniczonej widocznosci. Miejsce pracy
musi by¢ dobrze oswietlone.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub
silnych lekdéw zmniejszajacych koncentracje.

Stack Cutter

O Inne wskazoéwki:

Obrzynarka nie moze by¢ samodzielnie modyfikowana.
Uzywaj tylko oryginalnych czesci LOGOSOL.

& Niebezpieczenstwo uderzenia przez korbe!

& Niebezpieczenstwo samoczynnego opuszcze
nia zespotu obrzynajacego.

O Przed odblokowaniem zapadki, mocno chwy¢ korbe.
Podczas opuszczania zespotu obrzynajgcego korba
zawsze musi by¢ zabezpieczona zapadka.

A Niebezpieczenstwo pozaru! Lancuch i prowad-
nica moga by¢ gorace uzyciu!

O Podczas pracy do obrzynarki musi by¢ podtaczony
wentylator (o wydajnosci min. 700 m3/godz.)
odciggajacy trociny. Pracuj na dworze lub w po-
mieszczeniach z dobrg wentylacja.

0 Osoby przebywajgce w poblizu pracujacej obrzynarki
powinny réwniez uzywac ochraniaczy stuchu. Bez-
pieczna dla stuchu odlegtos¢ na otwartej przestrzeni
wynosi okoto 15 m. Stuch narazony jest na hatas o
sile 70 dB(A).

© Do smarowania tancucha uzywaj nie toksycznych
olejéw roslinnych.

& Ryzyko porazenia pradem !

O pPunkt "Odfacz zasilanie” oznacza odgczenie wtyczki
z gniazda, i zabezpieczenie jej przed przypadkowym
uszkodzeniem. Nigdy nie odtgczaj zasilania przed
catkowitym zatrzymaniem sie fancucha.

0 Odtaczaj zasilanie:
- Przed kazdorazowym dotykaniem tahcucha.
- Przed wymiang fancucha.

- Przed kazda naprawa lub inng czynnoscig zwigzana
z prowadnica, paskiem napedowym, systemem elek-
trycznym.

- Podczas przemieszczania maszyny.

- Przed dluzszym postojem maszyny. Moze zostaé
wigczona przez niepowotane osoby.

- Po wymianie tancucha, zanim podigczysz zasilanie,
upewnij sie, ze moze swobodnie sie obracac.
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Kierunki przesuwa-
nia podane w instrukcji
uzytkownika. Poruszanie
po przodu / wstecz od-
bywa sie prostopadle do

Lewo prowadnicy. Przéd
(bokiem)

Tyt Pravyo
(bokiem)

Godrna ostona prowadnicy Zespot thacy
Pasek napedowy
Zbiornik oleju

Naroznik Wspornik silnika
Regulowana ostona prowadnicy
Uchwyt
Ramie przytrzymujace Mechanizm podnoszacy z zapadka,

Szyna prowadzaca
Korba

Przednia noga

Panel kontrolny

Blokada nogi

Kotko

Regulaowane
koto



Przesuwanie obrzynarki

Obrzynarke Paketkap mozna tatwo przemieszczac¢ w do-
wolne miejsca. Trzeba pamietac, ze w miare mozliwosci
nalezy przesuwacé jg wzdtuz prowadnicy (nie bokiem).
Wysoko umiejscowiony $rodek ciezkosci czyni jg bardzo
niestabilng podczas bocznego przesuwania.

Podczas przesuwania bokiem wzrasta ryzyko
przewrdcenia. Jezeli obrzynarka juz musi by¢ przesunieta
bokiem, nalezy umiesci¢ silnik w jego skrajnym dolnym
potozeniu. Podtoze, po ktérym przesuwana jest
obrzynarka, powinno by¢ rowne i wolne od jakichkolwiek
zanieczyszczen.

o Odtacz zasilanie przed przesunieciem obrzynarki.

& Niebezpieczehnstwo przewrdcenia! Obrzynarka po-
winna by¢ przesuwana tylko po réwnym podtozu.

& Niebezpieczenstwo przewrécenia! Maksymalna
predkos¢ przesuwania to 0.2 m/sek. (1m w 5 sek.)

O Podczas przesuwania zwro¢ uwage, aby panel stero-
wania w nic nie uderzyt.

O Podczas przesuwania, korba zawsze musi by¢ za-
blokowana zapadka.

Obrzynarke Paketkap mozna przesung¢ za pomoca
traktora, dzwigu lub innego sprzetu. Do przymocowa-
nia liny, badz tancucha, uzyj mocowan w gornej czesci
obrzynarki. Przed posunieciem obrzynarki sprawdz czy
prowadnica jest wiasciwie zabezpieczona. Upewnij sie,
ze nie ma innych osob dookota maszyny. Przestrzegaj
predkosci przesuwania.

Obcinanie koncéw za pomoca obrzynarki Paketkap

O zwroc uwage na pozycje operatora, umiejscowienie
jego rak, sposdb zabezpieczenia sztapli oraz to, czy
gorna ostona tahcucha wyréwnana jest z krawedzig
obrzynanej sztapli.

Stack Cutter

=
Max. ‘ * Max.
0,2m/sek 0,2m/sek
= ii
Ustawianie

A Przed przystgpieniem do pracy uwaznie przeczytaj
instrukcje obstugi. Zapoznaj sie z wszystkimi
funkcjami maszyny.

0 Sprawdz maszyne w chwili dostawy. Jakiekolwiek
uszkodzenie natychmiast zgto$ do firmy transpor-
towej, ktéra dostarczyta maszyne.

Ustaw obrzynarke Paketkap na réwnej powierzchni.
Przy pomocy regulowanego na wysokos¢ kétka, ustaw
maszyne w pionie.

Zamontuj przewod odprowadzajacy trociny.

Podczas pracy zapewnij sobie dobre oswietlenie. Zbyt
mocne moze oslepiac.

Sprawdz czy wszystkie $ruby sg dobrze poskrecane.

Sprawdz czy tancuch swobodnie przesuwa sie po
prowadnicy oraz jego naciggniecie (zobacz na stronie
13).
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Przygotowanie sztapli

O Przed przystgpieniem do ustawiania maszyny odtgcz
zasilanie.

O strona, ktora bedzie obcinana (F). Najkrotsza
wystajgca deska nie moze by¢ krétsza niz 10 mm a
najdtuzsza max. 500 mm.

A Ryzyko zerwania tancuchal!

O Jezeli sztapla jest krzywo ustawiona i zle zabez-
pieczona obrzynarka Paketkap nie bedzie w stanie
doktadnie obcinaé. Prowadnica bedzie sie wyginata
i moze dojs¢ do zacinania a nawet do wypadniecia
tancucha z rowka prowadnicy. Duze ryzyko zerwania
tancucha.

& Ryzyko przewrécenia sie sztapli!

0 Upewnij sie, ze obcinania strona jest stabilnie
umiejscowiona (A).

Obrzynarka Paketkap dostarczana jest wraz z miara.
Aby przygotowac sztaple do obciecia, nalezy zaznaczy¢
przyblizone miejsce obcinania. Nie zapominaj wzigé pod
uwage szerokosci rzazu.
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Wykonuj doktadne pomiary przy kazdym obcinaniu.
(zobacz "Ustawianie dtugosci”).

Podtoze, na ktérym ustawiona jest sztapla powinno by¢
réwne. Zaznacz kolejne miejsca obciecia (B). Zwré¢
uwage, aby pod obcietymi koncami (C) umieszczone
byly belki na ktérych sie wespra po obcieciu. Belki po-
winny by¢ o wysokosci co najmniej 150 mm.

Zabezpiecz kolejne sekcje (D), zwigzujac je mocno
sznurem, lub za pomocg metalowej tasmy.

Na kazdym z koncéw obcinanych sekcji musza by¢
przektadki (E) pomiedzy kolejnymi warstwami desek.

O Nie zwigzuj desek pomiedzy przektadkg a miejscem
obciecia.
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Panel kontrolny

& Nie podtaczaj zasilania do maszyny zanim nie
przeczytasz instrukcji. Nieprawidlowe podiaczenie
moze by¢ przyczyna wypadku.

Zielony przycisk: Start

Czerwony przycisk: Wytaczenie awaryjne
Okragty przycisk: Zatrzymanie awaryjne
Korba do regulacji wysokos$ci prowadnicy
Gniazdo

Regulacja faz

Zapadka

OG@TMmMoOm>

Uruchamianie

Woeisnij przycisk zatrzymania awaryjnego, i w tym samym
czasie nacisnij zielony przycisk.

Zatrzymanie

Wocisnij czerwony przycisk.

Zatrzymanie awaryjne

Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego.

A Ryzyko uderzenia przez korbe.

& Ryzyko samoczynnego opuszczenia zespotu
obcinajacego!

O Przed zwolnieniem zapadki (G) mocno przytrzy-
maj korbe (D). Podczas opuszczania zespotu
obcinajacego korba zawsze musi by¢ zabezpieczona
zapadka.

0 Wytaczenie
awaryjne
|

Stack Cutter

Podtgczenie zasilania

& Ryzyko porazenia pradem.

ONie podtaczaj zasilania do maszyny zanim nie przec-
zytasz instrukcji. Nieprawidtowe podtgczenie moze
by¢ przyczyng wypadku.

Obrzynarka Paketkap musi by¢ podtgczana za pomocg
przewodu z uziemieniem.

Zabezpiecz przewdd zasilajgcy maszyne poprzez
podwieszenie go pod sufitem lub inny sposéb tak, aby
unikng¢ chodzenia po nim.

Przyciski uruchamiania i zatrzymywania muszag by¢
tatwo dostepne.

Wszystkie przyciski na pulpicie zawsze muszg byc¢
sprawne.

Przycisk zatrzymania awaryjnego musi by¢ przytrzy-
mywany przez operatora podczas catego procesu
obcinania.

Jezeli wszystkie czynnosci zawarte w rozdziale "Usta-
wianie” zostaty zrealizowane:

Ustaw prowadnice w jej gérnym potozeniu, podigcz
wtyczke do gniazda (E) i sprawdz czy silnik obraca sie
w odpowiednim kierunku. Jezeli silnik obraca sie w
kierunku przeciwnym, wyciagnij wtyczke i za pomocag
ptaskiego srubokreta zmien (F) fazy w gniezdzie. Obser-
wuj tancuch z bezpiecznej odlegtosci - zobacz zasady
bezpieczenstwa. tancuch musi poruszac sie po catej
powierzchni prowadnicy. Nie moze obwisac.

& Ryzyko porazenia pradem!

o Tylko wykwalifikowany elektryk moze mie¢ dostep do
ukfadu elektrycznego.

o Wtyczka nie moze pozostawaé otwarta.
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Obcinanie

& Ryzyko powaznych obrazen, jesli ostrzezenia
zawarte w tej instrukcji zostana zignorowane!

O Przed rozpoczeciem obcinania ...

...musisz przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia i inne
wskazéwki zawarte w tej instrukcji.

...Paketkap musi by¢ ustawiony we wiasciwej po-
zycji, zgodnie z rozdziatami "Przygotowanie sztapli”
i "Ustawianie pozycji ciecia”.

Ustaw prowadnice w dolnej pozycji. Ustaw odpowiednig
dtugosc ostony (A) tak aby znajdowata sie jak najblizej
obcinanej sztapli. Podnie$ prowadnice w jej skrajne
gorne potozenie.

0 Maksymalna dopuszczalna odlegtos¢ miedzy
obcinang sztaplg a ostong prowadnicy wynosi 50
mm. Dtugie ostony prowadnicy mozna zamowi¢ w
Logosol.

o Aby unikng¢ mimowolnego obciecia innych rzeczy,
sprawdz trajektorie prowadnicy i podtoze znajdujace
pod prowadnica.

O Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy tancuch po-
rusza sie swobodnie, bez Zadnych oporow. Uzywaj
rekawic ochronnych.

O Nie podigczaj maszyny do zasilania przed jej
catkowitym ustawieniem.

A Ryzyko uderzenia operatora przez kawalki
drewna wylatujace podczas obcinania.

O Podczas pracy zawsze stéj za ostong. Uzywaj oku-
laréw ochronnych.

O Podczas zwalniania zapadki zabezpieczajgcej,
mocno trzymaj korbe.

O Podczas ciecia, nie wolno pcha¢ w dét zespotu
obcinajgcego. Zespot musi samoczynnie opadaé
w dot pod witasnym ciezarem. Za kazdym razem,
kiedy zespét obcinajacy nie opada swobodnie, na-
tychmiast przerwij prace. Odtgcz zasilanie i sprawdz
przyczyne utrudnionego opadania zespotu.

10

& Ryzyko pekniecia tancucha, jesli podniesie sie
ponad rowek prowadnicy! Ryzyko smiertelnego
wypadku! Przerwany tancuch moze wylecie¢ z
prowadnicy z duzg szybkoscia, w przéd lub w
tyt.

Opuszczaj zespot tnacy powoli w dot obserwujac tancuch.
Pozwoli to unikng¢ wyginania sie prowadnicy.

Aby zatrzymac maszyne zwolnij przycisk bezpieczenstwa
lub wcisnij czerwony przycisk na pulpicie (zobacz rozdziat
na Panel kontrolny).



Zaznaczanie miejsca obcinania

Podstawowg czynnoscia, podczas uzytkowania obrzy-
narki, jest oznaczenie zamierzonego miejsca obciecia
przez narysowanie linii po obu stronach sztapli.

Narysuj pionowa linie na koncu sztapli, ktéry ma zostac
obciety. Obcinane kawatki nie moga by¢ krotsze niz 10
mm i nie dtuzsze niz 500 mm.

Ustawianie do obcinania

1. Ustaw obrzynarke wzgledem zaznaczone;j linii.

2. Zapomocag korby na jednym z két obrzynarki, ustaw
wstepnie poprawny kat.

3. Ustaw gorny wskaznik zgodnie z linig. Przykreé
wskaznik po stronie, ktéra nie bedzie obcieta.

4. Za pomocg korby na jednym z kot ustaw dolny
wskaznik.

5. Przejdz na drugq strone w celu ustawienia.

Ramie przytrzymujgce musi znajdowac sie po stronie
sztapli, ktéra nie zostanie obcieta.

Ramie przytrzymujgce musi by¢ ustawione tak, aby
znajdowato sie jak najblizej srodka sztapli.

Stack Cutter

6. Docisnij ramie do
sztapli.

7. Upewnij sie, ze stop- |
ka na koncu ramienia [
znajduje sie w pozycji |
poziome;.

8. Zablokuj ramie.

9. Po doktadnym ustawieniu obrzynarki zablokuj ja,
poprzez popchniecie w dot dzwigni znajdujacej sie
na jednej z nég obok kétka (rysunek).

10.Rozpocznij obcinanie wzdtuz zaznaczonej linii, tak jak
opisano w rozdziale "Obcinanie”. Doktadnie obserwuj
caly proces obcinania.

& Ryzyko uderzenia operatora przez kawatki
drewna wylatujace podczas obcinania.

O Podczas pracy zawsze stdj za ostong. Uzywaj
okularéw ochronnych. Upewnij sie, ze inne osoby
znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci.

Podczas pierwszego obcinania wykalibruj plastikowe
kotki wyznaczajace droge prowadnicy poprzez lekkie
ich wysuniecie poza linie ciecia. Pozwdl tancuchowi
je obcig¢. W ten sposéb otrzymasz doktadng droge
prowadnicy.

11
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Wymiarowanie

Obcinanie koncéw

Obciety koniec sztapli postuzy jako punkt do zmierzenia
nastepnego miejsca obcinania.

Ustaw na liniale zadang diugo$¢ i zablokuj ogranicz-
nik.

12

ogranicznik liniatu do obcietej wczesniej powierzchni i
zaznacz koniec liniatu.

Poprowadz linie pomiedzy zrobionymi wczes$niej zna-
kami po obu stronach sztapli.

Ustaw obrzynarke tak, aby tahcuch obcinat z tej
samej strony wzdtuz linii, tak samo jak przy obcinaniu
koncow.

Zaznacz miejsca —
kolejnych obciec

Ogranicznik

Podziatka

Sruba blokujgca

Uzywajac liniatu, zaznacz miejsca kolejnych obcie¢ i
poprowadz linie miedzy nimi. Ustaw obrzynarke Paket-
kap w odpowiedniej pozycji i powtérz procedure obci-
nania.



Wymiana osprzetu thgcego
Po pewnym czasie dojdzie do stepienia sie fancucha.

tancuch mozna tatwo zdemontowacé celem zaostrzania.
Do ostrzenia zalecamy uzywac ostrzarki elektryczne;.
Jezeli nie masz do niej dostepu mozesz uzy¢ ostrzarki
recznej.

Aby zagwarantowac¢ odpowiednie wyposazenie tancuchy
tnace, kota napedowe tancuchoéw i prowadnice powinny
zostaé zakupione od Logosol.

Nowy tancuch moze potrzebowaé ponownej regulacji
jego naciagu po pierwszym lub drugim cieciu.

& Ryzyko przecieé i pozaru !

O Przed przystapieniem do demontazu tancucha
upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone i ze tahcuch
catkowicie sie zatrzymat. Lancuch moze by¢ goracy.
Zawsze uzywaj rekawiczek ochronnych.

Demontaz prowadnicy i fancucha

Przy wymianie tancucha nie jest konieczny demontaz
prowadnicy.

1. Odtacz elastyczny przewdd do odciggania trocin.

2. Zabezpiecz fancuch przed obwisaniem oklejajgc go
dookota prowadnicy szeroka tasma.

3. Umiesé pod prowadnicg co$ na czym bedzie mogta
sie wesprzegé, np. palete.

4. Opusc¢ zespdt tnacy na dot tak, aby prowadnica
spoczywata na palecie.

5. Poluzuj srube (C) do regulacji naciggu fancucha.

6. Odkrec nakretki (A) i zdemontuj naktadke (B) z pompa,
oleju.

7. Sciagnij prowadnice z mocowan.

Stack Cutter

Montowanie

Zaktadanie nowego tancucha moze by¢ utrudnione.
tanhcuchy wczesniej uzywane fatwiej zatozy¢ poniewaz
sg juz ,rozciggniete”.

(Usun przewdd elastyczny do odciggania trocin.)

1. Zabezpiecz tancuch przed obwisaniem oklejajac go
dookota prowadnicy szeroka tasma.

2. Podczas montowania, zespd6t tngcy powinien
znajdowac¢ sie na takiej wysokosci aby prowadnica
spoczywata na podparciu, np. palecie.

3. Upewnij sie, ze sruba do naciggu tancucha (C) jest
poluzowana.

4. Przykre¢ wsporniki z rolkami prowadzgcymi do pro-
wadnicy i umies¢ jg na podparciu (np.palecie).

5. Zamontuj strone prowadnicy z rolkami na
maszyne.

6. Zamontuj prowadnice na Sruby (A). Zatdz tancuch
na koto napedowe. Upewnij sie, ze koto napedowe
tancucha jest dobrze zamocowane, oraz ze prowad-
nica jest poprawnie zatozona na Sruby.

7. Zatéz naktadke z pompa oleju (B) i dokre¢
nakretkami.

8. Sprawdz stan zamocowania rolek, prowadnicy i
tancucha.

9. Za pomocg sruby (C) naciagnij fancuch. Poprawnie
naciagniety tancuch nie moze obwisac¢ w jego dolnej
czesci.

10.Dokreé nakretki (A).

11.Zat6z rekawice ochronne, obré¢ fancuch recznie i
sprawdz czy swobodnie porusza sie dookota prowad-
nicy. Jezeli wyczuwasz opory, moze to oznaczac, ze
tancuch zostat nieprawidtowo zatozony lub za bardzo

naciagniety.

12.Sprawdz, podnoszac i opuszczajac zespot tnacy, czy
rolki zostaty prawidtowo zamocowane.

13.Podtacz elastyczny przewdd do odciggania trocin.

13
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Utrzymanie osprzetu tngcego

Dbajac o osprzet tnacy, przedtuzysz jego zywotnos¢ a
obrzynarka bedzie obcinata dokfadnie i szybko.

Kiedy obcinana sztapla jest "agresywna” do tancucha
(np. suche twarde drewno albo zanieczyszczone przez
piasek lub ziemie) regularne ostrzenie fancucha jest
szczegollnie wazne.

Zaostrz zanim sie stepi.

Kiedy tancuch zaczyna sie stepia¢ szybkos¢ ciecia
znaczaco spada, prowadnica sie mocniej nagrzewa i
pogarsza sie doktadnos¢ obcinania. W takiej sytuacji
natychmiast przerwij prace! Praktycznie jest juz za p6zno
na zaostrzenie tancucha. Obcinanie tepym tancuchem
powoduje wystapienie wielkich obcigzen dla catego
osprzetu. Zawsze staraj sie ostrzy¢ tancuch zanim
catkowicie sie stepi!

Wygodne ostrzenie

Do ostrzenia uzywaj recznych lub elektrycznych
ostrzarek. Obie metody sg skuteczne. Gdy uzywasz
recznej ostrzarki nie musisz demontowac¢ tahcucha z
prowadnicy. Zalecamy ostrzarke z dwoma pilnikami,
ptaskim i okragtym (ostrzarka Pferd 5.5 mm, nr kat.
9999-000-0420).

0 Kat ostrzenia powinien wynosi¢ 10 stopni! Trzymaj
ostrzarke ptasko ponad zebami tancucha.

Uniknij zerwania fancucha

Zbyt dtugie stosowanie tepego tancucha moze w kon-
sekwencji doprowadzi¢ do jego zerwania.

Jesli dojdzie do szybkiego zerwania taricucha, przyczyng
moze byé zte zatozenie tancucha na koto napedowe,
lub niepoprawne zamontowanie kota napedowego. Za
kazdym razem kiedy zmieniasz tancuch sprawdzaj koto
napedowe.

O Zmien koto napedzajgce tancuch kiedy zeby kota
wykazujg widoczne oznaki zuzycia.

14

Ostrzenie fancucha — zatrzymaj warstwe
chromu na krawedziach!

Zeby tngce tancucha powlekane sg bardzo cienkg
warstwg chromu. Dzieki temu krawedz jest bardzo ostra
i oporna.

Tak dtugo jak na krawedziach bedzie znajdowata sie
warstwa chromu tancuch bedzie ostry.

Jesli zawsze bedziesz ostrzyt tancuch zanim catkowicie
ulegnie stepieniu, prowadnica i tancuch bedg ulegaty
minimalnemu zuzyciu.

Kiedy nie ma ochronnej warstwy chromu, juz po
5-10 cieciach fancuch ulega stepieniu. Predkos¢
obcinania spada a op6r wzrasta. Prowadnica i tancuch
bardzo szybko sie nagrzewajg. Obcinanie nadal jest
mozliwe ale bardzo szybko dochodzi do zuzywania sie
poszczegolnych elementéw wyposazenia.

Podczas ostrzenia stepionego tahcucha istnieje duze
prawdopodobienstwo nie dotarcia do ochronnej warstwy
chromu. Co prawda fancuch bedzie ostry, ale nie bedzie
warstwy chromu na krawedzi i wkrétce zndw dojdzie do
stepienia.

Jesli nie zaostrzysz tancucha w pore, bedziesz musiat
spitowa¢ znaczng czesé zeba. To znacznie zmniejsza
okres uzytkowania fancucha. Diugie uzywanie tepego
tancucha powoduje znaczny wzrost oporéw podczas
obcinania. W konsekwencji, prowadnica ulegnie
przedwczesnemu zuzyciu i istnieje duze ryzyko zerwania
tancucha.

Podsumowujac — Zawsze zaostrz tancuch przed
catkowitym stepieniem. W ten sposéb przediuzysz
zywotno$¢ catego osprzetu i uzyskasz bardzo dobre
rezultaty obcinania.



Rozwigzywanie problemow

Prowadnica nie moze obcina¢ pod katem. Jakiekolwiek
skrzywienie prowadnicy bedzie widoczne w chwili pod-
noszenia do gory zespotu tngcego. Jezeli prowadnica
nie jest rownolegta wzgledem obcietej powierzchni lub
jest w znacznej odlegtosci od niej, przyczyng tego moze
by¢ tancuch lub sama prowadnica.

Przyczyny wystepowania probleméw:

1. Jedng z podstawowych przyczyn wystepowania
probleméw podczas pracy z obrzynarkg Paketkap
jest tepy tancuch.

2. Mogto dojs¢ do uszkodzenia tancucha przez np.
metalowy przedmiot znajdujacy sie drewnie. Lancuch
nadal tnie, ale bedzie ,ciagnat’.

3. ktancuch zostat niepoprawnie zaostrzony. Zeby na
jednej stronie zostaty stabiej zaostrzone. Aby osiggnaé
najlepsze rezultaty, postaraj sie przyja¢ ta samag
pozycje i uzywaj takiej samej sity podczas ostrzenia
prawej i lewej strony tancucha. Sprawdz, czy zeby
nie sg uszkodzone, lub catkowicie zerwane.

4. Kiedy wcigz spada precyzja obcinania po zaostrzeniu
tahcucha, prawie zawsze przyczyng tego jest prowad-
nica.

Stack Cutter

Prowadnica moze sie odksztatcaé

Jesli doszto do uszkodzenia tancucha lub zostat
nierébwno zaostrzony, moze poruszaé sie niepoprawnie
wzdiuz prowadnicy. Wtedy to dochodzi do wywierania
wiekszej sity nacisku na jedna strone prowadnicy co w
konsekwencji doprowadza do wyginania sie jednej strony
prowadnicy. Nawet, jezeli zatozysz nowy tancuch na taka
prowadnice, w dalszym ciagu nie uzyskasz odpowiedniej
precyzji obcinania poniewaz fancuch bedzie niepopraw-
nie poruszat sie wzdtuz uszkodzonej prowadnicy.

Uszkodzong w ten sposéb prowadnice mozna naprawic
uzywajac do tego celu np. pilnika UKF (nr kat. 9999-
000-0450).

Inna przyczyna odksztatcania sie jednej strony prowad-
nicy jest zte smarowanie lub jego brak. Nalezy sprawdzi¢
poziom oleju jak réwniez rowek prowadnicy. Mogto dojs¢
do zabrudzenia sie rowka a w konsekwencji do ztego
smarowania tancucha.

Sprawdz olej
Zawsze uzywaj oleju roslinnego.

Aby dobrze smarowac fancuch, olej to musi by¢ odpo-
wiednio lepki i tworzy¢ nitki. Aby to sprawdzi¢, nalezy
umiesci¢ kilka kropli oleju na kciuk i docina¢ palcem
wskazujgcym. Podczas otwierania palcéw powinno
utworzyé¢ sie miedzy nimi wiele nitek oleju. Jesli bedg
tylko 2-3 nitki, lepkos$¢ oleju jest niewystarczajgca i olej
bedzie wyciekat z rowka prowadnicy. Polecamy olej do
smarowania Stihl (5 litréw, nr kat. 0781-516-3353).

Intensywnos¢ smarowania ustawiana jest przez Srube
na pompie olejowej. Fabrycznie ustawiony jest na mak-
simum.
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Utrzymanie

Obrzynarka Paketkap jest tatwa w utrzymaniu. Poniewaz
95% powierzchni jest zabezpieczone przed korozja, to
moze staé w zimnych pomieszczeniach. Jednakze wtedy
nalezy wykona¢ dodatkowe czynnosci — czesci, ktdre nie
sg zabezpieczone przed korozja nalezy zabezpieczy¢
warstwg smaru.

Oto konieczne czynnosci zwigzane z utrzymaniem:

O Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij
sie, ze zasilanie zostato odtgczone.

Sprawdz, tancuch i stan jego nasmarowania. Sprawdz
poziom oleju i ewentualnie uzupetnij, uzywajac odpowied-
niego oleju (np. zgodnego z ISO VG 68). Kazde ogniwo
tancucha musi by¢ zabezpieczone warstwg oleju.

A Ryzyko pekniecia linki podnoszacej i opadniecia
zespotu tnacego!

O Przed kazdorazowym rozpoczeciem czynnos$ci ser-
wisowych sprawdz stan linki podnoszacej zespot
tnacy. Jezeli nosi ona jakiekolwiek Slady uszkodze-
nia nalezy niezwtocznie ja wymieni¢ na nowg. Po
wymianie upewnij sie, ze oba jej konce sg pewnie
zamocowane.

Po zakonhczeniu pracy, cata maszyna musi zostac
oczyszczona z trocin. Sprawdz stan przewodow i
potaczeh elektrycznych.

Jesli maszyna nie bedzie uzywata przez pewien czas,
nalezy odtgczy¢ zasilanie (zobacz "Ogodlne zasady
bezpieczenstwa”). Zapewnij, aby zadna nieupowazniona
osoba nie mogta wiaczy¢ maszyny. Gruntownie wyczysé
maszyne. Uzywajac pedzelka lub szmatki zabezpiecz
olejem wszystkie ruchome czesci maszyny (tacznie z
kotami). Aby zapobiegng¢ zawilgocenia elektrycznych
elementéw maszyny podczas dtuzszego postoju, po-
winna ona by¢ przechowywana w ogrzewanym po-
mieszczeniu (temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
zero stopni).
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Wymiana paska napedowego

Pasek napedowy, znajdujacy sie miedzy silnikiem a
prowadnicg musi by¢ regularnie wymieniany. Zawsze
miej zapasowy pasek.

O Przed przystgpieniem do wymiany upewnij sie, ze
zasilenie zostato odtgczone.

1. Umies¢ pod prowadnicg co$ na czym bedzie mogta
sie wesprzec, np. palete.

2. Opusé zespot thacy na dot tak, aby prowadnica
spoczywata na palecie. Poluzuj $ruby (kilka obrotow)
trzymajace obudowe paska.

3. Zdemontuj ostone.

4. Poluzuj prowadnice, wykre¢ srube (A) i przez
nacisniecie poluzuj pasek.

5. Zat6éz nowy pasek i naciggnij go.

6. Poprawne naciggniety pasek powinien uginaé¢ sie
pomiedzy kotami pasowymi na gtebokos¢ 5 mm.

7. Po naciagnieciu paska sprawdz, czy wskaznik pro-
wadnicy jest poprawnie umiejscowiony na T-profilu.
Sprawdz czy pasek poprawnie jest osadzony na
kotach pasowych. Dokre¢ sruby.

8. Zamontuj ostone paska. Sprawdz stan dokrecenia
wszystkich Srub i nakretek.




Montaz

Stopienh wstepnego zmontowania maszyny zalezy jest
od typu opakowania, ktére bedzie najodpowiedniejsze
dla Twojej dostawy.

Uzylismy etykiet, aby utatwi¢ montowanie maszyny. Na
przyktad , dopasuj etykiete A do etykiety A.

W przeciwnym wypadku obrzynarke Paketkap nalezy
zmontowac¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi na
stronach 16 - 19.

Wskazowki:

O Nie nalezy catkowicie dokrecaé potaczen 12-13 i
15-16 przed catkowitym zmontowaniem maszyny
(zobacz str. 25).

O Nie nalezy catkowicie dokrecac potaczen 20 do 22
przed dopasowaniem plytki (56).

O Jesii zespot tnaey (53, str.22) jest przykrecony do
wspornika (52), nalezy go zdemontowac i ponownie
do niego przykreci¢ po zamontowaniu wspornika w
odpowiednim miejscu i zatozeniu linki (70) miedzy
korbg (66) a wspornikiem silnika.

Czas montazu — na zmontowanie maszyny potrzeba
w przyblizeniu pdét dnia, od chwili rozpakowania do
catkowitego zmontowania. Uzycie wkretarki akumula-
torowej z kluczami nasadowymi 10 mm i 13 mm znacznie
ufatwia montaz.

Potrzebne narzedzia

W zaleznosci od stopnia wstepnego montazu nalezy
uzywac roéznych narzedzi. Przedstawione ponizej
narzedzia dotyczg kompletni nie zmontowanej maszyny.
Narzedzia nie wchodzg w sktad maszyny.

Klucz szesciokatny 8 mm 1 szt.
Klucz szesciokatny 10 mm 2 szt.
Klucz szesciokatny 13 mm 2 szt.
Klucz szesciokatny 17 mm 2 szt.
Klucz szesciokatny 19 mm 1 szt.

Wkretarka akumulatorowa z kluczami nasadowymi 10
mm i 13 mm ufatwia montaz.

Stack Cutter

Akcesoria i czesci zamienne

Prowadnice , taricuchy, kota napedowe i inne zapasowe
czesci mozna zamowi¢ w LOGOSOL.

Lista elementéw sktadowych przedstawiona jest na
dalszych stronach.
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Noga tylna

Naroznik tylnej nogi
Sruba szesciokatna
Podkfadka okragta
Belka

Ostona lewa

Ostona prawa

Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Nakretka samozaciskowa
Naroznik

Sruba szesciokatna
Nakretka szesciokatna
Noga przednia

Sruba szesciokatna
Podkfadka okragta
Rolka

Noga prawa

Noga lewa

Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Nakretka samozaciskowa
Goérny wspornik

Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Nakretka szesciokatna
Sruba szesciokatna

Wspornik kota 1025, bez kota

Informacja

Pk-13

Pk13-2

M6S 933 M6x20

Brb 125A 6,4 Fzb
Pk-15

Pk-18

Pk-18-1

M6S 933 M6x20

Brb 125A 6,4 Fzb
985 M6 Fzb

Pk-14

M6S 931 M8x120 FZB
M6M 934 M8 Fzb
Pk-17

M6S 931 M8x35 FZB
Brb 125A 8,4 Fzb
Pk-16

Pk-11, pos 1

Pk-11, pos 2

M6S 931 M6x120 FZB
Brb 125A 6,4 Fzb
985 M6 Fzb

M6S 933 M8x20 Fzb
Brb 125A 8,4 Fzb
M6M 934 M8 Fzb
M6S 931 M8x60 Fzb
12201

Koto jezdne z tozyskami igietkowymi 160 mm 160 mm

Tulejka
Sruba szesciokatna

Wspornik, Noga blokujaca
Koto z hamulcem, 160 mm BR

20x1,5x84
M6S 933 M10x25 FZB
Pk-pf-05-2

Koto bez hamulca, 160 mm BR 31335

Sruba szeéciokatna
Podkfadka okragta
Nakretka samozaciskowa

M6S 933 M10x30 FZB
Brb 10,5x22x2 Fzb
985 M10 Fzb

Obudowa blokady, Noga blokujgca Pk-pf-15

Watek

Nakretka wewnetrzna
Sprezyna

Podktadka mata
Podkfadka duza
Trojkat

Nakretka samozaciskowa
Regulowana stopa
Nakretka

Ramie, Noga blokujaca
Dzwignia

Sruba

Nakretka

Pk-pf-
M8

Pk-pf-
Pk-pf-

985 M6 Fzb
SF 20 41

M6M 934 M10 Fzb
Pk-pf-05-2

M8x
M8

Stack Cutter

Nr katalogowy

0000-200-0001
0000-800-0003

0000-200-0001
0000-800-0003
0000-500-0001

0000-200-0030
0000-500-0006

0000-200-0032
0000-800-0002

0000-200-0029
0000-800-0003
0000-500-0001

0000-200-0011
0000-800-0002
0000-500-0006
0000-200-0037
8510-001-0074
132422

11810
0000-200-0019

8510-001-0075
8510-001-0068
0000-200-0027
0000-800-0008
0000-500-0007

0000-500-0001

0000-500-0008
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Stojak

Wspornik zespotu tngcego, kpl.

Zespot tnacey, kpl.
Podkfadka okragta
Nakretka samozaciskowa
Goérna ptyta

Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Nakretka samozaciskowa
Wspornik kota pasowego
Kotko pasowe E

Tulejka dystansowa 8/6/10
Nakretka samozaciskowa
Sruba szesciokatna
Podktadka okragta

Korba

Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Nakretka samozaciskowa
Linka 6 mm

Pierscieh zabezpieczajacy
Sruba motylkowa

Sruba szesciokatna
Podkfadka okragta
Nakretka szesciokatna
Ramie podtrzymujace
Palik wskaznika

Jarzmo

Nakretka samozaciskowa
Podktadka okragta
Wskaznik

Palik wskaznika

Jarzmo

Nakretka samozaciskowa
Podktadka okragta

Sruba szesciokatna
Prowadnica fancucha
tancuch

Ostona, kpl.

Podkfadka okragta

Sruba szesciokatna
Nakretka samozaciskowa
Przewdd elastyczny
Sruba szesciokatna
Podktadka okragta
Ostona

Ostona

Ostona

Sruba szesciokatna
Podkitadka okragta

Informacja

Pk-01-03

Pk-02

Pk-09

Brb 125A 10,5

985 M10 FZB

Pk-17-5

M6S 933 M10x30 FZB
Brb 10,5x22x2 Fzb
985 M10 Fzb
777-4625-V

700-3003

888-1020

985 M6 Fzb

M6S 933 M5x12 Fzb
Brb 125A 5,3x10x1 Fzb
1200G, 545 Kg

M6S 933 M8x20 Fzb
Brb 125A 8,4 Fzb

985 M8 Fzb

6,5m

715 70- M8x15

M6S 931 M8x120 FZB
Brb 125A 8,4 Fzb
M6M 934 M8 Fzb
Pk-03-v2

Pk-12, pos 4

Pk-12, pos 3

985 M6 Fzb

Brb 125A 6,4 Fzb
Pk-12, pos 1

Pk-12, pos 4

Pk-12, pos 3

985 M6 Fzb

Brb 125A 6,4 Fzb
M6S 931 M6x120 FZB

Pk-08
Brb 5,3
M5x20
M5

M6S 933 M6x20
Brb 125A 6,4 Fzb
Pk-19, 1=200
Pk-19, 1=295
Pk-19, 1=390
M6S 933 M6x20
Brb 125A 6,4 Fzb

Nr katalogowy

0000-800-0020
0000-500-0007

0000-200-0027
0000-800-0008
0000-500-0007
4507-001-1205
9999-000-6048
4510-723-2511
0000-500-0001
0000-200-0034
0000-800-0019
8502-001-0064
0000-200-0011
0000-800-0002
0000-500-0002

0000-200-0030
0000-800-0002
0000-500-0006

0000-500-0001
0000-800-0003

0000-500-0001
0000-800-0003
0000-200-0029

0000-200-0001
0000-800-0003

0000-200-0001
0000-800-0003

Stack Cutter
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Czese nr. llosé
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Nazwa Informacja Nr katalogowy
Wspornik silnika pk-02-04
Prowadnica, zespot thacy pk-02-05
Wkitad prowadnicy, zespot thacy
Sruba R6B 7504 K B6x19 Fzb
Sruba szesciokatna M6x20, DIN 933
Podktadka Brb 6,4
Nakretka kwadratowa M4M M6
Sruba szesciokatna M10x45
Nakretka szesciokatna M10
Kotko pasowe
Tulejka dystansowa 10/6/10  R-723-2505
Sruba szesciokatna DIN EN24014 M6x30
Szesciokatna nakretka samozaciskowa M6
Podktadka Brb 6,4
Zbiornik oleju 9999-000-6052
Wspornik zbiornika oleju 700-4050
Wieko zbiornika oleju z sitkiem, kpl. 9999-000-6054
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Cze$¢ nr. llos¢  Nazwa

1 1 Podstawa silnika

2 1 Przednia strona podstawy
3 4 Sruba szeéciokatna

4 4 Podktadka okragta

5 1 Zespot tozysk z ostong

6 3 Sruba nimbusowa

7 3 Podktadka okragta

8 1 Naktadka, kpl.

9 2 Nakretka samozaciskowa
10 1 Gniazdo zasilania

11 1 Nakretka zabezpieczajaca
12 1 Rozpierak

13 1

14 1 Silnik 5 kW

15 1 Sruba mocujaca stozkowa
16 1 Rolka 28/125

17 1 Sruba ograniczajaca

18 1 Pasek wieloklinowy

19 1 Sruba szeéciokatna

20 1 Nakretka

Informacja

Pk-05

Pk-05-01

M6S 933 M6x20 Fzb
Brb 125A 6,4 Fzb
Pk-04

MC6S 912 M8x25
Brb 125A 8,4

Pk-06

985 M10 Fzb

Skindicht SM 13,5
Skindicht ME

Nakretka zabezpieczajaca przewdd Skintop PG 16

MF6S 916 M8x10 Fzb
700-3001-1
SK6SS 916 M8x10

M6S 933 M8x30
M8

Nr katalogowy

0000-200-0001
0000-800-0003

0000-100-0005
0000-800-0002

0000-500-0007
9999-000-6075
9999-000-6059
9999-000-6059
9999-000-6061
8502-001-0005
0000-300-0002
9999-000-6026
0000-000-0002
9999-000-6000

Stack Cutter
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Czesc nr. llos¢
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Nazwa

Podstawa

Pompa oleju

Przewéd olejowy

Zigczka

Goérna podktadka prowadnicy
Sruba imbusowa

Nakretka samozaciskowa
Sruba z tbem krzyzowym

™

Informacja

Pk-06-v2

Pk-10-v3, pos 2
MC6S M5x12
985 M5

M5x16

Nr katalogowy

9999-000-6020
9999-000-6036
9999-000-6018

0000-500-0009
9999-000-6002
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Nazwa

Zespot tozysk

Sruba do naciagu fancucha

Bolec naciggajacy
Sruba ograniczajgca
Watek

Koto pasowe 15/40

Sruba mocujaca koto pasowe

tozysko kulkowe
Pierscien ustalajgcy
Naped tancucha

Naped pompy olejowej
Gumowa tulejka
Podktadka NB 1300
Nakretka samozaciskowa
Naktadka plastikowa

Dolna podktadka prowadnicy
Sruba mocujaca prowadnice

Stack Cutter

Informacja

Pk-04-1

501 79 27-01 Husqvarna
501 22 68-01 Husqvarna
T6SS DIN 915 M5x16
700-2001

700-3001-1
DIN916-M 8 x 10

RS009 6799 Fzb
3/8”-8
Plast

10x19x1,5 Fzb
985 M10 Fzb

Pk-10-v3, pos 1
Pk-20

Nr katalogowy

9999-000-6066
9999-000-6025

9999-000-6067
0000-950-0004
1207-642-1310
9999-000-6021
9999-000-6069
0000-800-0013
0000-500-0007
9999-000-6030
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Czes¢ nr. llos¢  Nazwa Informacja Nr katalogowy
1 1 Ostona prowadnicy Pk-08-1
2 2 Tulejka do nawlekania, Sruba M6 UFO 65
3 2 Sruba szesciokatna M6S 933 M6x35 0000-200-0013
4 6 Podktadka okragta Brb 125A 6,4 0000-800-0003
5 4 Tulejka dystansowa 8/6/10 888-1020 4510-723-2511
6 2 Nakretka samozaciskowa 985 M6 FZB 0000-500-0001



Ustawianie prowadnicy

Stack Cutter

OK

N
|| L]

E!

A

NS

Lo

Schemat przedstawiajgcy ustawienie prowadnicy wzgledem wskaznikéw od strony zespotu tngcego i zespotu tngcego widziane z
gory. Symbol ,X” przedstawia niepoprawne ustawienie, symbol "Ok” oznacza prawidtowe ustawienie. Symbol ten @ ", wskazuje

miejsca, w ktorych nalezy regulowac ustawienie prowadnicy.
Ustawianie stojaka

Po zmontowaniu obrzynarki Paketkap nalezy jg odpo-
wiednio ustawic.

O Przed rozpoczeciem ustawiania odtacz zasilanie.

tozyska, na ktérych porusza sie prowadnica, znajduja
sie na wozkach. Ustaw tozyska tak, aby swobodnie sie
poruszaly sie po szynie prowadzacej, profilu T (2).

A. Ustaw zespo6t thacy w najwyzszej pozycji, ustaw
prowadnice tak jak to przedstawiono na powyzszych
rysunkach. Prowadnica musi by¢ réwnolegta
wzgledem dwdch przednich ndg (14) od strony
silnika. Ostona prowadnicy nie moze dotyka¢ do
szyny prowadzacej, profilu T (2). Wézki z tozyskami
kulkowymi muszg swobodnie porusza¢ sie wzdiuz
szyny prowadzacej, nie mogg za mocno naciska¢ na
szyne prowadzaca, profil T, z Zzadnej strony.

B. Dokre¢ sruby mocujace zespét tnacy.

C. Obniz zespdt tnacy w dolnej pozyciji i ustaw odlegtosé
pomiedzy tylng nogg a ostong prowadnicy. Podczas
ustawiania, poluzuj sruby (12-13) trzymajace belke.
tozyska kulkowe musza poruszac sie lekko, a wézek
na ktérych sg zamontowane musi by¢é réwnolegty
wzgledem szyny prowadzacej, profilu T.

D. Ustaw kat tylnej nogi (przesuwajac w prawo/lewe).

Podczas ustawiania, poluzuj sruby 15-16. Podczas
podnoszenia zespotu thgcego az do jego skrajnej po-
zycji, wézki z fozyskami kulkowymi musza swobodnie
sie poruszaé po szynie prowadzacej i nie mogg za
mocno naciska¢ na szyne, profil T.

E. Sprawdz, czy wszystkie Sruby sa dobrze

dokrecone.

F. Ustaw tozyska na wézkach, do ktérych zamocowana

jest prowadnica tak, aby swobodnie poruszaty sie po
szynie, profilu T.

Na koniec, doktadnie ustaw pion
+ prowadnicy. Kat odchylenia prowad-

- nicy od pionu nie moze by¢ wiekszy od
0.1 mm. Sprawdz go w ten sposaéb:
Zamontuj prowadnice bez tancucha.

Przymocuj do prowadnicy okoto 1

OK. metrowej dtugosci prosty liniat, np.
N za pomocg $ciskéw. Na odcinku o

dtugosci 1 m pion prowadnicy nie
moze by¢ odchylony wiecej niz 1.5
mm od szyny prowadzacej.

Wykonaj ta samg czynnos$¢ przy usta-

wianiu kofncow prowadnicy.

Dzieki poprawnemu ustawieniu uzys-
kasz lepsza powierzchnie obcinania i
przedtuzasz zywotnos$¢ prowadnicy.

Jesli na powierzchni prowadnicy sg

jakiekolwiek zabrudzenia nalezy je
niezwtocznie usungg¢.
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Schemat elektryczny

& Uwaga na wysokie napigcie! Nieprawidiowe podtaczenie moze by¢ przyczyna smiertelnego wypadku.

0 Tylko wykwalifikowany elektryk jest osobg uprawniong do pracy z systemem elektrycznym maszyny. Przed
rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy zwigzanej z systemem elektrycznym, zawsze upewnij sie, ze przewdd zasilajacy
jest odtaczony od maszyny.

- Podtacz przewdd zasilajgcy i wiacz silnik, sprawdz czy porusza sie we wiasciwym kierunku. Jesli nie, odtacz
przewod i za pomocg ptaskiego srubokreta przetacz fazy we wtyczce (rys. 6).

& Zgodnie z obowigzujacymi normami, do zasilania nalezy stosowa¢ 5 zylowy przewéd (rys.7). Nie do-
puszcza sie podiaczenia maszyny przewodem, bez oddzielnego przewodu uziemiajacego.

(6) Zasilanie 400 V (7) Schemat elektryczny
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Specyfikacja techniczna, Obrzynarka

Paketkap 1200/1500

Wymiary Dtugosc¢

Paketkap 150 Szerokos¢
Wysokos$c¢
Waga

Wymiary obcinania
Maksymalna szerokos$c¢ sztapli

Paketkap 150

Teoretyczna max. szer. sztapli
Maksymalna wysokos$¢ sztapli
Zalecana wys. umieszczenia sztapli
Wysokos$¢ do goérnej ostony fancucha

Wymiary Dtugosc¢

Paketkap 120 Szerokos¢
Wysokos$c¢
Waga

Wymiary obcinania

Maksymalna szerokos$c¢ sztapli
Paketkap 120

Teoretyczna max. szer. sztapli
Maksymalna wysokos$¢ sztapli
Zalecana wys. umieszczenia sztapli
Wysokos$¢ do goérnej ostony fancucha

Odcigganie trocin ~ Otwor do odciggania

Zalecana min.

wydajnos¢ wentylatora

System elektryczny Zasilanie

2600 mm
1100 mm
1900 mm
145 kg

1400 mm

1450 mm
1350 mm
150 mm

1500 mm

2300 mm
1100 mm
1900 mm
135 kg

1100 mm
1150 mm
1350 mm
150 mm
1500 mm
100 mm

700 m3/h

CCA16 A, 400 V 50 Hz 3-fazowy

Zabezpieczenie
Moc silnika

Poziom hatasu Cisnienie akustyczne

Poziom hatasu
Obcinanie tancuch

Predkos¢ tancucha

IP54
5 kw

102,0 dB (A)
113,0 dB (A)

3/8 cale

22,5 m/s

Stack Cutter

EU Deklaracja zgodnosci

EU Deklaracja zgodna z Dyrektywa 98/37/EC, aneks
IHA.

Producent, LOGOSOL AB, Industrigatan 13,871 53
Harndésand SE, tel. + 46 (0)611 1828 5, niniejszym
odwiadcza, ze obrzynarka Paketkap nr kat. 8540-000-
0150 jest wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi
dyrektywami:

Dyrektywa dotyczacag maszyn 98/37 / EC, Dyrektywg

EMC 89/336 / EEC i Dyrektywg dotyczacg niskiego
napiecia 73/23 / EEC.

Harndsand, 1 Styczen 1995
@%-O@Qw;&

Zatozyciel Bengt-Olov Bystrom
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Idealne narzedzie
do obracania i
przemieszczania

ktod.

LOGOSOL Obracak do _kiod

Oszczedza Twoje
plecy, wzmacnia
migsénie !

Petna kontrola podczas

przemieszczania.

B LOGOSOL

LOGOSOL Sverige

Industrigatan 13
Telefon 0611-182 85

http.//www.logosol.se

LOGOSOL Polska

FHU LOGOS

67-100 Nowa Sl
Tel/fax (068) 387 43 80
http://www.logosol.pl

LOGOSOL USA
P.O.box 660
Phone 601-856 18 89

info@logosol.com

LOGOSOL Deutschland

Mack Strasse 39

Telefax 07581-506462
info@logosol.de

SE-871 53 Harndsand
Telefax 0611-182 89

info@logosol.se

ul. Mickiewicza 11
Tel kom. 0604 90 77 04
info@logosol.pl

Madison Mi 391 30
Fax 601-856 95 35

http://www.logosol.com

DE-88348 Bad Saulgau

Telefon 07581-506460
http://www.logosol.de

Manual, artikelnr:
9999-000-9999



