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LOGOSOL CH3

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy doktadnie

przeczytac niniejszg instrukcje i zrozumied jej tresc. P L
0 Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace

bezpieczenistwa.
& OSTRZEZENIE! Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowad

powazne obrazenia ciata albo smier¢ operatora lub innych oséb.
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DZIEKUJEMY ZA WYBRANIE MASZYNY LOGOSOL!

Cieszymy sig, ze okazali nam Panstwo zaufanie kupujgc te maszyne i zrobimy wszystko,
aby spetni¢ Panstwa oczekiwania.

Firma LOGOSOL produkuje wyposazenie do obrdbki drewna od 1989 roku i od tego czasu
dostarczyta okoto 100 000 maszyn zadowolonym klientom na catym Swiecie.

Zalezy nam na Paristwa bezpieczenstwie, jak rowniez na osigganiu jak najlepszych wynikéw
pracy maszyny. Dlatego tez zalecamy, aby przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
poswiecili Paristwo troche czasu na przeczytanie ninigjszej instrukcji. Nalezy pamietac, ze
sama maszyna jest tylko czescig wartosci oferowanej wraz z produktem. Duzg warto$¢ ma
rowniez wiedza, ktérg udostepniamy w instrukcji obstugi. Szkoda bytoby jej nie wykorzystac.

Zyczymy Paristwu wiele zadowolenia z nowej maszyny.
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Bengt-Olov Bystrom
Zatozyciel
Logosol w Harnésand

LOGOSOL prowadzi ciggte prace rozwojowe.

Zastrzegamy sobie w zwigzku z tym prawo do zmian w konstrukgiji i
wzornictwie naszych produktow.
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INFORMACJE OGOLNE

Niniejszg instrukcje oraz instrukcje dotyczace
wyposazenia dodatkowego nalezy traktowac jako
integralne czesci urzadzenia i nalezy je zawsze
przechowywac razem z urzgdzeniem. Powinny
zostac rowniez przekazane w przypadku jego
sprzedazy.

Obowigzkiem uzytkownika jest zapewnienie
prawidtowego uruchomienia i bezpiecznego
uzytkowania urzgdzenia.

OPIS MASZYNY

CH3 jest grubosciéwka, ktéra obrabia przedmiot
z trzech stron w jednej procedurze.

Maszyna jest umieszczona w stabilnej i wytrzymatej
obudowie wykonanej z blachy stalowej 4 mm. Stét
strugarski jest wykonany z laserowo cietej blachy,
a prowadnica ruchomej gtowicy bocznej jest
wykonana ze stali maszynowej.

Obrabiany przedmiot, lezacy na stole strugarskim,
jest podawany przez maszyne za pomoca 3

rolek podajgcych i rolki odprowadzajacej. Rolki

sg napedzane przez przektadnie tancuchowa z
oddzielnym silnikiem. Obrabiany przedmiot jest
prowadzony bocznie za pomoca regulowanych
ogranicznikow.

Obrdbka odbywa sie za pomocg gornej gtowicy
poziomejzawieszonej horyzontalnie na obu
koncach i dwdch glowicach bocznych, kidre sg
umieszczone w stole strugarskim.

Gtowicei i rolki podajgce sa ostoniete odchylang
pokrywa ochronng z okienkiem. Pokrywa ochronna
jest wyposazona w wytgcznik bezpieczenstwa.
Wytacznik jest rowniez podigczony do urzadzenia
zabezpieczajgcego znajdujacego sie po stronie
podajgcej materiat do obrobki. Kazda z trzech glowic
posiada 100 mm przytacze do odciggu trocin.
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CZESCI SKLADOWE

LOGOSOL CH3 Widok od dotu:

@ Podwozie / Obudowa dolna

Stof strugarki : ‘| -

Ruchoma gtowica boczna ] : 0

Silnik posuwu
Gtowica pozioma gorna 3 5

Gtowica boczna

Przedtuzenie stotu 000 Widok z przodu:

Skrzynka elektryczna
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Skrzynka kontrolna
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Widok z gory:
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Strona krotka:
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

WYJASNIENIA SYMBOLI

A
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OSTRZEZENIE! Ten symbol oznacza, ze nalezy
zachowac szczegolng ostroznos¢ i zawsze po-
przedza on informacje o konkretnym zagrozeniu.

UWAGA. Ten symbol zawsze poprzedza

wazne informacje lub instrukcje. Nalezy zwrdcié
szczegolng uwage, gdy ten symbol pojawia sie w
tekscie podrecznika.

W celu zapewnienia wlasnego bezpieczenstwa i
bezpieczenstwa innych osdb nie nalezy uzywac
urzadzenia bez uprzedniego przeczytania i
zrozumienia catej tresci niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE! Narzedzia thgce: Nieprawidtowe
uzytkowanie moze prowadzi¢ do obrazen za-
grazajacych zyciu. Ostrza strugarki sg niezwykle
ostre i niebezpieczne.

Ryzyko ran cietych podczas obstugi ostrzy
strugarki. Ostrza strugarki i czesci silnika moga
by¢ gorace po cieciu. Podczas pracy przy
strugarce oraz podczas obstugi ostrzy nalezy
zawsze nosi¢ rekawice ochronne (klasy 1).

WYPOSAZENIE ZABEZPIECZAJACE
STRUGARKI

OSTRZEZENIE! Nie wolno uruchamiad urzadzenia,
A jesli urzadzenia zabezpieczajace nie dziatajg
prawidtowo.

Urzadzenia zabezpieczajgce nalezy sprawdzad i
konserwowac.

Oto opis funkcji bezpieczenstwa strugarki razem z opisem
ich dziafania.

Zabezpieczenie pokrywy strugarki.

Pokrywa strugarki jest wyposazona w wytgcznik
bezpieczenstwa. Jesli ostony nie sg zamkniete, nie mozna
wigczy¢ urzadzenia.

=)
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Zawsze nosi¢ zatwierdzone ochronniki stuchu
podczas pracy przy urzadzeniu. Nawet krétkie
wystawienie na dziatanie hatasu o wysokiegj
czestotliwosci moze spowodowad uszkodzenie
stuchu. Podczas pracy przy maszynie nalezy
zawsze nosi¢ dobrze przylegajace okulary
ochronne.

Podczas pracy przy maszynie nalezy zawsze
nosic zatwierdzone obuwie ochronne z
zabezpieczeniem przed przecieciem, stalowymi
noskami oraz podeszwami antyposlizgowymi.

Podczas pracy przy maszynie lub podczas
obstugi ostrzy strugarki nalezy zawsze nosic
dtugie spodnie ochronne. Nie wolno nosic¢
luznych ubran, szalikdw, taricuszkdéw na szyje itp.,
poniewaz moga one zostac¢ pochwycone przez
urzadzenie podczas jego pracy. Nalezy zwigzac
rozpuszczone, dtugie wiosy przed rozpoczeciem
pracy przy maszynie.

OPERATOR

OSTRZEZENIE! Podczas pracy przy urzadzeniu
nalezy zawsze stosowac srodki ochrony
indywidualnej.

0

Nie wolno pracowac przy maszynie w przypadku
zmeczenia, po spozyciu alkoholu lub w razie

przyjmowania lekdw wptywajacych na wzrok, ocene
sytuaciji lub sprawnos¢ ruchowa.
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

UZYTKOWANIE

OSTRZEZENIE! Narzedzia thgce: Strugarka moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata podczas
jej niewtasciwego obstugiwania.

OSTRZEZENIE! Narzedzia thace: Nigdy nie wkiadaj
rak ani narzedzi do urzadzenia podczas pracy.

OSTRZEZENIE! Ryzyko przygniecenia: Nigdy nie
stawaj przy przedtuzeniu deski. Deska moze zostac
wyrzucona z maszyny. Wiory, gatazki i kawatki stali
moga by¢ rowniez wyrzucane z duzg predkoscia.

OSTRZEZENIE! Nie wolno modyfikowad tego
urzadzenia w sposob, w wyniku ktdrego bedzie
ono odbiegato od oryginalnej konstrukcji. Podczas
montazu dodatkowego wyposazenia nalezy uzywac
wyfacznie produktow wyprodukowanych przez
LOGOSOL lub specjalnie zatwierdzonych przez
LOGOSOL do tego celu.

OSTRZEZENIE! Ryzyko wyrzucenia materiatu.
Nigdy nie stawaj przy przedtuzeniu deski. Ryzyko
wyrzucenia deski z maszyny. Nawet gatazki i
kawatki stali moga by¢ réwniez wyrzucane z duzg
predkoscia.

>

Podczas pracy nalezy zawsze sta¢ z boku stotu
roboczego.

Materiat podawany do urzgdzenia musi mie¢
dtugosc co najmniej 600 mm, aby unikng¢ skrecenia
materiatu miedzy rolkami podajgcymi i zakleszczenia
W maszynie.

Nalezy upewni¢ sig, ze maszyna jest prawidtowo

zmontowana zgodnie z instrukcjami montazu oraz
prawidtowo konserwowana zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

Nigdy nie pracowac przy urzadzeniu w pojedynke.
UpewnicC sig, ze w zasiegu gtosu znajdujg sie inne
osoby doroste, na wypadek gdyby trzeba byto
wezwac pomoc.
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PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM
URZADZENIA:

Sprawdzi¢, czy:

e operator ma na sobie zalecane srodki ochrony
indywidualnej

e prawidtowo wykonano zalecane procedury
konserwaciji

e maszyna stoi bezpiecznie na utwardzonym podtozu
i ma podparcie na catej swojej dtugosci

e wszystkie elementy strugarki sg prawidtowo i
bezpiecznie zamontowane, a takze sg w dobrym
stanie

e wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce maszyny sa
prawidtowo rozmieszczone i dziatajg

Przed uruchomieniem maszyny:

e Nalezy upewnic sig, ze w bezpiecznej odlegtosci nie
znajduja sie osoby inne niz operator.

e  Sprawdz, czy wszystkie gtowice moga sie swobod-
nie obracac i czy w maszynie nie znajduja sie zadne
narzedzia lub luzne czesci.

e  Sprawdz, czy wszystkie pokretta, sruby, nakretki,
ograniczniki, kliny tnace, przecinaki, ostrza, ostony
ochronne, stoty podajace i odbierajace itp. sa prawi-
dtowo dokrecone.

e  Sprawd?, czy podawanie odbywa sie we wiasciwym
kierunku: patrzac od przodu maszyny, podawanie
powinno obracac sie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Jesli podawanie odbywa
sie w niewfasciwg strone, odwrdd kierunek, obracajac
sworznie w ztgczu za pomoca ptaskiego dtuta.

e  Sprawdz, czy pokrywa jest prawidtowo zamknieta,
wszystkie pojemniki na trociny sa zatozone, a odcigg
trocin jest wigczony.

VIIFFIITIIIINIIIsIIiiiiii
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ODPROWADZANIE TROCIN

Logosol CH3 powinien by¢ podtgczony do odciagu trocin
0 wydajnosci co najmniej 2500 m3/h. Nalezy pamigtac, ze
w pojemniku na trociny musi znajdowac sie otwor wylo-
towy powietrza (np. drobna siatka lub filtr w przypadku
Zbierania trocin w pomieszczeniu). Stabe ssanie jest czesto
spowodowane niewystarczajgcym przeptywem powietrza
z pojemnika na trociny. Jesli przebywasz w nagrzanym
pomieszczeniu, pamietaj, ze wentylator szybko schtodzi
pomieszczenie, jesli nie zapewnisz recyrkulacji powietrza.
Nalezy wzig¢ pod uwage ryzyko pozaru i emisji pytu zwig-
zane ze zbieraniem trocin.

/N\ Ryzyko pozaru i emisja pytu zwigzane z obstuga
trocin.

@ Skontaktyj sig z lokalnymi wiadzami, aby uzyskac
porady dotyczace przepiséw obowigzujgcych w Twojej
miejscowosci.

@ Podigcz przewody do odciagu trocin i przymocuj je
zaciskami zaréwno do strugarki i dmuchawy trocin.
Aby uzyskac najlepszy efekt, uzyj przewodu Flexi firmy
Logosoal.

@ Jesli cheesz odciggac trociny na wigkszg odleglosc:
Umies¢ dmuchawe blisko strugarki, tak aby przewody
byly jak najkrétsze. Nastepnie przekieruj trociny do
metalowe;j rury, ktdra zapewnia mniejszy opdr dla
przeptywu powietrza.

@ Umies¢ dmuchawe wiorow w taki sposob, aby jej
wytacznik zasilania byt tatwo dostepny.

USTAWIENIE

OSTRZEZENIE! Zaprojektowanie migjsca pracy
jest wazne dla bezpieczenstwa. Wez pod uwage
nastepujagce kwestie:

0 Wybierz miejsce, w ktorym podtoze jest twarde i
réwne. Ustaw maszyne na ptaskiej powierzchni,
zachowujac co najmniej 5 metréw wolnej przestrzeni
wokoét maszyny.

0 Strugarka powinna by¢ uzywana przy odpowiednim
oswietleniu roboczym.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie dzieci,
zwierzeta domowe, przeszkody, gruz lub cokolwiek
innego, co mogtoby rozpraszac operatora.

W miejscu pracy nalezy zawsze przechowywac
gasnice typu ABC (min. 3 kg).

W miejscu pracy nalezy zawsze przechowywac
W petni wyposazong apteczke pierwszej pomocy.

USTAWIENIE

e Najlepigj jest przykreci¢ maszyne przez otwory w
podstawie, jesli nie jest uzywany zestaw kot

e Upewnij sig, ze po stronie podajgcej i odbierajace;
jest wolne miejsce na struganie najdtuzszych desek,
a takze miejsce na konserwacje i przechowywanie
drewna.

e Podigcz przewody do trocin (3 szt.) i przymocuj je
zaciskami do maszyny i dmuchawy.

e Zawies przewdd zasilajgey strugarki pod sufitem lub
zabezpiecz go w inny sposob. Nigdy nie stawaj na
przewodzie. Maszyna powinna by¢ podtgczona za
pomoca wytacznika réznicowopradowego.

e Upewnij sig, ze o$wietlenie jest odpowiednie. Powin-
no by¢ dobre os$wietlenie ogdlne. Umies¢ rdwniez
lampe dajaca intensywne swiatto na srodku nad
maszyng. Upewnij sie, ze nie ma ryzyka oslepiania.

Jesli w maszynie montuje sie zestaw kot:

e Upewnij sig, ze podioze jest réwne i ptaskie. Nalezy
zapewni¢ niezawodne ograniczenie przeciwdziatajace
réznicom poziomu lub pochytej powierzchni podtogi,
aby zapobiec nieoczekiwanemu ruchowi maszyny
spowodowanemu grawitacja.

e Maszyna nie moze by¢ uzywana w temperaturze
ponizej 0°C.

e  Etykiety ostrzegawcze na maszynie stuzg
bezpieczenstwu uzytkownika i innych oséb.
Uszkodzone lub nieczytelne etykiety powinny zostaé
wymienione.

Przemieszczanie maszyny:

e Maszyna moze by¢ transportowana za pomoca
wodzka widtowego lub podnosnika paletowego.
Nastepnie nalezy jg ustawic i zakotwiczy¢ na
europalecie.

e  Zestaw két zamontowany pod maszyna jest dostepny
jako wyposazenie dodatkowe Logosol do jazdy po
gtadkich i ptaskich powierzchniach.



PANEL STEROWANIA

Ponizej znajduje sie objasnienie funkcji réznych przyciskdw na
panelu.

1:  Czerwony: Zatrzymanie

2:  Czerwony: Zatrzymanie awaryjne.

Czarny: Uruchomienie, prawa gtowica boczna .
Czarny: Uruchomienie, lewa gtowica boczna .
Czarny: Uruchomienie, gtowica gorna.

Czarny: Predkosé, rolki podajace.

Czarny: Uruchomienie, rolki podajace.

® N @ 9 » ®

Kontrolka: Zasilanie podtaczone

Czerwony przycisk (1) jest przefacznikiem dla wszystkich
silnikdw. Czerwony przycisk (2) jest wytacznikiem awaryjnym,
ktory zatrzymuje réwniez wszystkie silniki. Gdy wytacznik
awaryjny jest wtgczony, nalezy go obrdci¢ o éwier¢ obrotu,
aby ponownie uruchomi¢ maszyne. Obok wytgcznika
awaryjnego znajduje sie kontrolka sygnalizujgca podtgczenie
zasilania. Dolny rzad przyciskéw uruchamia silniki strugarki.
Nad kazdym przyciskiem znajduje sie kontrolka wskazujaca,
ze dany silnik jest uruchomiony.

LOGOSOL CH3
STRUGARKA
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W ZESTAWIE

00-00081-div Skrzynka CH3

NEU
7502-001-0701 2% Shims 30x42x0, 1
7502-001-0702 ZX Shims 30x42x0,2
7502-001-0703 2X Shims 30x42x0,3
7502-001-0705 2% Shims 30x42x0,5
7502-001-0710 2X Shims 30x42x1

4 x .

7502-001-0720 Shims 30x42x2
03-03119 1 Blok adi.

SRUBA/NAKRETKA

Definicja elementéw mocujgcych.

Sruba pasowana
Sruba krzyzakowa
Sruba z wycieciami
Sruba blokujaca
Nakretka szesciokatna
Nakretka kotnierzowa

) _ Podkfadka ptaska

AN E

DODATKOWE SYMBOLE

Do opisu konstrukgji szczegotdw, oprécz powyzszych
ilustracji, stosuje sie nastepujace symbole.

\\\U////// m
2N ]
Niska Kotnierz Blokada Wpusz-
zgbkowany czana

Z

\\1//
i

Z

Maszyna jest dostarczana z zestawem
narzedzi i podktadek oraz stotem podajacym z
nastepujgcymi komponentami.

7202-001-0062 1x Klucz imbusowy 4 mm
9999-000-8506 1 x Klucz imbusowy 6 mm
7202-001-0064 X Klucz typu U-ring 10 mm
7202-001-0013 X Klucz typu U-ring 13 mm
1 .
7502-001-0234 X Klucz typu U-ring 30 mm
03-03064 Tx Podkfadka dystansowa 5 mm
@W Sruba imbusowa
@ @ Sruba imbusowa
(czesciowo gwintowana)
W Sruba szesciokatna
( p Sruba szesciokatna
(czesciowo gwintowana)
(@m Sruba kotnierzowa
W Sruba kotnierzowa
(czesciowo gwintowana)
W Sruba z odsadzeniem
WYMIARY/DLUGOSC

Wymiary elementéw ztgcznych sg podawane jako wymiar
Srednicy (M) ISO 68-1. Nastepnie w przypadku srub po-
dawana jest dtugos¢, wymiar sruby to ta jej czes¢, ktéra
chowa sie w materiale, w ktérym jest montowana.

(Srednica) (Dtugosd)

M8 X 20
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01-00734
W 2 x-M12x30
4x—-M12
@m 4 x - M6x10

@P 2 x —03-03346
%\" 2 x — M6x30
@W 2 x—M6x12
W 2 x - M6x50
@ 6 x — M6
W 3 x— M8x16
3x-M8
01-00786
1 x - 03-03332
1 x—03-03356

2 x = M12x40 MF6S

2 x—-03-03326

02-00459

03-03264

03-02769

03-02770

03-03266

03-03341

04-00425

2 X

4 x

4 x

LOGOSOL CH3
STRUGARKA
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H LOGOSOL

W ZESTAWIE

Stoty przedtuzajace i dzwignia regulacji ogranicznika nie
sg zamontowane przy dostawie.

MONTAZ

Zdejmij ostony strugarki z obu
krotkich bokdw.

@ Odkre¢ dzwignie regulacji ogranicznika i |
profil aluminiowy (poluzuj trzy zakreslone
Sruby). Nie ma to wptywu na ustawienie

ogranicznika.
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LOGOSOL CH3
STRUGARKA

Zmontuj wsporniki stotu podawczego,
jak to pokazano na ilustracji. Obie strony
stotu sg identyczne.

2 x—03-03346
2 x = M6x30

1x-03-03264
4 x-M12

2 x—04-00425
2 x—M12x30
2 x—M6x12

6 x—M6
2 x — M6x50

Zmontuj wsporniki stotu odbierajgcego

i bloki regulacji kata, zgodnie z ilustracja.
Obie strony stotu sg identyczne,

z wyjatkiem blokow regulacji kata.

=lo @\ﬂ%

)
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1

2 x—03-03346
2 x — M6x30

1x-03-03264

2x—-M12

2 x-04-00425

1 x-03-03332

1 x-03-03356

2 x—-03-03326

2 x = M12x40 MF6S

2 x—M6x12

6 x— M6
2 x — M6x50

Jegli bloki regulaciji kata nie sg uzywane, stét
odbierajacy jest montowany w taki sam sposob jak
stét podawczy zgodnie z czynnoscia 3. Nastepnie
nalezy uzy¢ ponizszych srub i podktadek,

W przeciwnym razie zostang one pominiete.

W 2 x—M12x30

2x-M12

13
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H LOGOSOL

Zamontuj wsporniki stotu

@ przedtuzajgcego do spodu stotu
strugarskiego. Powtérz czynnosci
po drugiej stronie.

W 6 x — M8x16
6 x—M8

Zamontuj ptyty do regulacji wysokosci,

@ tacznie 4 po jednej stronie. Nie nalezy
dokrecac srub. Powtdrz czynnosci po
drugiej stronie.

@W 8 x — M6x10

Ponownie zamontuj szczytowe
ptyty ostonowe.

10 .
| .~/ ©
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Wysun maksymalnie ptyty
regulacji wysokosci (1),

a nastegpnie zawies stoty

na wspornikach (2).

Powtdérz czynnosci po
drugiej stronie.

Ponownie zamontuj aluminiowy profil
ogranicznika i dZzwignie regulacyjna.

6
|
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REGULACJA STOLU PODAWCZEGO

Regulacja strony mocowania

Aby zapewni¢ dobra precyzje struganego materiatu,
stoly podawcze muszg zosta¢ wyregulowane przed
uzyciem. Zacznij od wyregulowania wysokosci stotu, aby
dopasowac kat boczny i pionowy stotu strugarskiego.

Uzyj liniatu umieszczonego na stole strugarskim i uzyj go
jako punktu odniesienia do regulacji wysokosci stotu.

Regulacja wysokosci

Wsun ptyty regulacji wysokosci (1),

a nastepnie obracaj je(2) az do uzyskania prawidtowe;
wysokosci.

Nastepnie dokre¢ dwie sruby kotnierzowe (3).
Powtdrz te sama czynnosé po obu stronach stotu.

Uzyj liniatu umieszczonego na stole strugarskim i uzyj
go jako punktu odniesienia do regulacji wysokosci
stotu.

Regulacja kata

Po dostosowaniu wysokosci stotu do stotu strugarskiego,
nadszedt czas na dostosowanie kata stotu. Uzyj liniatu
umieszczonego na stole strugarki, a nastepnie wyreguluj
kat stotu podawczego za pomocg $rub ustalajgcych,

aby dopasowaé go do kata liniatu.

Wyréwnanie stotu podajgcego

Po wyregulowaniu stotu po stronie
montazowej, aby dopasowac go do stotu
strugarskiego, nadszedt czas na dostosowa-

nie kata stotu. Uzyj liniatu umieszczonego na
stole strugarki, a nastepnie wyreguluj kat stotu g E aj: lﬂ

I

i

podawczego za pomoca Srub ustalajgcych,
aby dopasowac go do kata liniatu.




W)= -

Tryb normalny

BLOKI REGULACJI KATA

Ryzyko wystgpienia siniakéw
spowodowanych odpryskami

Gdy koniec przedmiotu obrabianego opusci
ostatnig rolke podajaca (przed gtowica
boczna ), istnieje ryzyko, ze obrdéci sie on

w kierunku obcinarki, co moze spowodowacd
powstanie sladéw uderzenia.

Aby przeciwdziata¢ temu zjawisku, mozna
uzy¢ blokéw regulacji kata na stole
odbierajgcym, jak pokazano ponizej.

Wykorzystywanie
blokéw regulaciji kata

Bloki regulacji kata stuza do ustawiania stotu
odbierajgcego pod katem w gore. Obracajgc
bloki w czterech roznych potozeniach,

kat stotu podajgcego jest dostosowywany
do zgdanego potozenia. Pamietaj, aby
umiesci¢ oba bloki w tym samym potozeniu
po obu stronach stotu.

2,
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I: Niewielka zmiana kata

inbene e |

O
©

LOGOSOL CH3
STRUGARKA

Il: Wieksza zmiana kata

it |
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I1l: Najwigksza zmiana kata
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GLOWICE BOCZNE

O Przed otwarciem pokrywy ochronnej strugarki nalezy
upewnic sie, ze zasilanie jest wytaczone, a gtowice nie
obracajg sie. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, zwtaszcza
podczas odkrecania lub dokrecania mocno dokreconych
Srub (patrz instrukcje ostrzegawcze). Zwrd¢ szczegoing
uwage na ostrze grubosciowki. Bardzo fatwo jest sie o nie
skaleczy¢, nawet przy lekkim dotknieciu.

Wrzeciona majg srednice 30 mm, co stanowi wymiar
standardowy. W momencie dostawy strugarka jest
wyposazona w dwie uniwersalne gtowice z ostrzem
prostym grubosciowki, ktére mozna fatwo wymienié

na ostrza profilowe. Ze wzgleddw bezpieczenstwa
gtowice pracuja z przeciwfrezem (obrabiany element
jest podawany w kierunku przeciwnym do ruchu frezu).
Oznacza to, ze nakretka blokujaca i wrzeciono ruchomej
gtowicy bocznej musza by¢ gwintowane lewoskretnie.

Po zamontowaniu gtowic bocznych:

O Sprawdz, czy w maszynie nie pozostaly zadne
narzedzia.

(] Sprawdz, czy wszystkie Sruby sg dobrze dokrecone.

O Przed zamknieciem pokrywy zabezpieczajacej nalezy
sprawdzi¢, czy gtowice moga sie swobodnie obracad.

(] Czy pamigetasz ostrzezenia na str. 4-57

Wymiana ostrza

Poluzuj srube blokujaca (B) za pomoca klucza imbu-
sowego 4 mm i wyjmij wytacznik trocin(D). Nastepnie
usun ostrze (E). Wt6z nowe ostrze i mocno dokre¢ sruby
blokujace.

@ Upewnij sie, ze obracasz ostrze we wtasciwym kie-
runku podczas montazu w gtowicy. Krawedz ostrza
powinna by¢ skierowana w strone wytacznika trocin.

@ Sprawdz, czy ptytki przy odciagu trocin przed rucho-
ma gtowicg boczng nie sg zagrozone wygieciem w
kierunku gtowicy przez niestrugang krawedz przed-
miotu obrabianego. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
podczas obrdbki elementdw o réznej szerokosci.

Upewnij sie, ze glowica moze sie swobodnie obracag.

Podczas montazu gtowicy bocznej, podktadki po-
winny by¢ umieszczone na gorze gtowicy, tak aby
wysokos¢ nakretki mogta zacisng¢ potaczenie.
Na podktadce nalezy umiesci¢ ptytke ochronna,
jak pokazano na ilustracii.

©

DEMONTAZ

Poluzuj nakretke na wrzecionie za pomoca klucza

30 mm i klucza francuskiego. Odkre¢ nakretke i wyjmij
gtowice oraz podktadki dystansowe pod gtowica,

jesli sie tam znajduja.

Wskazowka: Nakretki glowic bocznych sg luzowane
poprzez wkrecanie $rub w tym samym kierunku,
w ktorym obraca sie odpowiednia gtowica.

(o)

&
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GLOWICA GORNA

@ Przed otwarciem pokrywy ochronnej strugarki nalezy
upewnic sie, ze zasilanie jest wytaczone, a gtowice nie
obracaja sie. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, zwtaszcza
podczas odkrecania lub dokrecania mocno dokreconych
Srub (patrz instrukcije bezpieczeristwa). Zwrd¢ szczegol-
ng uwage na ostrze grubosciowki. Bardzo tatwo jest sie
o nie skaleczy¢, nawet przy lekkim dotknieciu.

O Glowica gérna jest zamontowana w obudowie i zawie- \M
szona na obu koricach. Dwa ostrza proste grubosciowki h
sg montowane w dwadch rowkach w ksztafcie klina gtowi- /
cy przy dostawie. W dwdch pustych rowkach w ksztatcie
klina mozna zamontowac dwa dodatkowe ostrza proste I:E

gruboscidwki lub ostrza profilowe. 0

MONTAZ OSTRZA PROSTEGO GRUBOSCIOWKI 2

Montaz ostrza profilowego w gtowicy gornej

W dwdch rowkach w ksztaicie klina, w ktdrych nie miesci
sie ostrze proste grubosciowki, mozna zamontowac ostrze
profilowe o réznych rozmiarach i profilach. Zmontuj klin
i ostrze profilowe. Wtéz klin i ostrze profilowe do glowicy
W miejscu poszerzenia rowka klinowego. Sprawdz, czy klin
znajduje sie w wyfrezowanym rowku gtowicy.

Zamocuj ostrze, dokrecajac srube blokujaca z tytu klina.

19
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GLOWICA GORNA

Wyreguluj ostrze proste grubosciowki tak aby,
znajdowato sie na tym samym poziomie i wystawato o jeden
milimetr. Najtatwiej jest to zrobi¢ za pomoca aluminiowego
bloku regulacyjnego Logosol.

Lekko poluzuj sruby blokujgce klina i nasun blok regulacyjny
na ostrze. Wyreguluj ostrze w gore lub w dét za pomoca Srub
regulacyjnych, az ostrze dotknie bloku podczas przechod-
zenia nad ostrzem. (Wystep ostrza prostego grubosciowki
mozna rowniez wyregulowac za pomoca magnetycznej
regulacji gornej gtowicy Logosol.

@ Po zakoriczeniu regulacji mocno dokrec Sruby
blokujace klin ostrza prostego grubosciowki. Dokreé
Sruby regulacyjne na dole.

@ Po wyregulowaniu obudowy tozyska glowicy
gornej lub po zmianie sposobu usuwania ostrza
prostego grubosciowki nalezy skalibrowac pozycje
skali obrotowej. Wskaznik skali wysokosci z przodu
maszyny moze rowniez wymagac regulacii.

Po regulacji lub wymianie ostrza prostego
grubosciowki:

(1] Sprawdz, czy w maszynie nie pozostaly zadne narzedzia.
(1] Sprawdz, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

O Przed zamknieciem pokrywy zabezpieczajgcej nalezy
sprawdzi¢, czy glowice moga sie swobodnie obracac.

Sruby regulacyjne ostrza prostego gruboscidwki



GLOWICA GORNA

Ustawianie ciecia glowicy goérnej

Ciecie gtowicy gérnej jest regulowane za pomoca korby
znajdujacej sie w lewym rogu strugarki. Korba ta podnosi lub
opuszcza stét strugarki w maszynie za pomoca przektadni
taricuchowej. Jeden obrot korby odpowiada 4 mm piono-
wego ruchu stotu strugarskiego. Ustaw zgodnie ze skalg z
przodu maszyny, ktéra pokazuje, jaka grubos¢ powinien
mie¢ obrabiany element. Skale mozna skalibrowa¢ do
gtowicy gornej, przesuwajac skale magnetyczna. Na kor-
bie znajduje sie réwniez okragta skala precyzyjna. Ta skala
rowniez moze by¢ kalibrowana. Poluzuj srube imbusowa
pod skala i obré¢ jg do wiasciwego potozenia. Nastepnie
ponownie dokre¢ srube.

Zawsze ustawiaj stét do gdry, aby zmniejszy¢ ewentualny
luz pretéw gwintowanych. Jesli stét ma zostac opuszczony,
nalezy opusci¢ go o pdt obrotu za daleko, a nastepnie
podnies¢ do prawidtowego potozenia.

tancuch podnoszacy i opuszczajgcy stot nie powinien by¢
luzny, ale powinien by¢ wystarczajgco napiety, aby zapobiec
nieprawidtowemu ustawieniu. Mechanizm znajduje sie pod
stotem strugajacym po stronie odbierajgcej. Napiecie jest

LOGOSOL CH3
STRUGARKA

ustawiane za pomoca nakretki znajdujgcej sie w obudowie
pod stotem strugarskim po stronie odbierajgce;.

O Nie dotykaj naprezenia faricucha, dopdki dziata pod-
noszenie i opuszczanie stotu, poniewaz nieprawidtowe
naprezenie moze spowodowac przerwanie fancucha.
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REGULOWANIE STRUGARKI

WAZNE!

Aby zapewni¢ dobrg precyzje gotowego elementu,
wazne jest, aby wyregulowac ogranicznik przed urucho-
mieniem maszyny, aby uzyskacé zadowalajgce wyniki.
Nalezy doktadnie przestrzegac kolejnosci ustawier!

REGULACJA OGRANICZNIKA,
STRONA WPROWADZANIA

@

Nalezy rozpoczg¢ od wyregulowania kata
ogranicznika po stronie wprowadzania,
uzywajgc liniatu krawedziowego przytozo-
nego do ogranicznika. Nastepnie ustaw
ogranicznik prostopadle do otworu rucho-
mej gtowicy bocznej w stole strugarskim.
Sruba regulacyjna ogranicznika znajduje

sie na spodzie stotu strugarskiego. Teraz
wyreguluj glebokosc¢ ogranicznika tak, aby
przesuniecie liniatu podczas obracania prze-
cinaka wynosito okoto 3 mm. Po znalezieniu
tej pozyciji nalezy zablokowac potozenie
ogranicznika za pomocg $rub.

REGULACJA OGRANICZNIKA,
WEWNETRZNEGO

Oprzyj liniat 0 ogranicznik po stronie wpro-
wadzania. Teraz obrd¢ gtowice boczng
statg tak, aby nic zwigzanego z gtowicg nie

dotykato liniatu. Teraz wyrownaj wewnetrz-
ny ogranicznik zgodnie z liniatem tak,

aby przebiegat wzdtuz catej powierzchni.




USTAWIENIE

USTAWIENIE

W przypadku wszystkich zastosowan strugarki CH3,

przed rozpoczeciem pracy nalezy wypoziomowaé maszyne.
Niniejszy przewodnik jest ogolny i stara sie wyjasnic
procedure dla wiekszosci zastosowan.

WAZNE!!

Aby zapewni¢ dobra precyzje gotowego produktu, nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas ustawiania maszyny. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ test,
aby upewnic sie, ze ustawiony parametr daje zadowalajace wyniki.

Nalezy doktadnie przestrzegac¢ kolejnosci ustawianial

OKRESLENIE KSZTALTU GOTOWEGO ELEMENTU

Praca jest znacznie utatwiona, jesli poswiecisz czas na wykonanie
rysunku gotowego elementu, ktdry zamierzasz przetworzyc
przed rozpoczeciem. Utatwia to réwniez komunikacije z Logosol
w przypadku koniecznosci zakupu nowego ostrza profilowego.

T

LOGOSOL CH3
STRUGARKA
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USTAWIENIE

MONTAZ OSTRZY W GLOWICACH BOCZNYCH

Zamontuj w gtowicach bocznych ostrze profilowe zgod-
nie z rysunkiem ustawienia zamieszczonym w rozdziale
gtowice boczne.

REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA NA STALEJ
GLOWICY BOCZNEJ

Ustaw gtebokos¢ ciecia na ruchomym ograniczniku po
stronie wprowadzania, dobrym podstawowym pomiarem
dla ciecia na statej gtowicy bocznej jest 2 mm od minimal-
nej Srednicy przelotu.

ZNAJDZ POLOZENIE ,,0’"ELEMENTU W GLOWICY
GORNEJ

Uzyj liniatu, ktdry jest ustawiony od wewnetrznego ogra-
nicznika do gérnej gtowicy. Ten punkt, w ktorym liniat
styka sig z gorng glowica, jest wewnetrzng krawedzig
gotowego elementu.

2mm

0 >




USTAWIENIE

ZAMONTUJ OSTRZE PROSTE | EWENTUALNIE
PROFILOWANE W GLOWICY GORNEJ.

Zamontuj ostrze proste i ewentualnie profilowane w gdornej
gtowicy. Uzyj pomiaru ,,0” do umieszczenia ostrzy profilo-
wanych w gornej gtowicy.

PRZYKLAD:

Ten przyktad pokazuje umieszczenie ostrza profilowego w
celu wykonania promienia po statej stronie gtowicy bocz-

nej, ostrze profilowe powinno by¢ nastepnie umieszczone
tak, aby poczatek promienia dotykat zmierzonego punktu
,0” na glowicy.

PATRZ ROZDZIAL O GLOWICY GORNEJ!

USTAWIANIE CIECIA W GLOWICY GORNEJ

Ustaw wysokos¢ gotowego elementu za pomocg korby
po stronie wprowadzania. Aby uzyskac¢ dobrg precyzje na
gotowym elemencie, dobrze jest, jesli regulacja wysokosci
na stole koriczy sie ruchem w gdre. Nastepnie wykonaj
test, aby doktadnie sprawdzi¢ pomiar. W razie potrzeby
skalibruj skale.

LOGOSOL CH3

STRUGARKA
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USTAWIENIE

USTAWIENIE GLOWIN BOCZNYCH

n

NP

Po ustaleniu ostatecznych wymiardw elementu, nadszedt

czas ha umieszczenie gtowic bocznych. Przektadajgc
rysunek na ustawienie strugarki, stot strugarski nalezy

traktowac jako ,,0” dla gotowego elementu.

Wrzeciona, na ktérych zamontowane sg gtowice boczne,
sg wstepnie ustawione tak, aby odlegtos¢ od ,,0” wynosita
20 mm. Oznacza to, ze linia Srodkowa zmontowanego
ostrza bedzie na poziomie stotu strugarki, jesli na wrze-
cionie nie zostang zamontowane podktadki regulacyjne

(shim).

Zaczynajac od rysunku profilu, boczne gtowice
powinny by¢ umieszczone zgodnie z wysokoscig
gotowego elementu. WW wiekszosci zastosowan,
linia sSrodkowa ostrza strugarki powinna znajdo-
wac sie posrodku gotowego elementu.

Aby wyjasni¢ kwestie ustawienia w wysokosci,
zacznijmy od gotowego elementu, ktéry powinien
mie¢ 20 mm, a ktdrego linia sSrodkowa stanowi
potowe tego wymiaru (10 mm). Oznacza to,

ze korpus gtowicy powinien by¢ podniesiony

o0 10 mm, aby umiescic¢ linie srodkowa ostrza
strugarskiego na srodku gotowego elementu.
Zasada ta dziata w przypadku wszystkich usta-
wien, w ktdrych srodek ostrza powinien znajdo-
wac sie w srodku gotowego elementu.

Po umieszczeniu gtowicy bocznej statej wystar-

czy umiescic¢ identyczne podktadki pod gtowica
boczng ruchoma, tak aby znajdowaty sie one na
tej samej wysokosci.

20mm7

10mm §«

W TN
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USTAWIENIE T
USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA NA RUCHO- os >
MEJ GLOWICY BOCZNEJ o

Ustaw glebokos¢ ciecia na ruchomej gtowicy bocznej,
uwazajac, aby ustawi¢ gtebokosc¢ zgodnie z minimalng
Srednica przelotu glowicy bocznej. Stalowa linijka moze
utatwi¢ zgrubng regulacje gtebokosci ciecia.

USTAWIANIE SKALI GLEBOKOSCI CIECIA
GLOWICY BOCZNEJ

Przesuniecie gtowicy bocznej wynosi 4 mm na
obrét, a skala podzielona jest na odstepy co
0,5 mm. Ustaw skale, przesuwajgc element
testowy. Na przyktad, jesli testowany detal ma
16,5 mm, skala powinna by¢ ustawiona na
0,5. Po wyregulowaniu skala jest blokowana
za pomoca $ruby blokujgcej, jak pokazano

na ilustrac;.

SLADY NACISKU NA ROLKACH PODAJACYCH

W niektorych sytuacjach w drewnie gotowej deski moga
pojawi¢ sie slady nacisku, zwykle zwigzane ze wstep-

nym naprezeniem sprezyn rolek podajgcych. Jesli slady
nacisku pojawig sie po jednej stronie elementu, sprobuj ‘

wyregulowac naprezenie zgodnie z ilustracja, aby usung¢
problem.
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KONSERWACJA

KONSERWACJA

W niniejszym rozdziale opisano regularne czynnosci
konserwacyjne, ktére powinien wykonywac operator.
Nalezy koniecznie przestrzegac zalecanych okreséw
przegladowych, poniewaz wptywa to na prawidtowe
dziatanie maszyny.

(] Ryzyko powaznych uszkodzen w przypadku niedosta-
tecznej konserwaciji.

Strugarka CH3 jest tatwa w konserwacji, poniewaz
w wigkszosci jest odporna na rdze. Wszystkie tozyska
i silniki frezow sa catkowicie bezobstugowe. Wymagana
konserwacja zostata opisana ponizej.

@ Przed otwarciem lub zdjeciem pokrywy ochronnej stru-
garki nalezy upewnic sie, ze zasilanie jest wytaczone.

Wskazoéwka: Bardzo przydatne jest posiadanie sprezonego
powietrza do przedmuchiwania maszyny po kazdym otwar-
ciu pokrywy ochronnej maszyny.

Gdy maszyna jest uzywana:

Oczysci¢ maszyne z trocin. W szczegdlnosci nalezy spraw-
dzi¢, czy pod maszyna nie nagromadzity sie trociny. Moze to
uniemozliwi¢ chtodzenie silnikdw i doprowadzi¢ do ich awarii
lub, w najgorszym przypadku, pozaru. Sprawdz, czy wszyst-
kie pojemniki na trociny sg podtgczone do dmuchawy trocin.

Sprawdz, czy wszystkie rolki podajace mozna przesuwac
w pionie.

Stoét powinien by¢ regularnie czyszczony i zabezpieczany
$rodkiem smarnym, takim jak lekki olej lub wosk. Srodek
smarny Logosol jest specjalnie przystosowany do maszyn
do obrdbki drewna. Nalezy unikac¢ przedostania sie srodka
smarnego na rolki podajgce.

Po kazdej zmianie:

Oczysci¢ maszyne z trocin. Sprawdz rowniez pojemniki na
trociny i przewody. Usun trociny, ktdre nagromadzity sie
pod maszyna.

Oczysci¢ gtowice i rolki podajace z zywicy i upakowanych

OSTRZEZENIE! Ryzyko odniesienia powaznych
obrazen:

Przed przystgpieniem do serwisowania i konserwadii
maszyny nalezy upewnic sie, ze zasilanie jest wytg-
czone, a przewdd nie jest podtgczony do maszyny.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko ran cietych:

Ostrza strugarki sg bardzo ostre i istnieje ryzyko
skaleczenia nawet przy lekkim dotknieciu, dlatego
podczas pracy wewnatrz maszyny nalezy zawsze
nosic rekawice.

trocin za pomoca benzyny lakowej.

Sprawdz, czy za prawa obudowg tozyska gornej gtowicy
nie nagromadzity sie trociny. Jesli tak, wyczys¢ ptaskim
narzedziem, np. stalowa linijka.

Sprawdz, czy w sprezynach pod obudowa tozyska rolki
podajgcej nie ma trocin.

Wyczys$¢ stét i posmaruj go substancijg poslizgowa.

Wyczys¢ i nasmaruj trzy rolki dociskowe, aby utatwic¢ ich
przesuwanie.

Sprawdz naprezenie paska.

Sprawdz, czy wszystkie sruby i pofaczenia Srubowe sg
dokrecone.

Sprawdz, czy wszystkie kable i podtgczenia sa w dobrym
stanie.

Sprawdz dziatanie kontrolek, naciskajac przycisk zatrzyma-
nia awaryjnego, a nastepnie przycisk uruchomienia zasilania.

0 Trociny moga gromadzi¢ sie pod sprezystymi tozyskami
rolek podajgcych, utrudniajgc posuw i zwiekszajac
ryzyko odbicia.

Upewnij sie, czy nastepujace czesci sg dobrze na-
smarowane. Najlepiej zastosowacé olej do fanncuchow
ISO VG 68:

tozyska i sprezystos¢ rolek podajacych.

Prety gwintowane trapezowe, taricuch i przektadnie do regu-
lacji wysokosci stotu. (Sprawdz rowniez naprezenie faricucha)

Prowadnica gtoiwcy bocznej ruchome;.



KONSERWACJA

Przektadnia tarcuchowa do rolek podajgcych.
Listwy tngce, przektadki, rolki dociskowe i rolki boczne.

O e gtowica boczna ruchoma pozostaje w tej samej pozycji
przez dtugi czas (np. z powodu dtugich serii tego samego
panelu), moze zardzewie¢. Raz w miesigcu nalezy ustawic
glowice w potozeniu maksymalnym i minimalnym oraz
nasmarowac pret gwintowany korby i prety prowadnicy.

Jesli maszyna nie jest uzywana przez dituzszy czas:

Odtgcz zasilanie.

STRUGANIE

Struganie

Strugarka nie stuzy do wyrdwnywania deski, a jedynie do
wymiarowania i profilowania elementu. Czgs¢ robocza ma-
szyny powinna by¢ zbudowana tak krétko, jak to mozliwe,
aby unikng¢ bezposrednich efektow. Panele i listwy nie sg
zazwyczaj wyrownane.

Struganie wyrdwnujgce wyréwnuije boki materiatu, ale go nie
wymiaruje. Struganie wyrdwnujace powinno odbywac sie
na diugim stole, ktdry umozliwia prowadzenie obrabianego
elementu przez glowice. Nastepnie deska musi zostac prze-
puszczona przez gruboscidwke, strugarke wymiarowg lub
strugarke do formowania w celu uzyskania prawidtowych wy-
miardw szerokosci i wysokosci. Zwykle tylko krotsze elementy
sg przeznaczone np. do stolarki meblowej lub produkcii okien.
Nie nalezy myli¢ tych dwdch typdw strugarek. Kazda z nich
ma swojg wtasng funkcije, ktdra jest wazna sama w sobie.

Drewno

Drewno kurczy sie podczas wysychania. Najwieksza kurczli-
wos¢ wystepuije, gdy drewno wysycha z 25% wilgotnosci do
10%. Aby uzyskac¢ dobrg powierzchnig, nie nalezy strugac
drewna o zawartosci wilgoci przekraczajacej 20%, czyli mnigj
wiecej tyle, ile drewno moze wyschnaé podczas suszenia na
zewnatrz. Najlepiej bytoby, gdyby przed struganiem drewno
byto przechowywane w pomieszczeniu.

Wzdtuz deski, wzdtuz witdkien, drewno kurczy sie bardzo
nieznacznie. W wigkszosci przypadkow nie jest to cos, co
nalezy bra¢ pod uwage. Wzdtuz stojow rocznych drewno
kurczy sie 0 okoto 8%, a w poprzek stojow rocznych o okoto
5%. Dlatego lepigj jest mie¢ stojace stoje roczne w deskach.
Deski z czasem kurcza sig i pekaja. Aby zminimalizowac ten
problem, drewno powinno by¢ w wiekszosci przypadkow
obrdcone tak, aby widoczna byta strona rdzenia.

LOGOSOL CH3
STRUGARKA

Bardzo dokfadnie wyczys¢ cata maszyne i wykonaj te same
czynnosci konserwacyjne, co po kazdej zmianie roboczej. Nie
zapomnij 0 punktach smarowania.

Wyjmij listwy tnace, kliny thace i rolki dociskowe. Przechowuj
je dobrze naoliwione, w temperaturze pokojowe;.

Inne:

Rolka wyjsciowa, tj. rolka gumowa, zuzywa sie i powinna
zosta¢ wymieniona, gdy jej dziatanie jest zaktdcone przez
zuzycie. Oznaki zuzycia moga obejmowac zwiekszong
czestotliwos¢ wystepowania Sladéw wysuwania lub brak
wysuwania ptyty z maszyny.

W przypadku wykonywania paneli ostonowych, gorne deski
nalezy obrdcic strong z rdzeniem na zewnatrz, a wewnetrzne
deski strong z rdzeniem do wewnatrz, aby uzyskac¢ mozliwie
najszczelniejsza sciane.

Wynik

Twarde materiaty zapewniajg lepsza powierzchnie niz miekkie.
Mate odciski, przypominajgce jasne mate ptomienie, sg spo-
wodowane przez widry osiadajgce wokot krawedzi i weiskane
w drewno. Zjawisko to nasila sie wraz z utratg ostrosci ostrza.
Jesli ciecie jest widoczne w struganym drewnie, zwykle wynika
to z faktu, ze ostrza nie sg wyréwnane na tej samej wysoko-
sci lub Ze obrabiany element nie jest wystarczajgco mocno
dociskany do stotu lub ogranicznika podczas obrobki. Zbyt
duza predkos¢ posuwu moze rowniez powodowac widoczne
uderzenia glowicy.

Rolki podajgce nalezy utrzymywad w czystosci. Rolka wylo-
towa jest szczegdlnie wazna, poniewaz trociny, ktdre na niej
utknety, moga pozostawiac slady na struganej powierzchni.
Skad wiadomo, z jakiego materiatu wykonane jest ostrze?
Jesli checesz przetestowad ostrze, mozesz przytrzymac je
przez chwile przy obracajacej sie tarczy szlifierskiej. Jesli
pojawia sie wiele biatych iskier, stal jest miekka. Jesli pojawia
sie niewiele czerwonych iskier, materiat jest twardy. Porownaj
ze znanym materiatem, o ktérym wiesz na pewno, co to jest,
np. ostrze Logosol HSS.

Kat krawedzi

Stal strugarska Logosol ma kat 38 stopni na ostrzu i 20 stopni
w glowicy. Niektorzy twierdza, ze bardziej ostry kat lepiej na-
daje sie do twardego drewna. Nie jest to teoria sprawdzona.
Jednak ostrzejszy kat krawedzi skutkuje gorsza powierzchnig
strugania.
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Wskazdéwki dotyczace strugania

e Mozesz samodzielnie eksperymentowac, dostosowujac
nacisk rolek podajgcych. Po opuszczeniu stotu mozna
tatwo uzyskac¢ dostep do nakretek podtrzymujacych
sprezyny. Zanotuj podstawowe ustawienie przed roz-
poczeciem wkrecania, aby moéc fatwo powrdci¢ do
ustawienia podstawowego. Zwykle sprezyny powinny
by¢ bardziej dokrecone po stronie statej gtowicy bocznej,
zwilaszcza jesli strugane sg waskie elementy. Rolka po-
dajgca powinna balansowac na obrabianym elemencie,
tzn. sta¢ poziomo nad nim i nie wywiera¢ wiekszego
nacisku z zadnej strony.

e Nigdy nie uruchamiaj strugarki bez uruchomienia
dmuchawy do trocin. Trociny szybko blokujg ztgcza i
przewody do odciggu trocin. Zawsze ustawiaj wszystkie
przewody do odprowadzenia trocin. W przeciwnym

Wytacznik bezpieczenstwa strugarki

Strugarka jest wyposazona w wytgcznik
bezpieczenstwa, ktoéry znajduje sie na lewej przedniej
krawedzi pokrywy. Wytacznik bezpieczenstwa wytacza
zasilanie silnikow, jesli pokrywa zostanie otwarta podc-
zas pracy lub jesli podjeta zostanie proba podania
elementu grubszego niz granica maksymalnego ciecia
gtowicy poziome;.

Jesli wytacznik bezpieczenstwa zadziatat z powodu
proby podania zbyt grubego elementu, wytgcznik

razie cata ptaszczyzna zostanie wypetiona trocinami i
uzyskasz gorszy wynik.

e Jedli masz deske, ktora jest bardzo Zle przycieta lub
Z innego powodu chcesz usunac duza powierzchnie,
ustaw strug tak, aby pobierat tylko tyle, ile jest w stanie
obstuzy¢. Przeprowadz deske przez strugarke kilka razy,
az ustawisz odpowiedni wymiar. Technika ta nie moze
byc¢ stosowana, jesli w gérnej glowicyzainstalowane jest
ostrze profilowe.

e  Stargj sie unika¢ zbyt krzywego drewna; struganie nie
sprawi, ze bedzie ono prostsze. Nie ma jednak wiekszych
problemdw ze struganiem krzywego lub wypaczonego
drewna.

mozna ,zresetowac”, otwierajgc pokrywe i wyjmujac
element. Po prawidtowym zamknieciu pokrywy
przetgcznik trybu powraca do pierwotnego potozenia
i mozna ponownie uruchomi¢ maszyne.

UWAGA! Nie probuj ponownie wigczac przefacznika,
gdy pokrywa jest nadal zamknieta. Istnieje ryzyko usz-
kodzenia sprezynujgcego ttoka przetacznika potozenia.
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e Zachowaj doktadnos¢ przy ustawianiu ogranicznikow
bocznych. Tylny powinien znajdowac sie doktadnie na
poziomie Srednicy przelotu gtowicy. Dwa ograniczniki
powinny by¢ ustawione rownolegle i wyregulowane tak,
aby deska byta podawana przez maszyne pod niewiel-
kim katem (w lewo, tgcznie okoto 5 mm). Spowoduje
to docisniecie deski do ogranicznika rolek podajacych.

e Jesli strugane majg by¢ wieksze ilosci jakiegos profilu,
do zamocowania ruchomej gtowicy bocznej stuzy do-
datkowa sruba blokujgca. Sruba blokujaca jest wpus-
zczona w otwor w gérnej czesci prowadnicy.

e Uzyj stoldw podajgcych i odbierajacych. Upewnij sie, ze
sg one zamontowane doktadnie na tej samej wysokosci
i pod tym samym katem co stoét strugarski.

e  Jeslichcesz zachowac szorstka powierzchnie deski, np.
do malowania paneli zewnetrznych, ta strona powinna
by¢ skierowana w dot.

e Sprezyny dociskowe rolek podajgcych nalezy
wyregulowac tak, aby rolki podajace rownowazyty
materiat. Jesli rolki podajace sa ustawione pod katem
do materiatu, moga ciagnac pod katem, a rowki rolek
pozostawig gtebsze slady. WywaZzanie rolek podajgcych
jest szczegdlnie wazne podczas strugania waskich
elementow.
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Jegli ostrze gornej gtoiwey jest zbyt mocno wysuniete,
ostatnia rolka podajgca nie przyjmuje. Zalecane
wysunigcie wynosi 1 mm.

Bedzie duzo trocin. Jesli chcesz wydmuchiwac trociny
Z ogrzewanego pomieszczenia, zbuduj zasobnik na tro-
ciny, aby odzyskac ciepte powietrze z pomieszczenia.
W przeciwnym razie pomieszczenie szybko sie wyziebi.

Zapisywanie ustawienia

Jesli wykonujesz profil, o ktérym wiesz, ze bedziesz go
wykonywac rowniez pdzniej, rozsgdne moze by¢ podijecie
pewnych krokéw przed zmiang ustawienia, aby méc szybko
ustawi¢ maszyne w celu ponownego wykonania tego sam-
ego profilu.

1.

Zachowaj kawatek struganego profilu o dtugosci ok.
0,5m.

Przechowuj pierscienie posrednie razem z ostrzami do
prawe;j i lewej gtowicy bocznej.

Nalezy zanotowac ustawienie na skali wysokosci stotu
i skali obrotowej na pozyciji korby regulacji wysokosci,
tj. zanotowac doktadng wysokos¢, na ktdrej ustawiony
jest stot strugarski. Zmierz takze strugany profil. Zanotu;
wymiary zapisanego elementu profilu.

Szybkie ustawienie:

1.

Zamontuj gtowice boczne z ostrzami profilowymi i
nalezgcymi do nich pierscieniami posrednimi.
Wyreguluj ogranicznik boczny za pomoca liniatu regu-
lacyjnego.

W16z zapisany kawatek profilu do strugarki i wyréwnaj
gtowice boczng z profilem.

Upewnij sig, ze kawatek profilu przylega do ogranicz-
nika bocznego i wsun go pod gorng gtowice. Podnies
stét strugarski tak, aby ostrze grubosciowki dotykato
elementu profilu. Wsun ostrza profilowe do goérnej
gtowicy i wyreguluj je na boki, aby dopasowac je do
elementu profilu.

Precyzyjne dostosuj ustawienie wysokosci stotu za
pomocg obrotowej skali zgodnie z uwagami na ele-
mencie profilu.
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DIAGNOSTYKA USTEREK

powierzchni wyréwnanego elementu.

zkodzone przez ziarna piasku,
zwiru itp.

Usterka Mozliwa przyczyna Dziatanie zaradcze
Linie po krawedziach ostrzy profi- 1. Ostrza grubosciéwki sg ustawio- [ 1. Wyregulyj ciecie ostrza
lowych. ne na zbyt niskie ciecie. grubosciéwki za pomoca bloku

2. Ostrza profilowe sag nieprawidtowo regulacyjnego Logosol lub us-
naostrzone. tawienia magnetycznego dla

goérnej gtowicy na 1 mm lub, w
razie potrzeby, o jedng dziesigta
milimetra wiece;j.

2. Naostrz ostrza profilowe tak,
aby ich krawedzie znajdowaty
sie ponizej poziomu ostrza
gruboscidéwki lub uzyj regulowa-
nych klinébw ostrzy profilowych
i wyrdwnaj ostrza profilowe z
ostrzami ptaskimi.

Ostrze  grubosciowki  wyrownuje | 1. Ostrza grubosciéwki sg ustawio- [ 1.  Wyreguluj ciecie ostrza
najwyzsze punkty profilu. ne na zbyt wysokie ciecie. grubosciéwki za pomoca bloku

2. Ostrza profilowe sag nieprawidtowo regulacyjnego Logosol lub us-
naostrzone. tawienia magnetycznego Logo-

sol dla gérnej gtowicy na 1 mm
lub o jednag dziesigtg milimetra
mnie;j.

2. Uzywajac regulowanych klindw
ostrzy  profilowych Logosol,
wyréwnaj ostrza profilowe z
ostrzami ptaskimi.

Szerokos$¢ deski zmienia sie podczas | 1. Obrabiany element odsuwa sie od [ 1.  Ogranicznik po prawej stronie
jej obrobki. ogranicznika bocznego. jest nieprawidtowo ustawiony.

2. Sruba blokujaca gtowicy bocznej Wyreguluj ogranicznik zgodnie
ruchomej nie jest dokrecona. z instrukcjami.

3. Mechanizm sprezyny ptyty do-|2. Dokre¢ Srube przed
ciskowej zacina sie. rozpoczeciem strugania.

4. Element jest zbyt maty w stosun- | 3. Wyreguluj mechanizm
ku do ustawionego rozmiaru stru- sprezynowy ptyt dociskowych.
gania. 4. Wybierz szerszy element lub

5. Zbyt duze ciecie przy statej zmniejsz ustawiong szerokosc.
gtowicy bocznej. 5. Zmniejsz predkos¢ posuwu lub

zmniejsz  predkos¢ usuwania
materialu przez stata gtowice
boczna.

Zta powierzchnia wzdtuz lewej strony | 1. Sruba blokujaca ruchomej gtowicy [ 1. Dokreé Srube przed

obrabianego elementu. bocznej nie jest dokrecona. rozpoczeciem strugania.

Cienkie linie, ktére sg wyzsze nizreszta | 1. Ostrze proste zostato lekko us-|2. Przesun jedno z ostrzy pro-

stych o ok. 1 mm i zabloku;j je
ponownie. W takim przypadku
ostrza proste lekko zachodzag
na siebie i linie moga zniknac.
Jesli problem nie ustapi, ostrze
nalezy ponownie oszlifowad.

Trociny sg wyprowadzane z elementu
obrabianego przez ruchoma gftowice
boczna.

1. Za duze cigcie.

Struganie wymiarowe elementu
przed obrébka koricowa.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Nie mozna uruchomi¢ zadnego z
silnikéw maszyny.

1.

Pokrywa nie jest szczelnie
zamknieta.

1.

Mocno dokre¢ pokretto blokujace
pokrywe. Podczas zamykania

w przektadni taricucha posuwu
wypadto z osi.

2. Przycisk zatrzymania wytacznika bezpieczeristwa moze
awaryjnego jest wcisniety. by¢ styszalne stabe klikniecie.
3. Brak zasilania w maszynie. 2. Zresetuj przycisk zatrzymania
4. Kitorys z silnikdw jest awaryjnego, pociggajac go na
przegrzany. zewnatrz.
5. Usterka uktadu elektrycznego |3. Sprawdz wytaczniki
maszyny. réznicowopradowe i bezpi-
6. W skrzynce elektrycznej eczniki w obiekcie oraz kabel
strugarki przepalit si¢ potaczeniowy.
bezpiecznik. 4. Poczekaj, az zabezpieczenie
7. Trociny dostaty sie do przed przegrzaniem silnika zrese-
wytacznika bezpieczenstwa tuje sie automatycznie.
pokrywy ochronne;j. 5. Instalacja elektryczna moze by¢
otwierana wytacznie przez elek-
tryka posiadajgcego uprawnienia:
W pierwszej kolejnosci sprawdz
obwdd podtrzymujgcy. Obejmuje
on m.in. przycisk zatrzymania
awaryjnego i zabezpieczenie
przed przegrzaniem w listwie
zaciskowej kazdego silnika.
Obrabiany element jest stabo 1. Trociny i zywica sa 1. Oczysc¢ rolki podajace.
przesuwany lub wcale nie jest umieszczone w rowkach 2. Zwigksz nacisk podawania i
przesuwany przez strugarke. rolek podajacych i na rolkach sprawdz, czy rolki sg wywazone
wytadowczych. poziomo nad elementem.
2. Nacisk rolek podajacych jest 3. Oczysc¢ obudowe tozyska rolek
zbyt niski. podajacych, w szczegdlnosci
3. Pionowy ruch rolek podajgcych sprawdz przestrzen pod ruchoma
jest utrudniony przez trociny czescig obudowy tozyska.
zakleszczone w poruszajgcych Usun trociny, ktére utknety w
sie pionowo obudowach sprezynach rolki podajace;j.
tozysk rolek podajacych lub 4. Usun trociny i zwigksz przeptyw
w znajdujgcych sie pod nimi powietrza w odciggu trocin
sprezynach. gtowicy.
4. Wokot gornej gtowicy 5. Oczys¢ stot i nasmaruj go
zgromadzity sie trociny. srodkiem smarnym Logosol do
5. Stot strugarski jest pokryty strugarek.
zywicg lub rdza. 6. Sprawdz sruby blokujgce kota
6. Jedno lub wiecej kot zebatych zebate i dokrec je do kotnierza

OSi.
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H LOGOSOL

WYMIARY/MASA GLOWICE BOCZNE 2/3
Diugosé 1100 mm (2610 mm Srednica wrzeciona 30 mm
tacznie ze stotem Maks. wysokosé growicy* 40 mm
podawczym) Maks. $rednica narzedzia 140 mm
Wysokos¢ 1132 mm Moc 1,5 KW
Szerokos¢ 743 mm Liczba obrotéw 3000 obr./min
Masa 280 kg Maks, wystep profilu 23 mm
WYMIARY
Jak grubosciowka POSUW
Szerokos¢ maks. 205 mm Silnik 0,22/ 0,3 KW za posrednictwem przektadni
Wysokosc od 10 do 70 mm taricuchowej z predkoscia ok. 6 m/min.
Predkos¢ posuwu tryb 1: 3m/min
i Predkos¢ posuwu tryb 2: 6m/min
GLOWICA GORNA POZIOMA
Srednica 72mm UKLAD ELEKTRYCZNY
Szerokosc 300 mm Uktad elektryczny CEE 16A 400V 50Hz tréjfazowy
Moc 3 kW lub 230V tréjfazowy 16A)

Liczba obrotow 7200 obr./min Klasa szczelnodai IP54.
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C€

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE, zatgcznik 2A
Logosol AB

Fiskaregatan 2

871 33 Harndésand

niniejszym oswiadcza, ze strugarka Logosol CH3
jest wyprodukowana zgodnie z:

dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, dyrektywa
EMC 2014/30/UE

i jest wyprodukowana zgodnie z nastepujgcymi normami
zharmonizowanymi:

EN ISO 12100:2010, EN ISO 19085-1:2021,
EN 60204-1:2018

@fnbsand, 2; 1.2022r.
A /A

Fredrik Forssberg, dyrektor generalny

H LOGOSOL

Fiskaregatan 2, 871 33 Harn6sand
0611-182 85 | info@logosol.se | www.logosol.se



