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MANUAL CRANK
LEVELING

Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du
anvander sagutrustningen.

Denna bruksanvisning innehaller viktiga sakerhetsinstruktioner.

VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador
eller dodsfall for operatoren eller andra.
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SKRUV/MUTTER

Definition av fastelementen pa kommande sidor.

Passbult
Kryssskruv

Sparskruv

Stoppskruv
Sexkantsmutter

Flansmutter
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TILLAGGSSYMBOLER

Foljande symboler anvdnds som ett tilldgg
till bilderna ovanfor for att beskriva detaljens

utformning.
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Lag Tensilock Las Forsankt Kupol

Nar denna symbol dyker upp
under monteringsarbetet
skall delar smérjas innan
montage. Smorj berdrda
delar med universalfett.

Symbolen beskriver
sagriktningen och aterkommer
under montagen.

Insexskruv

Insexskruv (delgangad)

Sexkantsskruv

Sexkantsskruv (delgangad)

Flansskruv

Flansskruv (delgéangad)

Vagnsbult
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MATT/LANGD

Matten pa fastelementen skrivs ut som ett
diametermatt (M) ISO 68-1. Darefter féljer fér skruvar
ett langdmatt, mattet pa skruven &r den del av
skruven som forsvinner i materialet den monteras i.

(Diameter) (Langd)

M8 X 20

Symbolen beskriver
rekommenderad lyftpunkt vid
tunga lyft.

Dra férbandet fingerhart.



MONTERING AV
HANDTAG

Smart-set

Dessa steg (6-8) skall inte utféras om
maskinen skall utrustas med Smart-set,
Se Smart-set manual.

For in handtaget i pylonroret.

Fixera handtaget med férmonterade
korta fastskruvarna.

M8x16
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Fixera handtaget med de langa
fastskruvarna. Notera att den
inre mutterna skall placeras sa att
insexskallen pa bulten turar med
rorets utsida.

Anvand de férmonterade
skruvarna vid detta montage.
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STALLA IN VEVEN

For att skalan som finns pa vevaxeln skall fungera
kravs att man justerar in veven. Detta gérs genom
att sanka saghuvudet till bottenldaget och sedan
slappa pa vevens justerplatta. H6j nu sdghuvudet tills
att en siffra pa vevaxeln ligger for visaren i hand-
tagsroret. Det spelar ingen roll vilket siffra sa lange
den ar mitt for visaren. Dra sedan at skruvforbandet.
Avsluta montaget genom att skruva pa kedjornas
justerskruvar tills att sdghuvudet ater vilar pa stop-
pen i pylonroret. Var noga med att justera exakt lika
mycket pa bada sidor for att behalla bladets parallel-
litet mot ralsen.

BRI N
‘




N
VEVENS FUNKTION
Veven som anvands for att flytta sdghuvudet upp “

och ned ér fjdderbelastad och maste tryckas in emot
maskinen for att frigdra ldsmekanismen medan man
hojer eller sanker sdghuvudet. !
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360° =1 inch
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Vevens lasmekanism ar uppdelad pa atta ldgen pa en rotation. Varje ldage motsvarar en forflyttning av
saghuvudet pa 1/8 tum och ett helt varv motsvarar 1 tum. Delningsskiva med 16 steg finns som tillbehor.
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Pa vevens axel finns en 6ppning dar man ser en numrering. Denna ar numrerad i 8 st steg dar varje steg ar
1/8 tum. TIPS: Nar en brada sagas ut pa Gversidan av sagbladet ska du alltid kompensera fér sagbladets
tjocklek, d.v.s. 1/8". Det trastycke som finns pa undersidan av bladet behéver aldrig kompenseras. Det har
det matt som star pa den absoluta hojdskalan.

Sa anvands vevskalan som hjalpmedel vid saginstéllning
Exempel 1: Om du ska sdga en 1" brada och vevskalan star pa “3", sanker du forst sdghuvudet ett varv sa du
kommer tillbaka till 3", darefter sénker du ytterligare ett steg (1/8") till siffran “"4".

Exempel 2: For att sdga en 2" bréda och vevskalan star pa “3", sank tva varv och stanna pa "“2".

Exempel 3: For att sdga en 3/4" brada, och vevskalan star pa "3" sank motsvarande 6/8 + ett steg for
bladkompensering och stanna pa “2".
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