HLOGOSOL

INSTRUKCJA OBSLUGI

ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSEUGI.

SKU: 0458-395-0866
REV: 4

4.6/ 8/ 12 KW

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi zatgcznik do instrukcji montazu
silnika elektrycznego do traka tasmowego Logosol.
Pozostate wskazowki dotyczgce montazu, bezpieczenstwa
i ustawien znajduja sie w instrukciji obstugi traka tasmowego.



HLOGOSOL

4,6 / 8 / 12KW

Przeczytaj calg instrukcje ustawien przed rozpoczeciem konfiguracji, a nastepnie
postepuj zgodnie z instrukcjami krok po kroku podczas wykonywania ustawien.

Po zakonczeniu montazu nalezy postepowac zgodnie z instrukcja obstugi
traka pod tytutem Kolejnosc ustawiania, aby zakonczy¢ ustawianie przed
uruchomieniem maszyny.



Silnik elektryczny dostarczany jest z podtaczonym
wytgcznikiem zawiasowym. Montaz polega

na zainstalowaniu silnika na pofce silnika oraz
zamontowaniu kota pasowego i pasa napedowego.
llustracje przedstawiajg uktady otwordw uzywane
do montazu silnikow elektrycznych 4,6 /8 /12

kW. Postepuj zgodnie z instrukcjami montazu, a
po zakonczeniu montazu przejdz przez sekwencje
ustawiania maszyny.
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WLEACZANIE/WYLACZANIE PRZELACZNIKA ELEKTRYCZNEGO NA OBUDOWIE

Przekre¢ przetacznik elektryczny na obudowie w pozycje (1),
aby wtgczy¢ zasilanie maszyny.

URUCHOM SILNIK

(2)

10



Dobra robotal

Teraz, gdy montaz silnika jest zakonczony, wrd¢ do instrukcji obstugi
swojego traka tasmowego i kontynuuj sekwencje ustawien, zaczynajac
od tego miejsca zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

KOLEJNOSC USTAWIEN

a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami krok po kroku podczas

Przeczytaj catg instrukcje ustawien przed rozpoczeciem konfiguracii,
@ wykonywania ustawien.

WAZNE!

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania traka nalezy
przed uruchomieniem wyregulowac gtowice tngcg, aby
zapewnicC zadowalajgcy efekt ciecia. Nalezy doktadnie
przestrzegac kolejnosci ustawianial Niektore regulacje
wptywaja na inne ustawienia maszyny.



Kabel zasilajacy 400 V, 3-fazowy, do podtaczania maszyn Logosol:
Maszyna pobiera duzo pradu i stawia szczegdlne wymagania podtaczeniu.

e Nalezy uzy¢ nowego kabla, aby zapewnic dobrg przewodnosc.
e Kabla nie wolno przechowywac przez dtuzszy czas na zewnatrz i nalezy obchodzic sig z nim ostroznie. Nie wolno go np. nigdy
przejezdzac pojazdami.

Zalecana diugos¢ kabla:
0-25 metrow: minimum 2,5 mm?2
Powyzej 25 metrow: minimum 4,0 mm?

¢ Mozna np. poprowadzi¢ 25 m kabla 4 mmz2, a ostatni odcinek maks. 25 m kabla 2,5 mm?.
e Nie nalezy fgczy¢ wiecej niz dwoch kabli.
e |m krotszy kabel przytaczeniowy, tym lepsza wydajnoS¢ maszyny.

UWAGA: Jesli przedtuzacz ma zbyt maty przekroj lub jest w ztym stanie, silnik traci moment rozruchowy i moment obrotowy,

co powoduje uszkodzenia silnikow, stykow przekaznikow i innej elektroniki. Gdy silnik lub stycznik przestaje dziatac, przyczyng
jest w zasadzie wytgcznie zasilanie zbyt stabym pragdem. Gwarancja nie obejmuje tego rodzaju uszkodzen.
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