H LOGOSOL

KAYTTOOHIJE

ALKUPERAINEN KAYTTOOHIJE.

0458-395-5505

LOGOSOL CH3

Lue kayttoohje ennen laitteiston kayttda huolellisesti lapi niin, etta
ymmarrat sen sisallon.

Tama kayttoohje sisaltaa tarkeita turvallisuusohjeita.

VAROITUS! Virheellinen kayttdminen saattaa aiheuttaa kayttajalle tai
muille henkildille vakavan loukkaantumisen tai hengenvaaran.
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KIITOS, ETTA VALITSIT LOGOSOL-KONEEN!

lemme iloisia siita, ettd osoitit luottavasi meihin ostamalla tdman koneen. Pyrimme
parhaamme mukaan vastaamaan odotuksiisi.

LOGOSOL on valmistanut puuntydstdkoneita vuodesta 1989 ja toimittanut noin 100 000
konetta tyytyvaisille asiakkaille ympari maailmaa.

Huolehdimme turvallisuudestasi ja siita, etta saavutat koneen avulla mahdollisimman hyvia tu-
loksia. Siksi suosittelemme, etta luet taman kayttdohjeen kaikessa rauhassa, ennen kuin aloitat
koneen kaytdn. Muista, etta itse kone on vain osa tuotteen tuottamaa lisdarvoa. Myds kayt-

tdohjeen muodossa antamamme osaaminen on arvokasta. Olisi saali, jos sita ei hyddynnettaisi.

Toivottavasti olet tyytyvainen uuteen koneeseesi.
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Bengt-Olov Bystrom
Perustaja ja hallituksen puheenjohtaja,
Logosol, Harndsand, Ruotsi
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Siksi joudumme varaamaan oikeuden muuttaa tuotteidemme raken-
netta.
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YLEISTA

Tata kayttoohjetta ja lisdvarusteita koskevia ohjeita
on pidettava koneeseen kuuluvina osina, ja niitad on
aina sailytettava yhdessa koneen kanssa. Ne on myos
luovutettava koneen mukana seuraavalle omistajalle,
jos kone myydaan.

Vastuu koneen oikeasta kayttddnotosta ja
turvallisesta kaytosta on silld, joka kayttaa sita.

KONEEN KUVAUS

CH3 on paneelihoyla, joka tydstaa tydkappaleen
kolmelta sivulta yhdella kertaa.

Kone on koteloitu tukevan ja kestévan rungon
sisadn. Runko on valmistettu 4 mm:n teraslevysta.
Hoylapdyta on laserleikattua levyd, ja liikkkuvan
kutterin kelkka on tyostetty koneterdksesta.
Tyokappale syotetaan hoylapoydalla lappeellaan
koneen lapi kolmen syottorullan ja yhden
ulossyottorullan avulla. Rullia kayttaa erillinen
moottori ketjuvalitykselld. Tydkappaletta ohjataan
sivusuunnassa saadettavilla ohjaimilla.

Tyosto tapahtuu ylakutterilla, joka on ripustettu
molemmista paistdan, seka kahdella sivukutterilla,
jotka on laakeroitu hoylapoytaan.

Kutterit ja syottorullat on peitetty avattavalla,
ikkunallisella suojaluukulla. Suojaluukussa on
turvakytkin. Myds sisdansydttopuolella sijaitseva
syottésuoja on varustettu turvakytkimella. Kullekin
kolmelle kutterille on 100 mm:n liitdnta puruimuria
varten.
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TOIMITUKSEEN SISALTYVAT OSAT

LOGOSOL CH3 Nakyma alhaalta:

(D Runko o i 4
@ Hoylapoyta 2 |I|| —
@ Liikkuva sivukutteri L
@ Syéttémoottori
@ Vaakakutteri
@ Sivukutteri
@ Poydan jatke GO Nakyma edesta:
9
Sahkskotelo
Ohj l
@ jauspaneeli - N [7<\ [><] o
- 7 -
O -
1005
2610
Nakyma ylhaalta:
N
~N
N~
Lyhyt sivu:




H LOGOSOL

TURVALLISUUSOHJEET

SYMBOLIEN SELITYKSET

VAROITUS! Tama symboli osoittaa, etta
& kayttajan on oltava erityisen tarkkana, ja sita
seuraa aina kyseista riskia koskeva tieto.

KEHOTUS. Tata symbolia seuraa kehotus.
Ole erityisen tarkkana, kun tama symboli
nakyy kayttboppaan tekstissa.

Oman ja muiden turvallisuuden vuoksi ala
@ kayta konetta, ennen kuin olet lukenut ja

ymmartanyt tdman kayttdohjeen sisallon

kokonaisuudessaan.

VAROITUS! Leikkaava tyokalu:
Koneen varomaton kaytto voi johtaa
hengenvaarallisiin henkilévahinkoihin.
Hoylaterat ovat aarimmaisen teravia ja
vaarallisia.

Hoylateria kasiteltaessa on viiltohaavojen
vaara. Hoylaterat ja moottorin osat voivat
olla kuumia sahauksen jalkeen. Kayta aina
(luokan 1) suojakasineitd, kun tyoskentelet
hoylalla tai kasittelet hoylateria.

HOYLAN TURVAVARUSTEET

A VAROITUS! Al koskaan kayté konetta yhdessa
viallisten turvavarusteiden kanssa.

Turvavarusteet on tarkastettava ja pidettava
kunnossa.

Tassa kuvataan hoylan turvatoiminnot ja niiden
toiminta.

Hoylan luukun turvatoiminto.

Hoylan kansi on varustettu turvakytkimella. Konetta
ei voi kayttaa ilman ettd ndma suojukset ovat
suljettuina.

Kayta aina koneella tydskennellessasi
hyvaksyttyja kuulosuojaimia. Lyhytkin
altistuminen korkeataajuiselle melulle
voi vaurioittaa kuuloa. Kayta aina tiiviisti
sulkeutuvia suojalaseja tyoskennellessasi
koneella.

Kayta aina hyvaksyttyja suojajalkineita, joissa
on sahaussuoja, terdskarki ja liukumaton
pohja, kun tydskentelet koneella.

Kéyta aina tayspitkia suojahousuja
tydskennellessasi koneella tai kasitellessasi
hoylateria. Ala milloinkaan kayta 1oysia
vaatteita, kaulaliinoja, kaulakoruja tai
vastaavia, jotka voivat tarttua koneeseen

tyoskentelyn aikana. Sido pitkat hiukset
kiinni, ennen kuin aloitat tydskentelyn

@

koneella.
KAYTTAJA

A VAROITUS! Konetta kaytettdessa on aina
kaytettava hyvaksyttyja henkildnsuojaimia.

Ala koskaan kayta konetta, jos olet vasynyt, jos
olet nauttinut alkoholia tai jos kaytat ladkkeita,
jotka voivat vaikuttaa nakddsi, arvostelukykyysi
tai vartalonhallintaasi.
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KAYTTO

VAROITUS! Leikkaava tydkalu: hoylan
virheellinen kasittely voi aiheuttaa vakavan
vamman.

VAROITUS! Leikkaava tyokalu: ala koskaan
tyonna kasia tai tyokaluja kaynnissa olevaan
koneeseen.

A VAROITUS! Puristumisvaara: Al4 koskaan
seiso laudan paassa. Lauta voi sinkoutua
takaisin ulos koneesta. My6s lastuja, oksia tai
teraskappaleita voi sinkoutua ulos suurella

A nopeudella.

VAROITUS! Alj koskaan muuta taman

koneen rakennetta niin, ettei se enada

vastaa alkuperdiskokoonpanoa. Jos asennat

koneeseen lisavarusteita, kayta vain

LOGOSOLin valmistamia tai LOGOSOLin siihen

& nimenomaisesti hyvaksymia tuotteita.

VAROITUS! Takapotkun vaara. Al4 koskaan

seiso laudan paassa. Lauta voi sinkoutua

takaisin ulos koneesta. Myos oksia, lastuja tai
teraskappaleita voi sinkoutua ulos suurella

0 nopeudella.

Seiso tydskentelyn aikana aina
tyoskentelypdydan sivulla.

Koneeseen sy6tettavan aihion pituuden on
oltava vahintaan 600 mm, jotta aihio ei kaanny
0 syottorullien valissa ja jaa kiinni koneeseen.

Varmista, etta kone on asennettu oikein :
mukana toimitettujen asennusohjeiden |
mukaisesti ja etta sitd on huollettu oikein naita |
ohjeita noudattaen. :
|
|
|

Ala koskaan tydskentele yksin. Varmista aina,
ettd kuuloetaisyydella on joku aikuinen henkilé
silta varalta, ettd on tarpeen kutsua apua.

Ve
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ENNEN JOKAISTA KAYTTOA:

Tarkista, etta

kayttaja kayttaa vaadittuja henkildnsuojaimia
vaadittava kunnossapito on tehty

kone seisoo tukevasti paikallaan ja on tuettu
koko pituudeltaan

kaikki hoylan osat ovat kiinnitettyina ja
toimintakykyisia

kaikki koneen turvavarusteet ovat paikoillaan ja
toimivat.

Ennen koneen kaynnistamista:

Varmista, ettei turvaetaisyyden sisdpuolella ole
koneen kayttajan liséksi muita henkil6ita.

Tarkista, etta kaikki kutterit voivat pyoria vapaas-
ti ja etta koneessa ei ole tydkaluja tai irrallisia
osia.

Tarkista, etta kaikki kammet, ruuvit, mutterit,
ohjaimet, kutterin kiilat, kutterit, terat, suojaku-
vut, sisdan- ja ulossyottdépdydat jne. on kiinnitet-
ty kunnolla.

Tarkista, etta sydttd toimii oikeaan suuntaan:
koneen sisaansyottdpuolelta katsottuna syoton
pitdaa pyoria myotapdivaan. Jos syottd toimii vaa-
rdan suuntaan, vaihda suunta vaiheenkdannén
avulla pyorayttamalla pistokkeen tappeja littealla
ruuvitaltalla.

Tarkista, ettd kansi on suljettu kunnolla ja etta
kaikki purunpoistoliitdnnat on asennettu ja las-
tupuhallin on kaynnistetty.
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PURUN KASITTELY

Logosol CH3 tulee kytkea lastupuhaltimeen, jonka
kapasiteetti on vahintaan 2 500 m3/h. Muista,

etta lastusailiossa taytyy olla ilmanpoistoaukko
(esim. tihea verkko tai suodatin, jos lastut kerataan
sisatiloissa). Huono imukyky johtuu usein huonosta
ilmavirtauksesta lastusailiosta pois. Jos sailié

on lammitetyssa tilassa, huomaa etta puhallin
jaahdyttaa tilan nopeasti, jos ilmaa ei kierrateta
takaisin.

Purun keraamisen yhteydessa on huomioitava myos
tulipalon vaara ja polypaastot.

/\ Tulipalon vaara ja pélypaastot purun
kasittelyn yhteydessa.

© Kysy neuvoja maardysten osalta paikalliselta
viranomaiselta.

@O Kytke puruletkut ja kiinnita ne letkunkiristimilla
seka hoylaan etta lastupuhaltimeen. Kayta
Logosolin joustavaa letkua parhaan tehon
varmistamiseksi.

@ Jos haluat siirtaa lastuja pidemman matkan:
Sijoita puhallin hoylan lahelle, jotta letkut ovat
mahdollisimman lyhyet. Johda lastut sitten
pois peltiputkessa, jossa on pienempi vastus
ilmavirtaukselle.

© Aseta lastupuhallin niin, etta sen virtakytkin on
helposti kasilla.

SIJOITUS

& VAROITUS! Tydskentelypaikalla on tarkea
merkitys turvallisuuden kannalta. Huomioi
seuraavat:

0 Valitse sijoituspaikka, jossa alusta on kova ja
tasainen. Aseta kone tasaiselle pinnalle niin,
ettd koneen ymparilld on vahintdan 5 metria
vapaata ja esteetonta tilaa.

0 Hoylaa tulee kayttaa kunnollisessa tydskentely-
valaistuksessa.

0 Pida lapset, lemmikkieldimet, esteet, rojut
tai kayttdjaa mahdollisesti hairitsevat esineet
poissa tydskentelypaikalta.

SIJOITUS

Pida aina ABC-tyyppista kasisammutinta
(vahintaan 3 kg) tyoskentelypaikalla helposti
saatavilla.

Pida aina taydellinen ensiapupakkaus kasilla
tyoskentelypaikalla.

e Kone kannattaa kiinnittaa ruuveilla rungon
alaosassa olevien reikien kautta, jos koneessa ei
kayteta pyorasarjaa.

e Varmista, ettd pisimmille hoylattaville laudoille
on riittavasti tilaa syotto- ja ulostulopuolella ja
ettd kunnossapidolle ja puutavaralle on tilaa.

e Kytke lastuletkut (3 kpl) ja kiinnita ne letkunki-
ristimilld seka koneeseen etta puhaltimeen.

e  Kiinnita hoylan sahkdkaapeli kattoon tai suojaa
se muulla tavoin. Ala koskaan tallaa kaapelia.
Koneen kytkenta taytyy tehda vikavirtasuojan
kautta.

e Huolehdi hyvasta valaistuksesta. Yleisvalaistuk-
sen tulee olla hyva. Aseta lisaksi tehokas lamppu
koneen keskiosan ylapuolelle. Huolehdi, ettei
haikaisyn vaaraa ole.

Jos koneeseen asennetaan pyorasarja:

e Varmista, etta alusta on silea ja tasainen.
Aseta koneen ja lattiassa olevien tasoerojen
tai kaltevien lattiapintojen valiin luotettavat
esteet, jotta kone ei lahde yhtakkia liikkeelle
painovoiman vaikutuksesta.

e Konetta ei saa kayttaa alle 0°C:n lampatilassa.

e Koneen varoitusmerkit on tarkoitettu sinun
ja muiden turvallisuuden takaamiseksi.
Vahingoittuneet tai epadselvat merkit on
vaihdettava.

Koneen siirtaminen:

¢ Kone voidaan kuljettaa haarukkatrukilla tai
haarukkavaunulla. Kuljetuksen aikana koneen
tulee olla eurolavan paalla ja siihen kiinnitettyna.

e Logosolilta on saatavana lisdvarusteena koneen
alle asennettava pyodrasarja, jonka avulla konetta
voi siirtaa tasaisella ja silealla alustalla.
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Ohjauspaneeli ei ole toimitettaessa asennettuna, vaan se

on koneessa hoylapdydan paalla. Paneeli tulee asentaa
hoylan sisaansyottopuolelle. Koneen hoylapoydalla on
toimitettaessa myds osapakkaus, jossa on kaksi ruuvia, '@
joita kaytetdan ohjauspaneelin kiinnitykseen. 2

OHJAUSPANEELI

©

Punainen: pysaytys

Punainen: hatdpysaytys G)
Musta: kaynnistys, oikeanpuoleinen sivukutteri
Musta: kaynnistys, vasemmanpuoleinen sivukutteri

Musta: kaynnistys, ylakutteri

o
>

Musta: nopeus, syottorullat

o 0
Musta: kaynnistys, syottorullat
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Merkkivalo: virta kytketty
El

€}

Punainen painike (1) on kaikkien moottorien virtakytkin.
Punainen painike (2) on hatapysaytin, joka pysayttaa
kaikki moottorit. Kun hatapysaytinta on kaytetty,

sita taytyy kaantaa neljanneskierros, jotta koneen voi
kaynnistaa uudelleen. Hatapysayttimen vieressa on
merkkivalo, joka palaa, kun virransyotto kytkettyna.
Alarivin painikkeilla kdynnistetadn hoylan moottorit.
Jokaisen painikkeen ylapuolella on merkkivalo, joka
palaa, kun sita vastaava moottori on kdynnissa.

@_
@_

!
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TOIMITETTAESSA

Koneen mukana toimitetaan tyokalu- ja
saatolevysarja ja syottdpoytd, joissa on seuraavat

osat.

00-00081-div

7502-001-0701

7502-001-0702

7502-001-0703

7502-001-0705

7502-001-0710

7502-001-0720

03-03119

9999-000-8504

9999-000-8506

7202-001-0064

7202-001-0013

7502-001-0234

Tarvikelaatikko
CH3 NEU

2 X

2 X

Saatolevy 30 x 42 x 0,1

Saatdlevy 30 x 42 x 0,1

Saatdlevy 30 x 42 x 0,3
Saatolevy 30 x 42 x 0,5

Saatdlevy 30 x 42 x 1

Saatdlevy 30 x 42 x 2

Saatopala

Kuusiokoloavain 4 mm
Kuusiokoloavain 6 mm

Kiintolenkkiavain 10 mm

Kiintolenkkiavain 13 mm

Kiintolenkkiavain 30 mm
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2 X
02-00459
% 01-00614
2 X
04-00424
7 x -~ M6x20 2x
03-02770
f 11 x-M6
) 12 x - M6 2
X 03-02769
W 2 X~ M6x50
X2 N
— 2 X
O\ 4x-M12 -
x = X 03-03078
2 x—-M12 2 X
03-02944
4 X
04-00425

T\

RUUVIT/MUTTERIT

Edelld esitettyjen kiinnitysosien maaritelmat.

Soviteruuvi Kuusiokoloruuvi

o . Kuusiokoloruuvi
Ristipaaruuvi : )
P (osakierteinen)

Uraruuvi Kuusioruuvi

Kuusioruuvi

Lukitusruuvi (osakierteinen)

Kuusiomutteri Laipparuuvi

Laipparuuvi

Laippamutteri (osakierteinen)

©° = 1% ]
TRINYNY

) ——  Aluslevy Lukkokantaruuvi
LISASYMBOLIT KOKO/PITUUS
Seuraavia symboleja kadytetaan ylla olevien kuvien Kiinnitysosien koko ilmoitetaan halkaisijana (V1)
yhteydessa osan kuvaamiseksi. (ISO 68-1). Ruuveille ilmoitetaan myods pituusmitta,
joka ilmaisee, miten pitka osa ruuvista uppoaa
n asennettaessa materiaalin sisaan.
N @) (Halkaisija)  (Pituus)

Matala Tensilock Lukko Upotettu M8 X 20
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TOIMITETTAESSA

CH3 toimitetaan osittain saadettyna. Kiintean sivukutterin
puolella olevat molemmat ohjaimet taytyy asentaa ja saataa,
ennen kuin hoylan asemointi voidaan aloittaa.

SAHKOKOTELON ASENNUS

Sahkokotelo on asennettava koneen
takasivulle sisdansyottépuolelle.

@W 4 x - M6x10
6 x—M6

OHJAIMEN ASENNUS

Ohjain tulee asentaa hoylapdydan yla-
puolelle koneen sydttdpuolelle.

@m\ 2 x - M8x25




ASENNUS

4 x — M6x20
4 x — M6

8 x — M6

4x-M12 NV18///

%@ﬁ%@

ﬁ% ™

2 x —M6x50
6 x— M6

@W 3 x - M6x20
3x-M6
6 x—- M6

LOGOSOL CH3 -HOYLA
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SAATO

Kiinnityspuolen saato

Jotta hoylatyn aihion tarkkuus olisi hyva,
syottopoydat taytyy saataa ennen kayttda. Aloita
saatamalla poyta korkeudelle, jossa se on samassa
linjassa hdylapdydan kulman kanssa sivu- ja
korkeussuunnassa. Saatod suoritetaan syottopodydan
kiinnitysruuveilla, joka sijaitsevat sy6ttopdydan
alapuolella.

Kayta poydan korkeuden saaddssa apuna
hoylapoydan paalle asetettua oikolautaa.

Syottopoydan linjaus

Kun poyta on saddetty kiinnityspuolella niin, etta se
on kohdakkain héylapdydan kanssa, on aika saataa
podydan kulma. Aseta hoylapdydan paalle oikolauta
ja saada sitten syottopdydan kulma saatoéruuvien
avulla niin, etta kulma on samassa linjassa
oikolaudan kanssa.

Saadettava kulma

Joskus on eduksi, etta syottopoytien ulkopaadyt
sijoitetaan hiukan korkeammalle kuin hoylapoyta,
jotta tydkappaleeseen jaa pienemmat sisaan- ja
ulossyottojaljet. Tama patee erityisesti silloin, kun

tydstettdvana on ohuita tai pehmeita tyokappaleita.

Ulkopaadyt eivat koskaan saa kuitenkaan olla
hoylapoytaa alempana. Sy6ttopdydan voi saataa
kahteen eri asentoon alareunassa olevan kahvan
avulla.

Dﬂp’ |

L




SIVUKUTTERIT
@ i
:

© Ennen kuin avaat hdylan suojaluukun, varmista,
ettd virta on katkaistu ja etta kutterit eivat pyori.
Kayta suojakasineita etenkin silloin, kun I6ysaat
tiukassa olevia ruuveja ja kun kiristat ruuveja (katso
varoitusohjeet). Varo tasohoylateri, silla niihin viiltaa
itsensa erittdin helposti jo pienesta kosketuksesta.

Karojen halkaisija on 30 mm, joka on

standardikoko. Toimitettaessa hoyla on varustettu
kahdella yleiskutterilla, joihin on asennettu
tasohoylaterat, jotka voi helposti vaihtaa
profiiliteriin. Turvallisuussyista kutterit toimivat
vastajyrsintaperiaatteella (tydkappaleen sydttdsuunta
ja jyrsimen leikkuuliikkeen suunta ovat vastakkaiset).
Tasta syysta liikkuvan sivukutterin lukitusmutterissa
ja karassa on oltava vasenkatinen kierre.

Sivukutterien asennuksen jilkeen:
O Tarkista, ettd koneeseen ei ole jaanyt tydkaluja.
O Tarkista, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla.

O Tarkista ennen suojaluukun sulkemista, etté
kutterit padsevat pydrimaan esteetta.

© Muistatko varoitusohjeet sivuilta 4-5?

LOGOSOL CH3 -HOYLA

Teran vaihto

Irrota lukitusruuvi (B) 4 mm:n kuusiokoloavaimella
ja poista lastunkatkaisin (D). Irrota sitten tera (E).
Aseta uusi tera paikalleen ja kirista lukitusruuvit
tiukalle.

@ Varmista, etta asetat terat osoittamaan
oikeaan suuntaan, kun asennat ne kutteriin.
Teran leikkaavan sarman tulee osoittaa
lastunkatkaisinta kohti.

O Tarkista, etta tydkappaleen hoylddmaton reuna
ei ole vaarassa taivuttaa liikkuvan kutterin edessa
olevia purulevyja kutteria vasten. Ole erityisen
tarkkana, kun tyostettavana on erilevyisia
tydkappaleita.

© Tarkista, ettd kutteri voi pyoria vapaasti.

@ Sivukutteria asennettaessa kutterin paalle
on asetettava saatolevy, jotta saavutetaan
korkeus, jossa mutteri voi kiinnittaa liitoksen.
Saatolevyn paalle tulee asettaa suojalevy,

katso kuva.
e ‘ <
—~—_ ‘ "!
c
ENe A
IRROTUS

Loysaa karan mutteri 30 mm:n avaimella ja
jakoavaimella. Ruuvaa mutteri irti ja nosta kutteri ja
mahdolliset kutterin alapuolella olevat valirenkaat
pois.

Vinkki: Sivukutterien mutterit kierretaan auki
samaan suuntaan kuin niita vastaavat kutterit
pyOrivat.

15
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YLAKUTTERI

@ Ennen kuin avaat hoylan suojaluukun, varmista,
ettd virta on katkaistu ja etta kutterit eivat pyori.
Kayta suojakasineita etenkin silloin, kun I6ysaat
tiukassa olevia ruuveja ja kun kiristat ruuveja
(katso kohta Turvallisuusmaaraykset). Varo
tasohoylaterid, silla niihin viiltaa itsensa erittain
helposti jo pienesta kosketuksesta.

@ Ylakutteri on laakeroitu runkoon ja ripustettu
molemmista paistaan. Kaksi tasohoylateraa
on asennettu kahteen alakutterin kiilauraan
toimitettaessa. Kaksi muuta tasohoylateraa tai
profiiliteraa voidaan asentaa kahteen tyhjaan
kiilauraan.

Profiiliterien asennus ylikutteriin

Kahteen kiilauraan, joissa ei ole tasohdylaterid,
voidaan asentaa erikokoisia ja profiililtaan erilaisia
profiiliterid. Yhdista kiila ja profiilitera. Tyonna kiila ja
profiiliterd kutterissa olevaan kiilauraan sen suuresta
aukosta. Tarkista, etta kiila osuu kutteriin jyrsityn
uran pohjaan.

Kiinnita tera kiristamalla kiilan takasivulla oleva
lukitusruuvi tiukkaan ulos.




YLAKUTTERI

Aseta tasohoylaterat siten, ettd ne tulevat
samaan tasoon ja ulkonevat millimetrin verran. Tama
tehdaan helpoiten Logosolin alumiinisen saatdpalan
avulla.

Avaa kiilan lukitusruuveja hieman ja aseta saatopala
teran paalle. Saada teraa ylos- tai alaspain
saatéruuvien avulla, kunnes tera hipoo palaa sen
kulkiessa teran yli. (Tasohdylaterien ulkonema
voidaan myos sdatda Logosolilta saatavalla
ylakutterin magneettipidikkeelld.)

@ Kun saatd on valmis, kirista tasohdylaterdkiilojen
lukitusruuvit huolellisesti. Ruuvaa saatoéruuvit
pohjaan.

© Kun ylakutterin laakeripesia on saadetty tai
tasohoylaterien poistosyvyyttd on muutettu,
taytyy pyoriva asteikko kalibroida. Mahdollisesti
my6s korkeusasteikon viisari koneen etupuolella
taytyy saataa.

Tasohoylaterien saatéruuvit

Tasohoylaterien saadon tai vaihdon jalkeen:
O Tarkista, etta koneeseen ei ole jaanyt tyokaluja.
O Tarkista, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla.

O Tarkista ennen suojaluukun sulkemista, ettd kutterit
padsevat pyorimaan esteetta.

LOGOSOL CH3 -HOYLA
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YLAKUTTERI

Ylakutterin materiaalin poistosyvyyden saato

Ylakutterin materiaalin poistosyvyys sdddetaan
hoylan vasemmassa kulmassa olevan kammen
avulla. Tama kampi nostaa tai laskee hoylapoytaa
koneessa ketjuvalityksen kautta. Sdada koneen
etupuolella olevan asteikon mukaisesti. Asteikosta
ilmenee, kuinka paksu tydkappaleesta tulee.
Asteikon voi kalibroida ylakutterin mukaisesti
siirtamalla magneettiasteikkoa. Kammessa on myos
pyorea asteikko, joka osoittaa, ettd pdydan korkeus
muuttuu 4 mm/kierros. Myos taman asteikon voi
kalibroida. Avaa kuusiokoloruuvi asteikon alapuolella
ja kdanna se oikeaan kohtaan.

Saada aina poytaa ylospain, jotta mahdollinen
kierretankojen valys pienenee. Jos poytaa lasketaan,
laske aina puoli kierrosta liian alas ja nosta sitten
oikeaan kohtaan.

Ketju, joka nostaa ja laskee podytaa, ei saa antaa
periksi, vaan sen on oltava niin kiredlla, ettei se irtoa
hampailtaan. Mekanismi on hoylapoydan alapuolella
ulostulopuolella. Kireys saadetaan mutterista, joka
on rungossa hoyldpdydan alla ulostulopuolella.

O Alj saada ketjun kireytta silloin, kun pdydan
nosto ja lasku ovat toiminnassa, koska vaara
kiristys voi saada ketjun pois hampailtaan.

R
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HOYLAN SAATO

TARKEAA!!
0 Valmiin aihion hyvan tarkkuuden varmistamiseksi ohjaimet on

tarkeaa saataa ennen kdynnistysta, jotta kone antaa asianmukaisen
tyostotuloksen. Noudata saatojarjestysta tarkasti!

OHJAIMEN SAATO, SYOTTOPUOLI

@

Aloita saatamalla syottdpuolella

olevan ohjaimen kulma. Kayta apuna :
oikolautaa, joka asetetaan ohjainta (@)
vasten. Aseta sitten ohjain niin, etta se

On suorassa kulma_ssa héylépt‘)ydéssé <= 3mm
olevaan liikkkuvan sivukutterin aukkoon N >

nahden. Ohjaimen saatéruuvi on H
hoylapoydan alla. Sadda nyt ohjaimen f

Syvyys niin, ettd oikolaudan siirtyma —

kutteria pyoritettdessa on noin 3 mm. @ ;

Kun tdma sijainti on 16ydetty, lukitse
ohjaimen asento ruuvien avulla.

SISEMMAN OHJAIMEN SAATO

Pida oikolauta sydttdpuolella olevaa
ohjainta vasten. Kierrd nyt kiinteda
kutteria niin, etta mikaan kutterin osa
ei kosketa oikolautaa. Saada sisempi \
ohjain nyt oikolaudan mukaan niin, etta

se on samalla tasolla koko pituudelta.
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ASEMOINTI

ASEMOINTI

Aina ennen CH3-koneella tehtdvien tdiden aloittamista
kone on asemoitava. Seuraava ohjeistus on yleisluonteinen
ja pyrkii kuvaamaan useimpien asemointien yhteydessa
sovellettavan toimintatavan.

TARKEAA!!

Valmiin aihion hyvan tarkkuuden varmistamiseksi koneen asemointi
on tarkeaa suorittaa huolellisesti. Hoylaa aina koekappale nahdaksesi,
etta asetettu asemointi antaa tyydyttavan lopputuloksen. Noudata
saatojarjestysta tarkasti!

MAARITA VALMIIN AIHION MUOTO

Tyoskentelya helpottaa huomattavasti se, ettd ennen
hoylayksen aloitusta laaditaan piirustus valmiista aihiosta. Se
helpottaa tarvittaessa myds uusien profiiliterien tilaamista

M




ASEMOINTI

TERIEN ASENNUS
SIVUKUTTEREIHIN

Asenna sivukuttereihin asemointipiirustuksen
mukainen profiiliterd, katso sivukuttereita kasitteleva
osio.

KIINTEAN SIVUKUTTERIN
POISTOSYVYYDEN SAATO

Saada syottdpuolella olevan liikkkuvan ohjaimen
poistosyvyys. Hyva perusmitta kiintedn sivukutterin
materiaalin poistolle on 2 mm terdn pienimmasta
leikkuuhalkaisijasta.

MAARITA AIHION NOLLAPISTE
YLAKUTTERISSA

Aseta oikolauta niin, etta se kulkee sisemmasta
ohjaimesta ylakutteriin. Piste, jossa oikolauta kohtaa
ylakutterin, on valmiin aihion sisdreuna.

LOGOSOL CH3 -HOYLA
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ASEMOINTI

TASOHOYLATERIEN JA MAHDOL-
LISTEN PROFIILITERIEN ASENNUS
YLAKUTTERIIN

Asenna tasohoylaterat ja mahdolliset profiiliterat
ylakutteriin. Kayta mitattua nollapistetta apuna
profiiliterien asettamisessa ylakutteriin.

ESIMERKKI:

Tassa esimerkissa esitetaan profiiliteran sijoitus
sateen muodostamiseksi kiintean sivukutterin
puolelle. Profiilitera on sijoitettava tallin siten, etta
sateen alku on kutterin mitatun nollapisteen kanssa
kohdalla.

KATSO YLAKUTTERIA
KASITTELEVA 0SIO!

SAADA YLAKUTTERIN
POISTOSYVYYS

Saada valmiin aihion korkeus kammella, joka
sijaitsee syottdpuolella. Valmiin tydkappaleen hyvan
tarkkuuden takaamiseksi pdydan korkeussaatd on
hyva lopettaa yldspain nousevaan liikkeeseen. Hoyla
sen jalkeen koekappale mittojen tarkistamiseksi.




ASEMOINTI

SIVUKUTTERIN ASEMOINTI

Kun tiedat aihion lopulliset mitat, on aika asemoida
sivukutterit. Kun hoyla saddetaan piirustuksen
mukaiseksi, hoylapoyta toimii valmiin kappaleen

nollapisteena.

Karat, joihin sivukutterit asennetaan, on esisdadetty

niin, ettd etaisyys nollapisteeseen on 20 mm.

Tama tarkoittaa, ettd asennetun teran keskilinja on
hoylapdydan korkeudella, jos karaan ei ole asennettu

saatdlevyja.

Kayta ldhtokohtana profiilipiirustusta ja
asemoi sivukutterit valmiin aihion korkeuden
mukaisesti. Useimmissa asemoinneissa
hoylateran keskilinja halutaan sijoittaa
valmiin aihion keskelle.

Korkeussuunnassa tapahtuvan asemoinnin
selittdmiseksi tassa kaytetdan esimerkking
kappaletta, jonka tulee olla valmiina 20 mm,
eli sen keskilinja on talléin sen puolessa
valissa (10 mm). Kutterirunkoa tulee tallin
shimmata saatolevyilla yléspain 10 mm:n
verran, jotta hoylateran keskilinja olisi
valmiin kappaleen keskelld. Tata periaatetta
sovelletaan kaikissa asemoinneissa, joissa
terdn keskilinja sijoitetaan valmiin aihion
keskikohtaan.

Kun kiintea kutteri on asemoitu, samanlaiset
saatolevyt tulee asettaa liilkkuvan kutterin

alapuolelle, jotta ne ovat samalla korkeudella.

LOGOSOL CH3 -HOYLA
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ASEMOINTI

ASETA LIIKKUVAN SIVUKUTTERIN

POISTOSYVYYS

Aseta liikkuvan sivukutterin poistosyvyys huolellisesti 8 Vr ]
kayttden lahtokohtana sivukutterin pieninta leikkuu- \@) . ‘

halkaisijaa. Terdsviivoitin voi helpottaa poistosyvyy- E

den karkeasaatoa.

SAADA SIVUKUTTERIN
POISTOSYVYYDEN ASTEIKKO

Sivukutteri siirtyy 4 mm/kierros, ja asteikko
on jaettu 0,5 mm:n askeliin. Saada asteikko —
tydstamalla koekappale. Jos koekappale on
esimerkiksi 16,5 mm, asteikon pitaisi talloin
olla lukemassa 0,5. Kun asteikko on ase-
tettu, se lukitaan lukitusruuvin avulla kuvan
mukaisesti.

I [

SYOTTORULLIEN AIHEUTTAMAT
PAINAUMAT

teissa painaumia. Tama liittyy yleensa sy6ttorullien
jousien esijannitykseen. Jos aihion yhdelle sivulle
muodostuu painaumia, kokeile ratkaista ongelma ‘
saatamalla jannitysta kuvan mukaisesti.

Valmiiseen lautaan voi muodostua tietyissa tilan- -‘




KUNNOSSAPITO

KUNNOSSAPITO

Tassa osiossa kuvataan koneelle maaravalein
suoritettavat kunnossapitotoimet, jotka kdyttdjan
odotetaan suorittavan. Noudata annettuja
kunnossapitovaleja tarkasti, silla se luo pohjan
sahalaitoksen asianmukaiselle toiminnalle.

& VAROITUS! Vakavan henkilévahingon vaara:

Ennen kuin suoritat koneelle huolto- tai
kunnossapitotdita: varmista, etta virta
on katkaistu ja ettd letku ei ole liitettyna
koneeseen.

VAROITUS! Viiltohaavojen vaara:

0 Hoylaterat ovat erittdin teravid, ja niista voi
saada viiltohaavan jo kevyessa kosketuksessa.
Kayta siksi aina kasineitd koneen sisalla tehta-
vissa toissa.

LOGOSOL CH3 -HOYLA
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KUNNOSSAPITO

@ Vakavan vahingon vaara, jos kunnossapito
laiminlyddaan.

CH3 on helppo huoltaa, koska kone on suurelta osin
ruostesuojattu. Kaikki kutterilaakerit ja moottorit
ovat taysin huoltovapaita. Tarvittava kunnossapito
on lueteltu alla.

© Ennen kuin avaat hdyldn suojaluukun tai irrotat
jonkin suojakotelon, varmista, etta virta on
katkaistu.

Vinkki: Kannattaa puhdistaa kone puhtaaksi
paineilmalla joka kerta, kun avaat koneen
suojaluukun.

Koneen kayton yhteydessa:

Puhdista kone puruista. Tarkista erityisesti, ettei
puruja ole kertynyt koneen alle. Ne voivat estaa
moottorien jadhdytyksen. Seurauksena voi olla
moottorivaurio tai pahimmassa tapauksessa tulipalo.
Tarkista, etta kaikki purunpoistoliitdnnat on liitetty
lastupuhaltimeen.

Tarkista, etta kaikkia syottorullia voidaan likuttaa
pystysuunnassa.

Poyta taytyy puhdistaa saanndllisesti ja kasitella
liukuaineella, kuten juoksevalla 6ljylla tai vahalla.
Logosolin liukuaine on erityisesti sovitettu
puuntyostdkoneisiin. Valta liukuaineen joutumista
syottorulliin.

Jokaisen tyévuoron jalkeen:

Puhdista kone puruista. Tarkista myds
purunpoistoliitdnnat ja letkut. Poista koneen alle
kertynyt puru.

Puhdista kutterit ja sy6ttorullat pihkasta ja poista
kiinni tarttunut puru lakkabensiinilla.

Tarkista, ettei purua ole kertynyt ylakutterin oikean
puolen laakeripesan taakse. Puhdista jollakin littealla
tyovalineella, esim. terasviivoittimella.

Tarkista, ettei purua ole kertynyt syottorullien
laakeripesien alla oleviin jousiin.

Puhdista poyta ja kasittele se liukuaineella.

Puhdista ja voitele kolme puristusrullaa niin, etta ne
liikkuvat helposti.

Tarkista hihnojen kireydet.

Tarkista, etta kaikki ruuvit ja pulttiliitokset ovat
kunnolla kiinni.

Tarkista, etta kaikki kaapelit ja litdnnat ovat hyvassa
kunnossa.

Tarkasta merkkivalojen toiminta painamalla
ensin hatapysdytinta ja sen jalkeen sy6ton
kaynnistyspainiketta.

© Purua voi pakkautua systtorullien joustavien
laakerien alle, mikd huonontaa sy6ttda ja
suurentaa takapotkun riskia.

Huolehdi, etta seuraavat osat on hyvin
voideltu. Kdyta mieluiten ketjudljya 1ISO VG 68:

Syottorullien laakerit ja jousitoiminto.

Poydan korkeussaadon trapetsikierretangot, ketju ja
ketjupyora. (Tarkista myos ketjun kireys.)

Liikkuvan kutterin kelkka.
Syottorullien ketjuvalitys.
Kutteriterat, valilevyt, puristusrullat ja sivurullat.

O Jos likkuva kutteri seisoo paikallaan pitk&an
(esim. jos hdylataan pitkia sarjoja samaa
paneelia), se voi ruostua kiinni. Siirrd kutteri
maksimi- ja minimiasentoonsa muutaman kerran
kuussa ja voitele kahvan kierretanko ja kelkan
tangot.

Jos konetta ei kdyteta pitkaan aikaan:
- Kytke virta pois.
- Puhdista koko kone erityisen huolellisesti ja tee

samat kunnossapitotoimet kuin jokaisen tydvuoron
jalkeen. Muista voitelupisteet.

Irrota kutteriterat, kutterikiilat ja puristusrullat.
Sailyta ne hyvin 6ljyttyind huoneenlammaossa.

Muuta:

Ulossyottorulla eli kumivalssi kuluu ja on vaihdettava,
kun sen toiminta heikkenee kulumisen seurauksena.
Merkki kulumisesta voivat olla esim. laudoissa
ilmenevat ulossyottojaljet tai se, ettad lautaa ei
sybteta ulos koneesta.



HOYLAYS

Hoylays

Profiilihdylan ei pida oikaista lautaa, vaan sen kuuluu
vain tehda aihioon oikeat mitat ja profiili. Koneen
tyostdala rakennetaan siksi niin lyhyeksi kuin mah-
dollista, jotta valtytdan oikovaikutukselta. Paneelit ja
listat eivat yleensa ole oikohoylattyja.

Oikohoyla tekee aihion sivut suoriksi muttei hoylaa
mittoihin. Oikohdyldssa on pitkat pdydat, jotka
ohjaavat aihion suoraan kutterin yli. Sen jalkeen lau-
ta tulee ajaa tasohdylan, mitallistavan hoylan tai pro-
fiilihoylan lapi, jotta saadaan oikea leveys ja korkeus.
Tavallisesti vain lyhyita kappaleita oikaistaan esim.
puusepanliikkeille tai ikkunoiden valmistukseen.
Naita kahta hoylatyyppia ei pida sekoittaa. Niilla
kummallakin on oma tarkea tehtdvansa.

Puu

Puu kutistuu kuivuessaan. Suurin kutistuminen
tapahtuu, kun puu kuivuu 25 % kosteudesta arvoon
10 %. Hyvan pinnan saaminen edellyttaa, etta yli
20 % kosteuden omaavaa puutavaraa ei hoylata.
Tama on yleensa arvo, mihin ulkona kuivauksessa
paastaan. Puutavara kannattaa siis sailyttaa sisati-
loissa ennen hoylaysta.

Laudan pituussuunnassa, kuitujen suunnassa puu
kutistuu hyvin vahan. Sita ei useimmiten tarvitse
huomioida. Vuosirenkaiden suunnassa puutavara
kutistuu noin 8 % ja niiden poikittaissuunnassa noin
5 %. On siis parempi, jos lautojen vuosirenkaat ovat
suorat.

Laudat saleilevat ja halkeilevat ajan mittaan. Tasta
koituvien ongelmien valttamiseksi tulee puutavara
kdantaa useimmissa tapauksissa niin, etta sydanpuoli
tulee nakyvalle pinnalle.

Lomalaudoitusta tehtdessa ylemmat laudat asete-
taan sydanpuoli ulospdin ja sisdlaudat sydanpuoli
sisadnpain, jotta seinasta tulee niin tiivis kuin mah-
dollista.

Tulos

Kovat materiaalit tarjoavat paremman pinnan kuin
pehmeat. Pienet jadljet, jotka muistuttavat pienia liek-
keja, johtuvat lastuista, jotka ovat terdn ymparilld ja
painavat jaljen puuhun. Tata ilmenee enemman sita
mukaa kuin tera tylsyy.

Jos hoylatyssa puussa nakyy kutterin jalkia, syyna

on useimmiten se, etta teria ei ole saddetty samalle
korkeudelle tai etta aines ei painaudu riittédvan voi-
makkaasti pdytaa tai ohjainta vasten tydstdn aikana.
My®s liian suuri sydttdnopeus voi aiheuttaa kutte-
rista jaavia jalkia.

LOGOSOL CH3 -HOYLA

Pida syottorullat puhtaana lastuista. Ulossyottorulla
on erityisen tarkeaa pitaa puhtaana, koska siihen
takertunut puru voi jattaa jalkia valmiiksi hoylattyyn
pintaan.

Miten tietad, mita materiaalia terat ovat?

Teramateriaalia voi testata pitamalla sita hetken
vasten pyorivaa hiomalaikkaa. Jos siita tulee monia
valkoisia kipindita, terds on pehmeaa. Jos siita tulee
joitakin harvoja punaisia kipin6ita, terés on kovaa.
Vertaa niita johonkin tuntemaasi materiaaliin, josta
tiedat varmasti, mita se on, kuten Logosolin HSS-
teraan.

Terakulma

Logosolin hoyladterissa on 38 asteen kulma terassa

ja 20 asteen kulma kutterissa. Joidenkin mukaan
terdvampi kulma sopii paremmin koviin puulaatui-
hin. Tata ei ole kuitenkaan ole voitu todistaa pita-
vasti. Sen sijaan terdva terdkulma tekee huonomman
hoylapinnan.

Hoylaysvinkkeja

e \oit itse kokeilla sydttorullien paineen saatoa.
Jos lasket pdydéan alas, paaset helposti kasiksi
muttereihin, joihin jouset tukeutuvat. Kirjaa
perusasetus ylos, ennen kuin alat ruuvata, jotta
voit tarvittaessa palauttaa sen helposti. Jouset
on yleensa kiristettava tiukemmalle kiintean
leikkurin puolelta, etenkin jos hoylattavat aihiot
ovat kapeita. Syottorullan taytyy tasapainottaa
eli olla taysin vaakatasossa tydkappaleen ylla
eikd painaa mitaan sivua enaempaa kuin muita.

e Al4 koskaan kayta hoylaa kaynnistamatta
lastupuhallinta. Puru tukkii nopeasti liitdnnat
ja letkut. Aseta aina kaikki purunkuljettimet.
Muussa tapauksessa koko hoyla tayttyy purusta
ja tyotulos heikkenee.

e Jos sinulla on hyvin huonosti sahattu lauta tai
jos haluat jostakin muusta syysta poistaa paljon
puuta, saada hoyla niin, etta se poistaa mahdol
lisimman paljon. Aja lauta ensin useita kertoja
hoylan lapi, kunnes saat sen oikean mittaiseksi.
Tata tekniikkaa ei voi kayttaa, jos ala- ja ylakut-
teriin on asennettu profiiliterat.

e Pyrivalttdmaan liian kieron puutavaran hoylay-
sta. Sita ei voi suoristaa kovinkaan paljon ho-
yldamalla. Kayran tai kieron puutavaran hoylaa-
minen ei kuitenkaan normaalisti ole vaikeaa.
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HOYLAYS

Sivuohjaimet on saddettdva huolellisesti. Ta-
kimmaisen sivuohjaimen on oltava tdsmalleen
samalla tasolla kuin kutterin teran uloimman leik-
kuuhalkaisijan. Ndiden kahden rajoittimen tulee
olla yhdensuuntaiset ja asetettu niin, ettad lauta
sydtetaan koneen lapi hieman vinosti (yhteensa n.
5 mm vasemmalle). Taman johdosta sy6ttorullat
painavat laudan ohjaimia vasten.

Jos samaa profiilia on tarkoitus hoylata suuria maa-
ria, liikkuva kutteri voidaan kiinnittaa paikalleen
lisalukitusruuvin avulla. Lukitusruuvi on upotettu
kelkan ylapinnassa olevaan reikaan.

Kayta sisdan- ja ulossyottopoytaa. Varmista, etta
ne on asennettu tdsmalleen samaan korkeuteen
ja kulmaan kuin hoylapoyta.

Jos haluat sailyttaa laudassa yhden raakasahatun
pinnan, esimerkiksi maalattavaa ulkoverhouspa-
neelia varten, kadnna tama sivu alaspain.

Syoéttorullien painejouset on saadettava niin, etta
syottorullat tasapainottavat aihiota. Jos sy6ttorul-
lat ovat viistosti aihion paalla, ne voivat vetda
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vinoon, ja rullien urat muodostavat aihioon syvem-
pia jalkia. Syottorullien tasapainotus on erityisen
tarkeaa kapeita aihioita hoylattaessa.

Jos ylakutterin terat séddetaan liian ulos, viimeinen
syottorulla ei ota kiinni. Suositeltu ulkonema on
T mm.

Hoylayksessa syntyy paljon purua. Jos haluat pu-
haltaa purun ulos lammitetysta sisatilasta, rakenna
lastusailio, jotta lammin huoneilma voidaan ottaa
talteen. Muutoin tila vilenee nopeasti.

Asemoinnin tallennus

Jos olet valmistanut profiilin, jota tiedat valmistavasi
myds mydhemmin, voi olla jarkevaa tehda tietyt toimet
ennen asemoinnin purkamista, jotta voit tarvittaessa
asemoida koneen nopeasti saman profiilin uudelleen
valmistamiseksi.

1.

Saasta hoylatysta profiilista noin 0,5 metrin pitui-
nen kappale.

Sailyta valirenkaat yhdessa oikean- ja vasemman-
puoleisen kutterin terien kanssa.

Kirjaa ylos poydan korkeusasteikon asetus ja kor-
keudensaatdkammen pydrivan asteikon asetus el
kirjaa ylos tarkasti, mille korkeudelle hoylapdyta on
asetettu. Mittaa myos hoylatty profiili. Merkitse
mitat sailytettavaan profiilikappaleeseen.

Pika-asemointi:

Asemoi sivukutterit yhdessa profiiliterien ja niihin
kuuluvien vélirenkaiden kanssa.

Aseta sivuohjaimet paikoilleen asetusviivaimen
avulla.

Aseta sailytyksessa oleva profiilikappale hoyldan
ja aseta sivukutteri profiilia vasten.

Varmista, ettd profiilikappale on sivuohjainta vas-
ten, ja tydnna profiilikappale ylakutterin alle. Nosta
hoylapdytaa niin, ettd tasohdyldterat sivuavat
profillikappaletta. Tyonna profiiliterat ylakutteriin
ja aseta ne sivusuunnassa niin, ettd ne sopivat
profiilikappaleeseen.

Hienosaada poydan korkeus pyorivan asteikon
avulla profiilikappaleessa olevien merkintdjen
mukaisesti.



VIANMAARITYS

LOGOSOL CH3 -HOYLA

Ongelma Mahdollinen syy Toimenpide
Profiiliterien reunoista 1. Tasohdylaterat on asetettu 1. Saada tasohoylaterien poistosyvyys
jaajalki. siten, etta niiden poistosyvyys Logosolin saatdpalan tai ylakutterin
on liian pieni. magneettipidikkeen avulla 1 mm:iin tai
2. Profiiliterat on vaarin hiottu. tarvittaessa muutama kymmenesosa
millimetria sen yli.

2. Hio profiiliterat siten, etta niiden
reunat tulevat tasohdylaterien tason
alapuolelle, tai kayta saadettavia
profiiliterakiiloja ja sdada profiiliterat
oikein suhteessa tasohdylateriin.

Tasohiomatera hdylaa 1. Tasohdylaterat on asetettu 1. S&ada tasohoylaterien poistosyvyys
pois profiilin ylimmat siten, etta niiden poistosyvyys Logosolin saatépalan tai ylakutterin
kohdat. on lilan suuri. magneettipidikkeen avulla 1 mm:iin tai
2. Profiiliterat on vaarin hiottu. tarvittaessa muutama kymmenesosa
millimetria sen alle.

2. Kayta Logosolin sdadettavia
profiiliterakiiloja ja sdada profiiliterat
oikein suhteessa tasohoylateriin.

Laudan leveys muuttuu | 1. Tydkappale liikkuu pois 1. Oikean puolen ohjaimet vaarin
tydston aikana. sivuohjaimista. asetettu. Sdada ohjaimet ohjeiden
2. Liikkuvan kutterin lukitusruuvi ei mukaan.
ole kiristettyna. 2. Kirista ruuvi ennen hoylaysta.
3. Painelevyjen jousimekanismi 3. Saada painelevyjen jousimekanismi.
takertelee. 4. Valitse leveampi aihio tai pienenna
4. Aihio on liian pieni asetettuihin asetettua leveytta.
héylamittoihin nahden. 5. Pienenna syo6ttdnopeutta tai kiintean
5. Kiintean sivukutterin liian suuri sivukutterin poistosyvyytta.
poistosyvyys.
Huono pinta 1. Liikkuvan kutterin lukitusruuvi 1. Kirista ruuvi ennen hdylaysta.
tydkappaleen pdydan alla ei ole kiristetty.
vasemmalla sivulla.
Ohuita linjoja, jotka 1. Tasohdylateriin on syntynyt 2. Siirrad yhta tasohodylaterda n. 1 mm ja
ovat korkeammalla kuin pienia vaurioita hiekanjyvista, lukitse se jalleen paikalleen. Talldin
tasohoylatyn aihion muu sorasta jne. tasohoylaterat ovat hieman limittain
pinta. ja linjat voivat havita. Jos ongelma ei
poistu, terat tytyy hioa uudelleen.
Tybkappaleesta 1. Liian syvalta hdylaaminen. 1. HOoylaa aihio maaramittoihin ennen

lentaa lastuja liikkuvan
sivukutterin kohdalla.

lopullista tyostoa.
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H LOGOSOL

2. MEKAANISET TAI SAHKOISET ONGELMAT

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Mikaan koneen

1.

Kansi ei ole kunnolla kiinni.

1.

Kirista kannen lukkovaannin

ketjuvaihteen rataksista on
irronnut akseliltaan.

moottoreista ei kdynnisty. | 2. Hatapysaytyspainike on kunnolla. Turvakytkimen
painettuna. kytkeytymisesta kuuluu heikko
3. Koneeseen ei tule virtaa. naksahdus.
4. Jokin moottoreista on 2. Palauta hatapysaytyspainike
ylikuumentunut. vetamalla sita ulospain.
5. Vika koneen 3. Tarkista vikavirtasuojakytkin
sahkojarjestelmassa. ja Kiinteistdon varokkeet seka
6. Jokin sulakkeista litantakaapeli.
on palanut hdylan 4. Odota, kunnes moottorin
sahkokotelossa. ylikuumenemissuoja palautuu
7. Purua on pakkautunut automaattisesti.
suojaluukun 5. Vain pateva sahkodasentaja saa
turvakytkimeen. avata sahkojarjestelman: Tarkista
ensin pitopiiri. Siihen kuuluvat
mm. hatapysaytyspainike ja
ylikuumenemissuoja jokaisen
moottorin kytkentarimassa.
Tybkappaletta ei saa 1. Purua ja pihkaa on 1. Puhdista syottorullat.
syotettya hoylan lapi pakkautunut syottorullien 2. Lisaa syottOpainetta ja tarkista,
kunnolla tai ollenkaan. uriin ja ulossyottorullaan. etta rullat ovat tasapainossa
2. Syoéttorullien paine on liian vaakasuoraan aihion paalla.
pieni. 3. Puhdista syoéttorullien laakeripesat,
3. Syottorullien pystyliike tarkista erityisesti laakeripesan
estyy purun takia, joka on liikkuvan osan alla oleva tila. Irrota
takertunut syottorullien puru, joka on takertunut syéttorullien
pystysuunnassa liikkkuviin jousiin.
laakeripesiin tai jousiin 4. lIrrota puru ja lisada ilmavirtausta
niiden alla. ylakutterin puruimurissa.
4. Ylakutterin ymparille on 5. Puhdista poyta ja voitele se
pakkautunut purua. Logosolin hoylakoneiden
5. Hoylapdydassa on pihkaa liukuaineella.
tai ruostetta. 6. Tarkista ratasten lukitusruuvit ja
6. Yksitai useampi syoton kirista ne kohden akselin tasaista

osaa.




TEKNISET TIEDOT

MITAT/PAINO
Pituus

Korkeus
Leveys

Paino

MITAT
Tasohoylana
Maksimileveys
Korkeus

1100 mm
1150 mm
720 mm
250 kg

220 mm
10-70 mm

KUTTERI 1 VAAKAKUTTERI

Halkaisija
Leveys
Teho
Kierrosluku

72 mm
300 mm

3 kW

7 200 r/min

KYTKENTAKAAVIO

LOGOSOL CH3 -HOYLA

KUTTERI 2/3 PYSTYKUTTERI

Karan halkaisija

Kutterin enimmaiskorkeus*
Ty6kalun enimmadishalkaisija

Teho
Kierrosnopeus

Profiilin enimmaisulkonema

SYOTTO

30 mm
40 mm
140 mm
1,5 kW
300 r/min
23 mm

0,22/0,3 kW:n moottori ketjuvalitykselld n. 6 m/min.
Syétténopeus asennossa 1: 3 m/min
Syotténopeus asennossa 2: 6 m/min

Sahkojarjestelma

Sahkojarjestelma CEE 16A 400V 50Hz kolmivaihe
(tai 230V kolmivaihe 25A)

Kotelointiluokka IP54.

HJfLPBLOCK
ENDASTVID
DAHLANDERKOPPLAD
MOTOR

SKILDALINDNINGAR =
EJHIfLPBLOCK

F u viow
1amp
U1 = Svart
VINKUTTER Horor T V1 =Brun
TR MOTOR Pe 3PH ut V1 w1 u2 V2 w2 W1=Rd
400/24V 3PH. U2 = Vit
| ° V2 =BIA
&i “’I s % i W2 = Lila
V. - ™ -
utooviowr Uz vz w2
1 |—| 1 I—|
MOTOR
STOPP KUTTER Pe 3PH
D1 s
GRfNSLGE LUCKA.~ §~I =6 He 2 Hast.motor
TILL
He GKUTT
CONTRACTNO. pate ComPANY
K1-K3 TELEM. LC1K1210 M7 UC 230V 200307
oRaY TRIPUS EL-MEK AB
K4 - K5 TELEM. LC1K0910M/  UC 230V 1 8T TRAFO OFS 25 400/230 VOLT TRAMO MM
oc ’ s sf s ; CHECKED ¥ TmLE
BLOCK TELEM. LATKN20 2SL. F1 SfKRINGSH=LLARE +1AMP T.
ELDON KUTTER
DESGNED BY
N.S.  TELEM. ZB5AS54/ BLOCK AZ 102 START KUTTER ZB5AA131/ZB5AZ101 MM
SEZE FSCM NO. DWG NO./ HLE MME
DESGN ACTVIY
VRIDDON BACO L21MA03/ BLOCK 33E10 LEDLAMPA XB7EVO05MP 230 V A4 LOGOSOLKUTTER
CUSTOMER SCALE DATE SHEET
KAPSLING TRIPUS 300 540 MK 7x1,5mm2 LOGOSOL 200307 Lof1
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EuroTest’

CEE

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Direktiivin 2006/42/EY liitteen 2A mukaisesti

Logosol AB,

Fiskaregatan 2,

S-871 33 Harndsand, Ruotsi
Puh. +46 611 18285,

vakuuttaa taten, etta hoyla Logosol CH3, jonka
tuotenumero on 7800-000-3000,

on valmistettu tayttamaan vaatimukset, jotka on esitetty
konedirektiivissa 2006/42/EY ja EMC-direktiivissa
2004/108/EU,

sekd ettd se on valmistettu tdyttdamaan seuraavat
yhdenmukaistetut standardit:

EN 860, EN12750, EN12100-1 EN12100-2 EN292-2
EN60204-1

Toimitettu kone on yhdenmukainen EY-
tyyppitarkastuksessa kaytetyn koneyksilén kanssa.

Harndsand 9.9.2021
Toimitusjohtaja Mattias Bystrom

HLOGOSOL

LOGOSOL RUOTSI
Fiskaregatan 2, S-871 33 Harndsand, RUOTSI
Puh. +46 611 182 85| Faksi +46 611 182 89

info@logosol.com | www.logosol.com



