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TEUMACZENIE ORYGINALNEGO PODRECZNIKA UZYTKOWNIKA
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LOGOSOL B751 PRO
TRAK TASMOWY

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia do ciecia nalezy doktadnie
przeczytac niniejszy podrecznik i zrozumied jego tresc.

Niniejszy podrecznik uzytkownika zawiera wazne informacje dotyczgce
bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE! Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowad
powazne obrazenia ciata albo smier¢ operatora lub innych osdb.

Produkt ten sktada sie z kilku akcesoriow, z ktérych kazde posiada wtasng
instrukcje obstugi. Przeczytaj te instrukcje przed rozpoczeciem montazu,
aby zrozumie¢ zawartos¢, funkcje i ustawienia.
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DZIEKUJEMY ZA WYBRANIE MASZYNY LOGOSOL!

Cieszymy sie, ze okazali nam Panstwo zaufanie kupujac trak Logosol i zrobimy wszystko,
aby spetni¢ Panstwa oczekiwania.

Firma LOGOSOL produkuje traki od 1989 roku i od tego czasu dostarczyta okoto 50 000
maszyn zadowolonym klientom na catym swiecie.

Zalezy nam na Panstwa bezpieczenstwie, jak rowniez na osigganiu jak najlepszych wynikow
pracy traka. Dlatego tez zalecamy, aby przed rozpoczeciem uzytkowania traka poswiecili
Panstwo troche czasu na przeczytanie niniejszej instrukciji. Nalezy pamietac, ze sama
maszyna jest tylko czescig wartosci oferowanej wraz z produktem. Duzg wartos¢ ma rowniez
wiedza, ktdrg udostepniamy w instrukcji obstugi. Szkoda bytoby jej nie wykorzystac.

Zyczymy Paristwu wiele zadowolenia z nowej maszyny.

/\éwﬁd-o@ﬂ&;

Bengt-Olov Bystrém
Zatozyciel
Logosol w Harndésand

LOGOSOL prowadzi ciagte prace rozwojowe.

Dlatego musimy zastrzec sobie prawo do zmian

w konstrukgji i wygladzie naszych produktow.

Dokument: Instrukcja Obstugi LOGOSOL B751 Pro
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INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy podrecznik uzytkownika, instrukcje
dotyczace silnika, instrukcja montazu traka
tasmowego oraz instrukcje dotyczace akcesoriow
powinny byc¢ traktowane jako integralne czesci
traka tasmowego i zawsze przechowywane razem
z nim. Powinny zostac rowniez przekazane razem z
trakiem w przypadku jego sprzedazy.

Odpowiedzialnos¢ za prawidtowy montaz,
uruchomienie i bezpieczng obstuge traka tasSmowego

ponosi wytacznie osoba (osoby) dokonujgca
montazu oraz obstugujgca to urzadzenie.

OPIS TRAKA TASMOWEGO

B751 PRO

Przod Tyt
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OPIS TRAKA TASMOWEGO

LOGOSOL B751 PRO

Gtowica thgca

Zbiornik ptynu chtodzacego brzeszczot

Zbiornik paliwa

Tabliczka urzadzenia

Punkt podnoszenia

Skala gtebokosci ciecia

Ostona két napedowych brzeszczotu

Uchwyt operatora/przepustnica

Korba regulacji wysokosci gtowicy thacej

Uchwyt regulaciji naprezenia brzeszczotu

|
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Regulowana ostona brzeszczotu

Al ) tacznik poprzeczny

/ : Wspornik kiody

) A Zacisk ktody
9 ‘ / / Ogranicznik torowiska

Ndézka poziomujgca

Hl0aoge—~ o] ,
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

LEGENDA

AN
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OSTRZEZENIE! Ten symbol oznacza, ze
nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc i
zawsze poprzedza informacije o odpowied-
nim zagrozeniu.

UWAGA. Ten symbol zawsze poprzedza
wazne informacje lub instrukcje. Nalezy
zwroécic¢ szczegdling uwage, gdy ten symbol
pojawia sie w tekscie podrecznika.

Dla bezpieczenstwa wtasnego oraz

innych 0séb nie nalezy uruchamiac traka
tasmowego lub obstugiwac brzeszczotéw
tasmowych bez wczesniejszego przeczyta-
nia i zrozumienia catej zawartosci niniejszego
podrecznika uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Narzedzia tnace:
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢
do obrazen zagrazajgcych zyciu. Brzeszczoty
tasmowe sg niezwykle ostre i niebezpieczne.

Podczas pracy przy traku tasmowym oraz
podczas obstugi brzeszczotéw tasmowych
nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne
(klasy 1). Ryzyko odniesienia ran cietych
podczas obstugi brzeszczotow tasmowych i
niektérych blach. Po zakonczeniu cigcia br-
zeszczoty tasmowe oraz czesci silnika moga
by¢ gorace.

Zawsze nosi¢ zatwierdzone ochronniki stuchu
podczas pracy przy urzadzeniu. Nawet
krétkie wystawienie na dziatanie hatasu o
wysokigj czestotliwosci moze spowodowad
uszkodzenie stuchu. Podczas pracy przy
urzgdzeniu oraz podczas obstugi brzes-
zczotéw tasmowych nalezy nosi¢ dobrze
przylegajace okulary ochronne. W niektdrych
przypadkach konieczne moze by¢ uzywanie
sprzetu chronigcego drogi oddechowe.
Najczesciej sa to przypadki ciecia suchego
drewna lub ciecia w pomieszczeniach.

Podczas pracy przy maszynie lub podczas
obstugi brzeszczotéw tasmowych nalezy
zawsze nosi¢ zatwierdzone obuwie och-
ronne z zabezpieczeniem przed przecieciem,
stalowymi noskami oraz antyposlizgowymi
podeszwami.

Podczas pracy przy traku tasmowym oraz
podczas obstugi brzeszczotow tasmowych
nalezy zawsze nosi¢ dtugie spodnie ochron-
ne. Nie wolno nosi¢ luznych ubran, szalikdw,
taricuszkoéw na szyje itp., poniewaz moga
one zosta¢ pochwycone przez urzgdzenie
podczas jego pracy. Nalezy zwigzad rozpus-
zCczone wtosy przed rozpoczeciem pracy
przy traku tasmowym.
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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
ZAMONTOWANE W TRAKU TASMOWYM

OSTRZEZENIE! Nie wolno uruchamiaé
urzadzenia, jesli urzadzenia zabezpieczajgce
nie dziatajg prawidtowo.

Urzgdzenia zabezpieczajgce nalezy regularnie
sprawdzac i konserwowac.

Oto opis funkcji bezpieczenstwa traka tasmowego
razem z opisem ich dziatania.

Przetacznik blokady ostony két napedowych
brzeszczotu

Jeden z zawiaséw ostony két napedowych
brzeszczotu jest wyposazony w przetgcznik blokady.
Jesli ostony nie sg zamkniete, nie mozna wiaczy¢
urzgdzenia.

Ograniczniki torowiska
Mechaniczne ograniczniki zapobiegajace zeslizgnieciu
sie glowicy tngcej na koricach torowiska.

OPERATOR

A OSTRZEZENIE! Podczas pracy przy
urzadzeniu nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony indywidualne;j.

Osoby w wieku ponizej 18 lat nie moga
obstugiwac traka tasmowego lub brzeszczotow
tasmowych.

Nie wolno pracowac przy urzadzeniu lub
obstugiwac brzeszczotéw tasmowych w przy-
padku zmeczenia, po spozyciu alkoholu lub

w razie przyjmowania lekdéw wptywajgcych na
wzrok, ocene sytuacii lub sprawnosé ruchowa.

MIEJSCE PRACY

& OSTRZEZENIE! Nie wolno obstugiwad traka
tasmowego z silnikiem spalinowym
w zamknietych lub stabo
wentylowanych pomieszczeniach. Moze to
spowodowac smier¢ przez uduszenie lub
zatrucie tlenkiem wegla.

0 Obstuga traka tasmowego i operowanie

brzeszczotami powinno odbywac sie w petnym
Swietle dziennym lub przy odpowiednim
oswietleniu roboczym.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac wolne

0 od odpaddw, zwierzgt domowych, dzieci,
przeszkdd i wszystkiego, co mogtoby
rozpraszac¢ operatora.

Do ustawienia nalezy wybra¢ miejsce, gdzie

0 podioze jest twardo ubite i réwne, z duzg
iloscig miejsca na trak tasmowy, ktody i
tarcice. W miare mozliwosci nalezy ustawic¢
trak tasmowy w taki sposdb, aby trociny byty
odwiewane od stanowiska operatora. Ustawic
trak tasmowy na réwnej powierzchni, tak aby
wokoét maszyny byto co najmniej 5 m wolnej
przestrzeni bez przeszkdd. Jesli trak tasmowy
ma zostac ustawiony w danym miejscu na
state, zalecamy podparcie ramy torowiska
betonowymi cokotami lub drewnianymi
klockami (15 cm x 15 cm) pod kazdym
tacznikiem poprzecznym.

W miejscu pracy nalezy zawsze przechowywac
gasnice ABC (min. 6 kg).

W miegjscu pracy nalezy zawsze przechowywac
w pemi wyposazong apteczke pierwszej pomaocy.
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DANE TECHNICZNE

LOGOSOL B751 PRO

CZESCI RAMY TOROWISKA

Dtugosé torowiska, standardowa 5,85m
Dtugosé torowiska, przediuzenie 1156 mm
Szerokos¢ torowiska 800 mm
Szerokosc catkowita 850 mm
Wysokos¢ 240 mm
Masa (torowisko 5,85 m) 240 kg
GLOWICA TNACA

Dtugosé 900 mm
Szeroko$c 1975 mm
Wysokos¢ 1700 mm
Masa 178 kg
Pojemnos¢ zbiornika wody 7,5 litra
Predkos¢ posuwu Manualna
WYDAJNOSC

Maks. $rednica kiody 751 mm
Maks. szeroko$¢ Scigtego materiatu 600 mm
Efektywna dtugosc cigcia (standardowa) 485m
BRZESZCZOT TASMOWY

Typ i rozmiar 3843x33, nachylenie 22 mm
Srednica kot napedowych brzeszczotu 500 mm
Predkos¢ obrotowa kot napgdowych brzeszczotu 1000 obr/min
Predkos¢ brzeszczotu 30m/s
SILNIK/SILNIKI TRAKA

Silnik elektryczny 8 kW, 400 V (masa: 40 kg)
Silnik spalinowy Briggs & Stratton 18 KM (masa: 34 kg)
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 5 litrow
POZIOMY HALASU/DRGAN

Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego 88,4 dB(A)

w obszarze operatora 1)

Poziom mocy akustycznej (szacowany) 2) 109,4 dB(A)
Poziom drgan na uchwycie operatora 3) <2,5m/s?

1) Typowy pomiar rozktadu dla rGwnowaznego poziomu cisnienia akustycznego przy odchyleniu standardowym 2 dB(A)
2) Typowy pomiar rozktadu dla poziomu mocy akustycznej przy odchyleniu standardowym 3 dB(A)

3) Typowy pomiar rozktadu dla poziomu drgan na uchwycie operatora wynosi 1 m/s?



SRUBY/NAKRETKI

Definicja elementéw ztgcznych na kolejnych stronach.

Sruba pasowana
Sruba krzyzakowa
Sruba z wycieciami
Sruba blokujaca
Nakretka szesciokatna

Nakretka kotierzowa

©® = 3§17

) R Podkfadka ptaska

DODATKOWE SYMBOLE

Do opisu konstrukcji szczegotow, oprocz
powyzszych ilustracji, stosuje sie nastepujace

symbole.
§\\\Hl/////_:
Q L O
Niska  Kotnierz Blokada Wpuszczana Kofpak
zabkowany

Gdy ten symbol pojawi sie
podczas prac montazowych,
czesci musza zostac
nasmarowane przed
montazem. Nasmarowac
odpowiednie czesci smarem
uniwersalnym.

@
S,

Ten symbol pokazuje kierunek
przecierania i pojawia sie
podczas montazu.

)

B751 PRO

Sruba imbusowa

Sruba imbusowa
(czesciowo gwintowana)

Sruba szesciokatna

Sruba szesciokatna
(czesciowo gwintowana)

Sruba kotnierzowa

Sruba kotnierzowa
(czesciowo gwintowana)

Wkret do podktaddw

AR Y

WYMIARY/DLUGOSC

Wymiary elementdw ztgcznych sg podawane
jako wymiar srednicy (M) ISO 68-1. Nastepnie w
przypadku srub podawana jest dtugosc, wymiar
Sruby to ta jej czesc, ktdra chowa sie w materiale,

w ktérym jest montowana.
(Srednica) (Dtugosq)

M8 X 20

Ten symbol pokazuje zalecany
punkt podnoszenia ciezkich
przedmiotdw.

Dokreci¢ potgczenie reka.
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L 1st — 8450-000-000

03-01971

03-01973

03-01972

03-02514

03-02517

03-01985

03-01983

03-01448

03-02180

03-02516

03-01977

8210-001-0020

02-00247

8300-005-0150

03-03054

8300-005-0100

01-00655

03-01880

8300-005-0005

8200-005-0200

8300-005-0300



CZESCI SKLADOWE

w _ 58x-M8x16
@ _ 58x-M8
8300-005-0010
4 x-M8x25
@W 4 x - M8x12
_ 10 x-=M8x20
8300-005-0020
— 8x-M8
— 2x-M8
@ —— 20x-M16
8300-005-0030
W __ 16 x-M12x90
Q’g 16 x-M12
8300-005-0040 @ — 16x-M12

WW
Da

8300-005-0050

32 x-M12x140

32x-M12

1x

B751 PRO

8300-005-0005

8200-005-0200

6X

4 x

4 x

1x

9291-020-0005

03-01464

9026-015-0002

03-01465

9029-011-0001

03-01982

03-01772

03-01773

8300-005-0300

204 D0oedads

4 x

03-02181

10 x 03-02007

4 x

03-01905

10 x 9034-011-0002

@.

8300-005-0060 _

ﬂf

4 x — Mbx65

4 x — M6

4 x — M6

6 x — M8x95

6 x— M8

1"
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@ MONTAZ RAMY TOROWISKA

Montaz traka nalezy zacza¢ od zmontowania ramy torowiska. Sekcje torowiska na
palecie znajdujg sie pod gtowicg tngca. Prace montazowe wigzg sie z podnoszeniem
ciezkich przedmiotéw i wymagajg wspotpracy dwdch osob.

OSTRZEZENIE! Ryzyko urazéw

& OSTRZEZENIE! Podnoszenie ciezkich przed- A spowodowanych przygnieceniem

miotow! Ryzyko obrazen ciata.

0 o o Uzywac rekawic ochronnych i zachowac
Do podnoszenia cigzkich przedmiotow ostroznos¢ podczas ustawiania silnika na
potrzebne sg zawsze dwie osoby. wsporniku.

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

Istnieja akcesoria do maszyny, ktére mogg mie¢ wptyw na kolejnos¢ montazu opisana
w tym podreczniku. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjami
montazu w odpowiednich podrecznikach, aby zorientowac sie w wymaganych
czynnosciach montazowych.
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Teraz nalezy zmontowac torowisko traka. Przed rozpoczeciem montazu nalezy
Nalezy doktadnie przestrzegac¢ czynnosci przeczyta¢ wszystkie instrukcije, a
montazowych i przyja¢ ergonomiczng nastepnie postepowac krok po kroku
pozycje podczas pracy. Prace zgodnie z nimi.

nalezy wykonywac na jak najbardzie]
poziomym podtozu, poniewaz utatwia to
wyregulowanie ramy torowiska.

=]
nog podporowych nalezy pomingé ? O
krok 1, patrz podrecznik dotyczacy Q
odpowiedniego produktu. @

()

8300-005-0100

Przy montazu pakietu transportowego
0 i akcesoriow wymagajacych statych w

10 x \

8300-005-0030
8300-005-0300

10 x

20x-M16

20 x

8300-005-0150

8300-005-0050

4 x - M12x140

4 x-M12

13
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® n T

12 x

j 8300-005-0050

W 12 x - M12x140

12 x - M12

Teraz powtdrzy¢ kroki 2-5 dla drugiej ramy torowiska.

Jezeli maszyna ma byc¢
0 wyposazona w uktad hydrau-
liczny, na tym etapie nie nalezy

montowac tych dwdch tacznikdw.

8300-005-0040

16 x — M12x90
16 x—M12
<>
N\ 16 x—M12
2

78,5mm

%

14




B751 PRO

© S ©
_

3 9 0 9
o > > Q =
o I I Q I
% > > m >
H 00 < < -“ 00 <

[e0]

=

“

:
_
@

o

o

o —

LA >

o

Q

m |

f <
@ 8

©
9
=
o)
™

15



16

HLOGOSOL

Zamocowac pierwszg sekcje torowiska na jej ramie.
Krotkie sekcje nalezy zamontowac na koncach ramy
torowiska. Pierwsza krotka sekcja bedzie wewnetrzng
sekcjg torowiska, a pierwsza dtuga sekcja powinna by¢
zamontowana po jej zewnetrznej stronie. Maty klin nalezy
umiescic na wierzchu. Sekcje torowiska powinny na sie-
bie zachodzi¢. Dokreci¢ potgczenie srubowe do oporu
palcami przed koricowg regulacjg torowiska.

]E 4 4 x

Powtdrzy¢ czynnosci montazowe na wszystkich
naroznikach.

Sekcje torowiska powinny by¢ zamontowane w taki
sposob, aby na siebie zachodzity. Nastepnie nalezy je
przykreci¢ potgczeniami Srubowymi w kazdym otworze
montazowym torowiska na jego ramie, jak pokazano na
rysunku. Nastepnie powtdrzy¢ czynnosci montazowe
dla drugiego boku ramy torowiska.
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®®

8300-005-0020
8200-005-0200

4 x —M8x12

o L

4 x

8300-005-0010

s

12 x —M8x16

12 x-M8

&

®

8300-005-0020

@W 6 x — M8x20
6 x — M8

8300-005-0020
8200-005-0200

@W 4 x — M8x25

4 x — M8x20

2 x-M8
2 x - BRB M8

L3

17
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REGULACJA
TOROWISKA KLODY

Zmierzy¢ odlegtos¢ sznurka od torowiska
na catej jej dtugosci, aby upewnic sig, ze
wszedzie jest taka sama. Aby wypozio-
mowac torowisko, podnosic¢ i opuszczac
sekcje torowiska w miejscach, gdzie
torowisko nie jest rowne.

Wskazoéwka: Uzy¢ podkiadek pod
poszczegdlnymi sekcjami torowiska, aby
pozostaty w prawidtowym potozeniu pod-
czas dokrecania Srub.

Wazne!

Ten etap jest niezwykle wazny dla doktad-
nosci ciecia traka tasmowego. Nalezy
zachowac ostroznosc i poswieci¢ odpo-
wiednio duzo czasu na ten etap.

Po wypoziomowaniu torowiska sprawdzic,
czy wszystkie jej sekcje sg wypoziomowa-

ne na potaczeniach oraz czy wewnetrzne i
zewnetrzne sekcje sg na tej samej wysoko-
sci. Wszystkie migjsca potgczen powinny byc
wypoziomowane najbardziej jak to mozliwe.
Wyregulowac i dokrecac sruby krok po
kroku. Gdy jeden bok ramy torowiska zostat
wyregulowany na catej dtugosci i wszystkie
miejsca potaczen sg rowne, dokreci¢ wszyst-
kie Sruby po tej stronie ramy. Nastepnie po-
wtdrzy¢ wszystkie etapy regulacii po przeciw-
nej stronie ramy torowiska, aby zakoriczyc¢
proces regulacji.

Nogi podporowe

Jezeli maszyna bedzie wyposazona w nogi
podporowe, nalezy je zamontowac przed
wykonaniem nastepnego kroku.




B751 PRO

MONTAZ GLOWICY TNACEJ NA TOROWISKU

Podnies¢ gtowice tngcag i umiescic na torowisku. Catkowita masa gtowicy tngcej to 178
kg. Uzy¢ zatwierdzonych do tego celu paséw i przymocowac je do punktdéw podnoszenia,
zgodnie z ilustracjg A lub B. Podnies¢ gtowice za pomoca odpowiedniego urzadzenia do
podnoszenia.

RN —

Wazne!

S E Upewnic sig, ze sanie
gtowicy tnacej zacisng sie
na torowisku.

& Niebezpieczenstwo! Ryzyko przechylenia.
Krytyczny etap montazu

0 Po zamontowaniu gtowicy tngcej na torowisku do ramy
gtowicy tngcej nalezy zamocowac kdtka przeciwwywrotne.

W pierwszej kolejnosci odkrecic¢

nakretki kotnierzowe po zewnetrznej : — 0
stronie podstawy san (beda potrzebne T 0
w kroku 3), jednak pozostawi¢ $ruby 0 @ 0
w otworach. Bedg potrzebne na )
dalszym etapie montazu. Zamontowac ]
zgarniacz. G
0 =4
g T

19
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8300-005-0300
8300-005-0060
2 X

W 2 x — M6x65

2 x—M6

)
2x-M6

Uzy¢ istniejgcych nakretek z kroku 1.

2 x-M10

Powtdrzy¢ kroki 1-4
po drugiej stronie.

&)

?‘S 2st — 03-01880
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MONTAZ UCHWYTU:

PATRZ ODDZIELNY PODRECZNIK UZYTKOWNIKA
Teraz nadszedt czas na montaz uchwytu. Instrukcije
dotyczace montazu uchwytu znajdujg sie w oddzielnym
zatgczniku; prosze zapoznac sie z instrukcjg dotyczaca

konkretnego uchwytu. Po zakonczeniu montazu przejdz
do nastepnego kroku w niniejszej instrukcii.

0=, ©

Wariant 11 2.
01-00655 W przypadku wariantu 2 uzy¢
przedtuzenia tarcucha.
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MONTAZ SILNIKA: |
PATRZ ODDZIELNY PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

uzytkownika konkretnego silnika. Po zakonczeniu
montazu przejs¢ do nastepnej strony tego podrecznika
pod nagtowkiem Kolejnosc¢ regulacii, aby zakonczy¢
czynnosci regulacyjne przed uruchomieniem maszyny.

Czas teraz na montaz silnika. Instrukcja montazu silnika
znajduje sie w osobnym zatgczniku, patrz podrecznik
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Przed rozpoczeciem regulaciji nalezy
przeczyta¢ wszystkie instrukcje, a
nastepnie postepowac krok po kroku
zgodnie z nimi.

WAZNE!!

e O

Aby zapewni¢ dobre dziatanie traka i uzyskac¢ satysfakcjonujacy wynik

ciecia, wazne jest, aby gtowica tngca byta odpowiednio wyregulowana przed
uruchomieniem traka. Nalezy postepowac doktadnie zgodnie z kolejnoscia
regulacji! Niektdre kroki regulacji wptywaja na inne ustawienia maszyny. Dlatego
wazne jest, aby postepowac zgodnie z ponizsza kolejnoscia.

Wypoziomowac rame torowiska

Wyregulowac kota napedowe brzeszczotu

Potozenie wzdtuzne brzeszczotu / Wyregulowac potozenie wzdtuzne brzeszczotu

Ustawi¢ rownolegtos¢ pomiedzy brzeszczotem tasmowym a tacznikami poprzecznymi

Wyregulowac w poziomie regulowana prowadnice brzeszczotu

Ustawic¢ rownolegtos¢ pomiedzy brzeszczotem tasmowym a torowiskiem

Naprezy¢ linke przepustnicy

DE@OE®®E
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KOLEJNOSC REGULACJI

° °

WYPOZIOMOWAC RAME TOROWISKA . LOGOSOL ¢

Aby zapewni¢ dobrg jakos¢ ciecia, rama torowiska

musi by¢ bardzo dokiadnie wypoziomowana. ‘

Wczesniej rama torowiska zostata wypoziomowana (=

wzdtuz dtuzszych bokdw. Teraz nalezy ja

wypoziomowac wzdtuz bokdw krétszych. Umiescic

poziomice na fgczniku poprzecznym i regulowac ndzki e e e e
poziomujace, az do wypoziomowania. Powtdrzy¢ te et .4:‘ SR U .4:‘ S

procedure dla wszystkich tacznikdw poprzecznych, az
do wypoziomowania torowiska na catej dtugosci ramy.

REGULACJA NOZEK POZIOMUJACYCH O s

Wyregulowac¢ ndzki poziomujace przy uzyciu

klucza imbusowego wktadanego od gory. Po é
wykonaniu regulaciji zabezpieczy¢ potozenie
nozek, dokrecajac przeciwnakretke po
wewnetrznej stronie ramy torowiska.

WYREGULOWAC KOLA NAPEDOWE BRZESZCZOTU

Nalezy wyregulowac kat két napedowych brzeszczotu w taki sposdb, aby byly
ustawione pod katem prostym wzgledem tgcznikdw poprzecznych. Gdy glowica u
tnaca znajduje sie w najnizszym potozeniu, sprawdzi¢ prostopadtos¢ pomiedzy

kotami napedowymi brzeszczotu a tgcznikami poprzecznymi. Dobrg metoda jest
umieszczenie ekierki na liniale opierajgcym sie na dwdch tacznikach poprzecznych.
Wyregulowac poprzez poluzowanie nakretek zabezpieczajgcych, a nastepnie

obrécenie Srub regulacyjnych w gornej czesci mocowarn osi két napedowych

brzeszczotu, az kota i taczniki poprzeczne beda

ustawione prostopadle wzgledem siebie. Dokrecic ‘IW

nakretki zabezpieczajace i Sruby regulacyjne.

Umiescic ekierke na liniale
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Poluzowac nakretke zabezpieczajgca

KOLEJNOSC REGULACJI

POLOZENIE WZDLUZNE BRZESZCZOTU

Potozenie wzdtuzne brzeszczotu jest regulowane
za pomocg srub regulacyjnych umieszczonych w
ptaszczyznie poziomej, tzn. srub znajdujgcych sie
po zewnetrznej stronie mocowan osi két. Przed

rozpoczeciem regulaciji nalezy poluzowac nakretke
zabezpieczajacy. Jesli brzeszczot porusza sie w strone
zewnetrznych krawedzi két, obrdci¢ srube regulacyjng
w prawo, aby to skorygowac. Jesli brzeszczot porusza
sie w strone wewnetrznych krawedzi két, obrocic
Srube regulacyjng w lewo. Regulowacé matymi krokami.
Po wykonaniu regulaciji dokreci¢ wszystkie nakretki
zabezpieczajgce i Sruby regulacyjne.

WSKAZOWKA! Przed wyregulowaniem brzeszczotu
konieczne moze byc¢ nieznaczne poluzowanie $rub
regulacyjnych w gornej czesci mocowar osi kot.

(=

POLOZENIE WZDLUZNE BRZESZCZOTU

Potozenie wzdtuzne brzeszczotu jest niezwykle wazne
dla uzyskania wysokiej jakosci ciecia. Aby zapewnic¢
najwyzsza jakosc ciecia, zalecamy takie ustawienie
aby bazowa czes¢ brzeszczotu znajdowata sie w
centralnej czesci kota napedu brzeszczotu.

W pierwszej kolejnosci nalezy zainstalowac brzeszczot,
tak aby odlegtos¢ miedzy krawedziami brzeszczotu po
obu stronach pasa napedowego a bazowa czescia
brzeszczotu byta taka sama z obu stron. Nastepnie
nalezy naprezy¢ brzeszczot. Obrécié kota recznie

i sprawdzi¢, czy potozenie wzdtuzne brzeszczotu

nie zmienito sie. Wykonac co najmnigj trzy petne
obroty kotami. Jesli brzeszczot porusza sie w strone
zewnetrznych lub wewnetrznych krawedzi két, nalezy
wykonacd regulacje opisang w nastepnej czesci. Jesli
brzeszczot lezy prosto na obu kotach, sprawdzi¢ czy
porusza sie w linii prostej. Sprawdzi¢ to, patrzac wzdtuz
tylnej krawedzi brzeszczotu na gérnej czesci két.

Jesli brzeszczot porusza sie w linii prostej na obu
kotach, zamkng¢ ostone brzeszczotu i uruchomic
trak tasmowy. Otworzy¢ przepustnice, aby
zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg kdt, a nastepnie
zwolni¢ przepustnice. Otworzy¢ ostone brzeszczotu i
sprawdzi¢, czy jego potozenie wzdtuzne nie zmienito
sie. Jesli potozenie nie zmienito sie, regulacja
przebiegta prawidtowo.

PAS
NAPEDOWY

\

Bazowa czes¢ brzeszczotu
to czese, ktéra mierzona jest
od dolnej podstawy zebdow

do tylnej czesci brzeszczotu.

Jegli ostrze zakrzywia sie w kierunku przecierania,
ostrze jest ustawione zbyt daleko do przodu na
kotach. Jesli zakrzywia sie w przeciwnym kierunku,
pozycja brzeszczotu jest zbyt daleko wstecz. 25
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)
| | |
Punkt & J Punkt
pomiarowy 1 pomiarowy 2
Xmm Xmm
USTAWIC ROWNOLEGLOSC POMIEDZY BRZESZCZOTEM
TASMOWYM A LACZNIKAMI POPRZECZNYMI
Aby zapewni¢ dobre dziatanie traka, brzeszczot tasSmowy musi
by¢ ustawiony réwnolegle do tgcznikdw poprzecznych. Zmierzy¢ o
odlegtos¢ w pionie pomiedzy brzeszczotem a tgcznikiem ° . LOGOSOL .

poprzecznym. Zapisa¢ zmierzone wartosci.

Podczas wykonywania tej regulacji nalezy zdemontowac rolki
prowadzace brzeszczotu.

Skorygowac réznice wymiaru miedzy punktami pomiarowymi.
Obracac sruby regulacyjne na gtowicy tnacej,

az wartosci w obu punktach pomiarowych beda
takie same.

— Nakretka
~ regulacyjna

Aby zapewnic proste ciecia we
wszystkich potozeniach, nalezy
wyregulowac regulowang prowadnice
brzeszczotu z ostong. Zamontowac
rolki prowadzgce brzeszczotu.
Nastepnie ustawi¢ prowadnice
brzeszczotu z ostong w jej najbardzie;
wewnetrznym pofozeniu. Ustawic
poziomice na prowadnicy brzeszczotu
i wyregulowac, obracajgc uchwyt
mimosrodowy, az do wypoziomowania
prowadnicy brzeszczotu z ostong. Po
wypoziomowaniu uzy¢ elementéw
dystansowych na statej rolce MM

26

prowadzacej brzeszczotu, tak aby
obie rolki prowadzace byty w tej samej
odlegtosci od fgcznika poprzecznego.

2MM @

Standardowo w traku tasmowym
zamontowane sg elementy dystansowe
2 mm.

Ny
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DOKRECIC RAMIE PROWADNICY BRZESZCZOTU

Aby trak tasmowy dziatat prawidtowo, ramie prowadnicy

brzeszczotu musi poruszac sie bez luzu w uchwycie ostony

brzeszczotu. Poluzowac Srube imbusowg uchwytu ostony

brzeszczotu i popchngc kotko do dotu, jak pokazano na

rysunku.

Sprawdzi¢, czy ramie prowadnicy brzeszczotu jest usta-

wione

w jednej linii miedzy kétkami i porusza sie bez luzu.

USTAWIC ROWNOLEGLOSC POMIEDZY RAMIENIEM
PROWADNICY BRZESZCZOTU A BRZESZCZOTEM

Aby wyregulowac réwnolegtosé miedzy ramieniem pro-
wadnicy brzeszczotu a brzeszczotem tasmowym nalezy
poluzowad trzy sruby mocujgce po zewnetrznej stronie
uchwytu ostony brzeszczotu. Nastepnie wyregulowac
réwnolegtosc¢ za pomoca sruby regulacyjnej na tylnej ptytce.

| F—

RVAYAVAN A V\V\I\f%\r IANAVAVAVAN VAN AVAVAV NN IV 1
b

T
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Punkt pomiarowy 1

USTAWIC ROWNOLEGLOSC POMIEDZY BRZESZCZOTEM
TASMOWYM A TOROWISKIEM

Aby zapewnic¢ dobre dziatanie traka, brzeszczot tasmowy S

musi by¢ ustawiony réwnolegle do torowiska. Umiescic¢ =X mm ‘\
Blade Align na brzeszczocie, jak najblizej jednej z rolek

prowadzacych brzeszczotu.

Blade Align powinien opiera¢ sig o ptaska krawedz
brzeszczotu. Nalezy teraz wykonac pomiar od dolnegj
przedniej krawedzi Blade Align (punkt pomiarowy 1)
pionowo w dét do tgcznika poprzecznego. Punkt pomiarowy 2
Zapisa¢ zmierzong wartos¢ z punktu pomiarowego 1.
Przesuna¢ gtowice thaca do przodu i wykona¢ pomiar od
tylnej krawedzi Blade Align w dét do tacznika poprzecznego
(punkt pomiarowy 2). Poréwnac¢ zmierzone wartosci.
Pomiary powinny mie¢ takga sama wartos¢ w punkcie
pomiarowym 1 i punkcie pomiarowym 2.

Jesli wartosci pomiaréw sg rézne, obracac sruby
regulacyjne prowadnicy brzeszczotu, az wartosci w obu
punktach pomiarowych bedg takie same. Jedng z metod Wyregulowac o potowe wartosci
utatwiajgcych regulacje jest uzycie wartosci z punktu réznicy w punkcie pomiarowym 2
pomiarowego 1, porownanie jej z wartoscig z punktu
pomiarowego 2, a nastepnie, poprzez podnoszenie lub
opuszczanie prowadnicy brzeszczotu, wyregulowanie o
potowe wartosci roznicy w punkcie pomiarowym 2. Gdy
brzeszczot jest ustawiony rdwnolegle do prowadnic,
powtdrzy¢ czynnosci dla drugiej rolki prowadzacej
brzeszczotu.

= Punkt =8> = Punkt

|—| pomiarowy 1 ] |—| pomiarowy 2
NAPREiANIE LINKI PRZEPUSTNICY

Przeciwnakretka

Naprezanie linki przepustnicy mozna wykonac za pomoca
Sruby regulacyjnej mocujacej ostone linki. Obracac

Srube regulacyjna, az nacisniecie uchwytu przepustnicy
do oporu bedzie powodowato uzyskanie petnej mocy
przepustnicy w silniku. Nastepnie zabezpieczy¢
przeciwnakretka.
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INNE REGULACJE

Przed rozpoczeciem regulaciji nalezy
przeczyta¢ wszystkie instrukcje, a
nastepnie postepowac krok po kroku

Ponizsze instrukcje sg niezwykle wazne
dla prawidtowego dziatania traka
tasmowego, jednak regulacje te nie maja

zgodnie z nimi. wptywu na siebie nawzajem i nie muszg
by¢ wykonywane w okreslonej kolejnosci.

ZGARNIACZE

Sanie gtowicy thgcej maja zgarniacze na
swoich koncach. Wazne jest, aby regularnie
sprawdzac, czy dotykajg torowiska.

NAPREZENIE BRZESZCZOTU

Naprezy¢ brzeszczot, obracajac uchwyt typu T w
prawo. Odczytac skale naprezenia brzeszczotu
znajdujaca sie wewnatrz ostony két napedowych
brzeszczotu. Naprezac brzeszczot, az czerwona
linia znajdzie sie w jednej linii z dwoma ,,strzatkami’
w otworze sprezyny napinajacej brzeszczot.

4

NAPREZENIE LANCUCHA

tancuch korby musi by¢ naprezony, aby
zapewni¢ prawidtowe dziatanie mechanizmu
podnoszacego. W pierwszej kolejnosci poluzowacd
Srube mocujaca napinacza taricucha. Nastepnie
przesuna¢ napinacz fancucha w strone taricucha,
az do uzyskania jego nieznacznego naprezenia.
Nastepnie nalezy dokrecic¢ Sruby.

REGULACJA SKALI

Aby skala wskazywata prawidtowe wartosci
pomiardow pomiedzy tgcznikiem poprzecznym a
brzeszczotem nalezy jg skalibrowac. Wykonac
nastepujace czynnosci: Zmierzy¢ odlegtosé w

poziomie pomiedzy gtowicg tnaca a tacznikiem
poprzecznym. Zapisa¢ zmierzong odlegtosc. @@

Zamontowac skale magnetyczng do ptytki skali,
aby wartos¢ pomiaru wskazywana w gornej czesci g, X mm~ u
wskaznika byta taka sama, jak wartos¢ zapisana. 1

. BLOGOSOL .

29




30

HLOGOSOL
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WSPORNIKI KLODY

Aby trak tasmowy dziatat prawidtowo, taczniki
poprzeczne i wsporniki klody muszg by¢ ustawione
pod katem prostym wzgledem siebie. Aby
wyregulowac ich potozenie nalezy obroci¢ uchwyt
regulacyjny znajdujgcy sie w dolnej czesci wspornika
kfody. Sprawdzi¢ kat za pomoca ekierki.

Punkt sprawdzania naprezenia

NAPREZENIE PASKA NAPEDOWEGO @

Aby pasek napedowy nie slizgat sie na kole

pasowym, musi on by¢ prawidtowo naprezony. Naprezenie

Zespot kot napinacza paska mozna obraca¢ wokot paska

Jggo dolnych srup. Ustawic naprezenie paska, az Nacisk: 3 kg
0 uzyskania takich samych wartosci w punkcie o

sprawdzania naprezenia, jak podano ponizej. Ugigcie: 6 mm

ZBIORNIK WODY

Przed uruchomieniem traka tasmowego nalezy napetnic¢
zbiornik wody. Zbiornik napemia sie poprzez otwor z tytu san
gtowicy tngcej. Pojemnosé zbiornika wody to 7,5 litra.



INNE REGULACJE

PRZYGOTOWANIE SILNIKA PRZED URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem traka tasmowego nalezy Wskazdwka:

napemic silnik olejem oraz paliwem. Aby utatwic sobie prace, '
nalezy opuscic¢ gtowice tngca do najnizszego potozenia.
Szczegotowe informacije dotyczace silnika znajduja sie w
dotgczonym do zestawu podreczniku uzytkownika silnika.

Aby uzyskac fatwiej-
szy dostep do silnika,

prace przy opuszczo-
nej gtowicy tnacej.

PROWADNICE BRZESZCZOTU

Prowadnice brzeszczotu napinajg go,
aby znajdowat sie 3 mm pod kotami
napedowymi.

Dzieki prowadnicom brzeszczotu mozna regulowac
kat nachylenia brzeszczotu mierzony w kierunku

nalezy wykonywac CrEmmE T

przecierania. Odbywa sie to za pomocg gornych i

dolnych srub regulacyjnych. Prowadnice brzeszczotu
nalezy wyregulowac w taki sposéb, aby byty ustawione
rownolegle do tylnej czesci brzeszczotu. Odbywa sie
to za pomoca zewnetrznych i wewnetrznych srub
regulacyjnych. Niezwykle wazne jest, aby prowadnice
brzeszczotu byty ustawione réwnolegle do niego. Nalezy
na to zwrdci¢ szczegdlng uwage podczas regulaci.

Prowadnice brzeszczotu mozna wyregulowac do we-
wnatrz lub na zewnatrz, pociggajac lub popychajac jej
osie po poluzowaniu srub regulacyjnych. Tylna czes¢
brzeszczotu powinna znajdowac sie okoto 3-5 mm od
tylnej krawedzi rolki prowadzgcej brzeszczotu.
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SKALA WZGLEDNA

E LO G 0 S O L Z KOMPENSACJA —E

FUNKCJE TRAKA

FUNKCJE SKALI SKALA W MM/CALACH ~

Trak tasmowy ma dwie skale: jedng skale
milimetrowa pokazujgca odlegtos¢ pomiedzy
tacznikiem poprzecznym a brzeszczotem oraz
jedna skale z kompensacjg rzazu, pokazujgca R OSTATNIEGO CIECIA ~
rézne grubosci desek w calach. Skala z
kompensacjg rzazu jest regulowana za pomocyg
pokretta znajdujacego sie w dolnej czesci skali.
Dodatkowa funkcja jest ,Wskaznik ostatniego ciecia’
pomagajacy zapamietac¢ potozenie gtowicy tnacej

podczas poprzedniego ciecia. . e
4 POLOZENIE GLOWICY TNACEJ -

WSKAZNIK OSTATNIEGO CIECIA PODCZAS POPRZEDNIEGO CIECIA

WSKAZNIK

WSKAZNIK [ Tt

Aby uzy¢ funkcji ostatniego ciecia, przed
rozpoczeciem pitowania nalezy popchnac wskaznik
w dot, az oprze sie 0 wskaznik skali. Wskaznik
ostatniego ciecia pozostaje w tym potozeniu w celu

O O\

. . . . . \
powrptg g’fpwmy tnacgj do nastepnego pl@Cla po jej ]“B WE CIECIE \
podniesieniu. Nastepnie, po opuszczeniu glowicy —
do nastepnego ciecia, wskaznik ostatniego ciecia POLOZENIE GLOWICY TNACEJ OKRETLO
jest punktem odniesienia pokazujacym potozenie PODCZAS POPRZEDNIEGO CIECIA REGULACYJNE

gtowicy podczas poprzedniego ciecia.

BLOKADA POSTOJOWA

Trak tasmowy jest wyposazony w dwa
zaczepy blokujgce sanie gtowicy tnacej, gdy
dotrze on do jednego z koncow torowiska.
Aby zwolni¢ blokade postojowsg, przed
przesunieciem san gtowicy tngcej nalezy
podnies¢ zaczepy stopa. Blokade mozna
otworzy¢ na koricu torowiska, tak aby
zablokowanie nie nastepowato automatycznie.
W tym celu nalezy wykreci¢ srube, ktdra
ogranicza ruch blokady.

ZACISKI KLODY

Trak tasmowy jest wyposazony w dwa zaciski ktody
pozwalajace zablokowad ktode w urzadzeniu. Zacisk
ktody to obrotowe urzadzenie zaciskajgce.

W pierwszej kolejnosci nalezy ustawic¢ ptytke obrotowa
w taki sposob, aby opierata sie o ktode. Odbywa sie to «
poprzez obrocenie plytki obrotowej w prawo. Nastepnie,

aby zablokowac ktode, nalezy obrdci¢ uchwyt na

zacisku w prawo, jak pokazano na rysunku.

Aby zredukowac naprezenie nalezy wykonac¢ czynnosci

w odwrotnej kolejnosci. Plytke oraz uchwyt nalezy

wtedy obrdécic w lewo.




B751 PRO

FUNKCJE TRAKA

CHLODZENIE WODA

Funkcja chtodzenia brzeszczotu wodg jest sterowana przy uzyciu
dzwigni umieszczonej na ptytce bocznej po stronie operatora.

W potozeniu wyjsciowym dzwignia jest ustawiona pod katem
prostym wzgledem ptytki bocznej. Aby uruchomic przeptyw wody
nalezy pociggna¢ dzwignie do tytu. Przeptyw wody jest sterowany
poprzez poruszanie przewodem w wycieciu zwezajacym we
wsporniku silnika.

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Elesa CFSQ,
SCHEMAT POLACZEN WYLACZNIKA BO-SHE-FAS-2
BEZPIECZENSTWA . o
Wytgcznik bezpieczenstwa
- —— - — =
I : |
2
- m | Czdmy Szary |Niebieski
= -~
— — ( ) f\
a— g ) (( ) | . T . |
‘ Czarny x
o)
) Zapton wyfczony

~
© ,\ '
@ ‘3/ \0' el —

Zapton wytgczony
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OBSLUGA URZADZENIA

OBSLUGA URZADZENIA

A OSTRZEZENIE! Narzedzia thgce: Podczas
obstugi maszyny nalezy zawsze sta¢ za saniami
glowicy tnacej i trzymac obie dionie na uchwy-
cie operatora. Nie wolno stawac przed saniami
glowicy tnacej lub brzeszczotem tasmowym.
Nigdy nie ciggnac san z powrotem przez rzaz.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen
spowodowanych przygnieceniem. Obracajace
sie czesci: Nawet niewielka sita wywierana na
mechanizm zwalniajgcy gtowicy tnacej moze
spowodowac niekontrolowane opadniecie
gtowicy i szybki obrét korby, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

& OSTRZEZENIE! Nie wolno modyfikowad
tego urzadzenia w sposéb, w wyniku ktdrego
bedzie ono odbiegato od oryginalnej konstrukcii.
Nie wolno uzywac urzadzenia, jesli zostato
zmodyfikowane. Nie uzywac¢ akcesoridw innych
niz opisane w niniejszym podreczniku uzytkownika.

/\\ OSTRZEZENIE! Pekniety brzeszczot tasmowy
moze wylecie€ z duzg predkoscig przez wylot trocin.

Podczas obstugi urzadzenia nalezy upewnic
sig, ze nikt nie stoi po stronie traka, gdzie
znajduje sie wylot trocin. Jesli brzeszczot jest
nieprawidtowo zamontowany lub konserwo-
wany, wzrasta ryzyko jego pekniecia.

e

Brzeszczoty tasmowe oraz elementy z twor-
zywa sztucznego traka sg odporne na zimno
do temperatury -25°C. Nie obstugiwac traka
tasmowego w temperaturach ponizej -25°C.

Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest prawidtowo
zmontowane oraz konserwowane zgodnie
z instrukcjami zawartymi w niniejszym
podreczniku uzytkownika.

Nigdy nie pracowac przy urzgdzeniu w
pojedynke. Upewnic sie, ze w zasiegu gtosu
znajduja sie inne osoby doroste, na wypadek
gdyby trzeba byto wezwac¢ pomoc.

OSTRZEZENIE! Zagrozenie ze strony
wyrzucanych w powietrze fragmentdow
zabrudzonych ktod.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze
sprawdzic¢, czy w korze ktdd nie ma
zaklinowanych przedmiotdw.

e > © & @O

Nigdy nie stawac¢ pomiedzy stosem kidd a
trakiem tasmowym. Podczas przemieszczania
kiod zawsze sta¢ obok stosu. Nigdy nie
stawac w miejscu, gdzie istnieje ryzyko
uderzenia toczacy sie ktoda.

Obszar niebezpieczny urzadzenia:

e > b

>

Minimalng odlegtos¢ bezpieczenstwa wokot
traka tasmowego przedstawiono na rysunku 1.
Nalezy zauwazy¢, ze odlegtos¢ bezpieczeristwa
po lewej stronie traka tasmowego wynosi

15 m ze wzgledu na ryzyko wyrzucenia frag-
mentéw brzeszczotu przez wylot trocin w
przypadku pekniecia brzeszczotu. W przypadku
pozostatych stron traka tasmowego odlegtosé
bezpieczerstwa wynosi 5 m. [Rysunek 1]

OSTRZEZENIE! Trzymad dionie, koriczyny
i inne czesci ciata z dala od brzeszczotu
tasmowego, przewoddw oraz innych
poruszajgcych sie czesci.

OSTRZEZENIE! Ryzyko przygniecenia przez
sanie gtowicy tnacej.

Nalezy zawsze uzywac blokady postojowej
podczas pracy z saniami gtowicy tnace;.

OSTRZEZENIE! Ryzyko potkniecia o rame
torowiska i taczniki poprzeczne.

Nigdy nie skraca¢ drogi przez torowisko.
Zawiesi¢ przewody elektryczne wysoko w
gorze i w taki sposdb, aby nie zostaty uszkod-
zone lub aby nie stwarzaty niebezpieczenstwa
potkniecia sie.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie wiaczaé silnika
spalinowego w zamknietych pomieszczeniach.
Zapewni¢ dobra wentylacje. Spaliny zawierajg
szkodliwe zwigzki stwarzajgce zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

OSTRZEZENIE! Ryzyko przygniecenia
pomiedzy trakiem a poruszajgca sie ktoda.

Stos ktdd powinien by¢ zawsze zabezpieczony
odpowiednimi pasami owinietymi wokot kiod
(patrz rozdziat Instrukcije robocze).

Nie wolno chodzi¢ po ramie torowiska lub
tacznikach poprzecznych.



OBSLUGA URZADZENIA

Twarde seki moga powodowac odchylenia w prze- °
tartym materiale.

PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM ¢
URZADZENIA:

B751 PRO

w obszarze pracy nie ma przedmiotow
mogacych spowodowac zagrozenie
potknieciem lub rozproszenia uwagi operatora
brzeszczot tasmowy nie dotyka wspornikdw ani
zaciskow kiody

torowisko nie jest zanieczyszczone

Upewnic sig, ze: e kioda jest bezpiecznie zamocowana
e operator ma na sobie zalecane srodki ochrony e regulowana ostona brzeszczotu zostata
indywidualnej prawidtowo dostosowana do maksymalnej
e prawidtowo wykonano zalecane procedury szerokosci ktodly.
konserwacji
® brzeszczot tasmowy nie porusza sie, gdy silnik Podczas obstugiwania urzadzenia:

pracuje na biegu jatowym

e urzgdzenie stoi bezpiecznie na utwardzonym
podtozu, a czesci torowiska sg podpierane na
cafej ich diugosci

e prawidtowo zamontowano ograniczniki toro-
wiska oraz koétka przeciwwywrotne san

e wszystkie elementy traka tasmowego sg
prawidtowo i bezpiecznie zamontowane, a takze
sg w dobrym stanie

e wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce traka
tasmowego sg prawidtowo i bezpiecznie
zamontowane, a takze sg w dobrym stanie

e brzeszczot tasmowy jest prawidtowo zamonto-
wany, moze obracac sie swobodnie i obraca sie
w prawidtowym kierunku.

Przed kazdym cigciem:

Upewni¢ sie, ze:

e W obszarze niebezpiecznym urzadzenia nie
znajdujg sie zadne zwierzeta ani osoby, za
wyjatkiem operatora

Vis7i 15M

OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen
spowodowanych poparzeniami. Silnik i jego

2 ttumik bardzo silnie nagrzewajg sie podczas

pracy i pozostajg gorace przez pewien czas
po wytaczeniu. Dotyczy to réwniez silnika
pracujgcego na biegu jatowym.

OSTRZEZENIE! Ryzyko pozarul Benzyna i
opary benzyny sg niezwykle tatwopalne. Nalezy
unika¢ zagrozen zwigzanych z pozarem,
eksplozjg i wdychaniem opardw.

Przed uzupetnieniem paliwa nalezy wytgczy¢
silnik i odczekac¢ co najmniej 10 minut w celu
jego ostygniecia.

Opuszczajgc stanowisko pracy nawet na
chwile (np. aby przenies¢ pociete drewno lub
wykonac prace konserwacyjne), nalezy zawsze
wytgczac silnik.

<= . .
5M N

/i\ N
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PRZECHOWYWANIE

Jedli trak tasmowy nie jest uzywany (nawet przez
krétki okres), nalezy wymontowac z urzgdzenia
brzeszczot tasmowy i przechowywac go w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych osdb.

Przechowywanie przez diuzszy okres:

- opréznic¢ zbiornik paliwa i zbiornik wody,

- wymontowac brzeszczot tasmowy z urzadzenia,
- zamkngC zawor paliwowy,

- zamocowac sanie gtowicy tnacej do toza.

Przechowywac trak tasmowy w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych oséb, najlepie;
w zamknietym miejscu.

Kazdorazowo po zakoriczeniu pracy
zmniejszy¢ naprezenie brzeszczotu,

aby zredukowac jego zuzycie.

KONSERWACJA

& OSTRZEZENIE! Ryzyko odniesienia
powaznych obrazen.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
serwisowych oraz konserwacyjnych przy
urzadzeniu: ustawi¢ kluczyk zaptonu w potozeniu
OFF (wytgczonym) i zamkna¢ zawar paliwowy.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazeri spowodowa-
nych poparzeniami. Silnik i jego ttumik bardzo
silnie nagrzewaja sie podczas pracy i pozostaja
gorgce przez pewien czas po wytgczeniu.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac
serwisowych lub konserwacyjnych przy
urzgdzeniu poczekac¢ na ostygniecie silnika i
jego ttumika.

PRZEMIESZCZANIE TRAKA

& OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazer
spowodowanych przygnieceniem.

Podczas podnoszenia i przemieszczania
elementéw urzadzenia upewnic sie, ze w
odlegtosci 5 m od urzadzenia nie ma zadnych
0s0Ob ani zwierzat. Zabezpieczy¢ urzadzenie
podczas transportu.

Nie wolno razem podnosi¢ ani transportowac
0 san gtowicy tnacej i torowiska/toza. Muszg one
by¢ transportowane osobno jako dwie czesci.

Podnoszenie san glowicy tngcej: Roztaczy¢ kdtkka
przeciwwywrotne san (po jednym z kazdej strony) i podniesé
sanie za pomoca odpowiedniego sprzetu przymocowanego
do zaczepdw do podnoszenia umieszczonych w gome;
czesci san. Masa, patrz Dane techniczne.

Podnoszenie torowiska: Uzy¢ recznego wozka

do palet lub wdzka widtowego i podnosi¢ od spodu
za rame torowiska. Przed podniesieniem umiescic
ochronng warstwe drewna na zebach widet. Upewnic
sie, ze czesci torowiska sg dobrze wywazone

i zabezpieczy¢ catos¢ na zebach widet przed
przetransportowaniem. Masa, patrz Dane techniczne.

UZUPELNIANIE PALIWA

OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen
spowodowanych poparzeniami. Benzyna
to niezwykle tatwopalna ciecz.

Przed uzupetnieniem paliwa w silniku
0 urzgdzenia nalezy odczekad, az silnik ostygnie.
Ustawi¢ kluczyk zaptonu w potozeniu OFF

(wytaczonym) i zamkna¢ zawdr paliwowy.

Uzupetianie paliwa: Przed uzupetnieniem paliwa
opusci¢ glowice thaca do najnizszego potozenia
i ustawi¢ sanie gtowicy tnacej w potozeniu
zablokowanym na jednym z koncow torowiska.
Uzywac lejka i stara¢ sie unikna¢ rozlania.

ODPROWADZANIE TROCIN

Jegdli trak jest uzywany na zewnatrz, moze by¢
obstugiwany bez uzycia odciggu do trocin.

Nalezy regularnie usuwac trociny
zbierajace sie wokot urzadzenia, np. za
pomocay topaty. W przypadku podtgcze-
nia odciggu do trocin wymagana jest
przepustowos¢ co najmniej 800 m3/h.

Odciag: W przypadku podtgczenia do
traka odciggu, musi on mie¢ przewdd
spiralny z mozliwoscig uziemienia.



URUCHOMIENIE | ZATRZYMANIE

URUCHOMIENIE

1. Otworzy¢ zawdr paliwowy, przestawiajgc
dzwignie sterowania zaworem paliwowym w prawo
do potozenia ,,ON” (wigczonego).

2. Aby uruchomic¢ nierozgrzany silnik, przestawi¢
dzwignie ssania do potozenia zamkniecia (dzwignia
sterujgca jest w potozeniu lewym). Aby uruchomic
rozgrzany silnik, przestawi¢ dzwignie ssania do
potozenia otwarcia (dzwignia sterujgca jest w
potozeniu prawym).

3. Obrdcic¢ kluczyk zaptonu do potozenia ,ON”
(wtgczonego).

4. Delikatnie pociggnac¢ dzwignie rozrusznika, az do
wycCzucia nieznacznego oporu, a nastepnie mocno
pociagnac. Delikatnie ustawi¢ dzwignie rozrusznika
w pierwotnym potozeniu.

5. Zwiekszy¢ obroty, Sciskajac dzwignie
przepustnicy do jej potozenia koncowego. Silnik
pracuje z predkoscig roboczg, a brzeszczot
tasmowy zaczyna sie obracac.

6. Jedli ssanie jest w potozeniu zamknigtym,
stopniowo przestawiac jego dzwignie sterujaca w
strone potozenia otwarcia w miare nagrzewania sie
silnika.

ZATRZYMANIE

Brzeszczot tasmowy zatrzymuije sie poprzez
zwolnienie dzwigni przepustnicy na uchwycie
operatora. Brzeszczot tasmowy nastepnie zwalnia

i zatrzymuije sie, a silnik przechodzi na obroty
jatowe. Nastepnie nalezy wytaczy¢ silnik, ustawiajac
kluczyk zaptonu w potozeniu ,OFF” (wytaczonym) i
zamykajgc zawor paliwowy.

B751 PRO
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UKLADANIE KLOD

Nie uktadac ktdd do wysokosci powyzej 1 m.

Mokre, zapiaszczone, zabtocone lub zanieczyszczone
klody znacznie skracajg zywotnos¢ brzeszczotu
tasmowego i zwiekszajg ryzyko jego pekniecia.
Nalezy unika¢ przeciggania ktod po ziemi i starac sie
utrzymywac ktody w jak najlepszej czystosci.

Zaleca sie rowniez uktadanie réznych rodzajéw
drewna w osobne stosy.

STOL ZALADOWCZY

Ktody mozna tadowac z obu stron traka
tasmowego. Jesli stos ktdd jest umieszczony po
stronie operatora, nalezy go zabezpieczy¢ przed
kazdym cieciem.

Zbudowac stét zatadowczy o tej samej wysokosci
co tgczniki poprzeczne traka tasmowego. Jesli

stét zatadowczy znajduije sie po lewej stronie

traka tasmowego, powinien konczy¢ sie 10 cm

od urzagdzenia. Jesli stét zatadowczy znajduije sie
po stronie operatora, powinien konczy¢ sie okoto

1 m od traka tasmowego, a pomiedzy stotem a
urzadzeniem nalezy zastosowac demontowana
rampe zatadowczg. Upewnic sie, ze w tylnej czesci
stotu zatadowczego umieszczone sa duze kliny, aby
kfody sie z niego nie staczaty.

Sprawdzi¢, czy ktody najblizej traka
tasmowego sa zabezpieczone wytrzymatymi
pasami, aby nie stoczyty sie w strone traka
podczas jego dziatania. [Patrz Rysunek 2]

LADOWANIE KLOD

& OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen spowodo-
wanych przygnieceniem pomiedzy ktodg a
trakiem tasmowym.

Nalezy zawsze sta¢ obok stotu zatadowczego
podczas tfadowania ktdd. [Patrz Rysunek 3,
obszar A]

Unika¢ stawania pomiedzy stotem
zatadowczym/stosem ktdd a trakiem
tasmowym. Stos ktdd musi by¢ zawsze zabez-
pieczony odpowiednimi pasami, gdy operator
znajduje sie w obszarze B [patrz Rysunek 3.

Ktody nalezy przetaczac ze stotu zatadowczego.
Nie nalezy ich upuszczac na trak tasmowy.

Podczas tadowania ktody:
1. Ustawi¢ sanie gtowicy tngcej w skrajnie tylnym
potozeniu na torowisku (potozenie ,wyjsciowe”).

2. Podczas tadowania klody po stronie operatora
podnies¢ wsporniki ktody do najwyzszego potozenia.
Podczas tadowania kiody po lewej stronie traka
tasmowego wsporniki ktody nalezy przetozy¢ na
przeciwng strone toza (po stronie operatora). Nastepnie
nalezy zamontowac je w najwyzszym potozeniu. Gdy
kioda lezy stabilnie na tozu, zamontowac wsporniki
kiody po lewej stronie urzadzenia.

3. W przypadku stosowania demontowanej rampy
zatadowczej, powinna by¢ ona zbudowana i us-
tawiona w taki sposob, aby pomiedzy stotem
zatadowczym a trakiem tasmowym nie byto
zadnego odstepu.

4. Odczepi¢ pasy mocujace przednig czesc stosu ktdd.
5. Zatadowac ktode, przytaczajac ja.
6. Zabezpieczy¢ przednig czesc stosu ktdd pasami.

7. Ostroznie przytoczy¢ ktode, az spocznie na
ogranicznikach ktéd. Uzy¢ obracaka do ktod.
Wysrodkowad kiode prostopadle nad poprzecznymi
tacznikami foza.

8. Wyregulowad wsporniki ktody w taki sposdb,

aby podpieraty ktode, jednak nie stykaty sie

Z brzeszczotem tasmowym podczas ciecia.
Zablokowac wsporniki ktody w wybranym potozeniu.

9. Odpowiednio ustawi¢ zaciski ktody, aby znalazty
sie w tym samym potozeniu co wsporniki ktody,
jednak po jej przeciwnej stronie. Wyregulowac
wysokos¢ zaciskow, aby zabezpieczy¢ ktode.
Upewnic sie, ze zaciski klody nie bedg stykaty

sie z brzeszczotem tasmowym podczas ciecia.
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OPCJA 1

Zabezpieczone ktody w przedniej czesci
stosu ktod

Kiody

Prawa strona torowiska
(strona operatora) musi by¢
wolna od przeszkdd

Kliny zabezpieczajace ktody
przed stoczeniem sig ze
stotu zatadowczego

Torowisko

Stot zatadowczy _ ; 4
jﬁ\\{ T BELOGOSOL .
X A g
OPCJA 2
: Demontowana rampa
R _ _ zatadowcza
Rysunek 2 __. HELOGOSOL . ﬁ ||
L X
Rysunek 3
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REGULACJA CIECIA

Potozenie gtowicy thgcej moze by¢ regulowane
krokowo w celu ustawienia gtebokosci ciecia. Trak
tasmowy B751 PRO jest wyposazony w standardowe
skale 17 (2,5 cm), 1 1/2” (3,8 cm), 1 3/4” (4,4 cm) i

2” (56 cm) z kompensacija rzazu. Gtebokos¢ ciecia

jest regulowana za pomoca korby na gtowicy tnacej.
Opuszczac glowice w dot, az znacznik zadane;
wartosci wyréwna sie ze wskaznikiem.

CIECIE
& OSTRZEZENIE! Narzedzia thace:

Podczas obstugi maszyny nalezy zawsze stac
za saniami gtowicy tnacej i trzymac obie dionie
na uchwycie operatora. Nie wolno stawac
przed saniami lub brzeszczotem. Nigdy nie
ciagna¢ san z powrotem przez rzaz.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie instrukcje dotyczgce bezpieczenistwa
opisane w rozdziale Instrukcje dotyczgce
bezpieczeristwa w sekcji Przed kazdym
cieciem iich przestrzegac.

1. Przed uruchomieniem traka wykonac wszyst-

kie kontrole bezpieczenstwa opisane w rozdziale
Instrukcje dotyczgce bezpieczeristwa w sekcji Przed
kazdym uruchomieniem urzadzenia.

2. Podnies¢ wsporniki ktody, aby je odblokowac,
a nastepnie umiescic¢ je na zgdanej wysokosci i
zablokowac¢ w miejscul.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko przyciecia.

0 Podczas opuszczania wspornikow kfody

nalezy uwazac na palce. Upewnic sig, ze
wsporniki ktody sa prawidtowo i bezpiecznie
zamocowane w wycieciach regulacyjnych.

B

. BELOGOSOL .

3. Podczas przetaczania klody na toze nalezy uzywac
dostepnego jako akcesorium obracaka. Wysrodkowad
kiode nafozu i docisng¢ jg do wspornikdw ktody.
Sprawdzi¢ potozenie ktody na tozu. Aby méc wykonac
ciecie przez catg dtugosé klody, nie moze ona
wystawac poza ostatni tgcznik poprzeczny.

4. Obrocic ktode do potozenia, w ktdrym ciecie
bedzie najbardziej skuteczne.

5. Jedli srednica ktody zmniejsza sie z jednego korica
do drugiego, aby otrzymac najlepsze wyniki ciecia,
nalezy dokonac¢ kompensaciji.

Ciecie powinno zawsze biec réwnolegle do osi kfodly.
Nalezy umiesci¢ podktadke pomiedzy tgcznikiem
poprzecznym toza a wezszym koncem kiodly.

Podktadka umieszczona pod wezszym koricem kfody.
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6. Unieruchomi¢ ktode za pomoca zaciskéw

ktody. Wyregulowac wysokos¢ zaciskow ktodly.
Upewni¢ sie, ze nie beda stykac sie z brzeszczotem
tasmowym podczas ciecia.

Zacisk ktody. Zaleca sige uzywanie dwdch zaciskow ktodly.

ktodly. Zaleca sie uzywanie dwdch zaciskow kfody.

7. Ustawic¢ wysokos¢ gtowicy tnacej dla ciecia,
obracajgc korbe regulacji gtebokosci ciecia.
Obracanie korby w prawo powoduije podniesienie
gtowicy tnacej, a obracanie w lewo jej opuszczenie.

8. UpewniC sie, ze brzeszczot nie bedzie stykac
sie ze wspornikami oraz zaciskami ktodly.

9. Ustawi¢ regulowang ostone brzeszczotu,
uwzgledniajgc najszersza czesc ktody.

10. Otworzy¢ zawor ptynu chtodzacego
brzeszczotu, aby ptyn kapat na rolke prowadzgca
brzeszczotu/brzeszczot tasmowy.

11. Przed kazdym cieciem nalezy wykonac
wszystkie kontrole bezpieczenstwa opisane

w rozdziale Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
w sekcji Przed kazdym cieciem.

12. Stang¢ za uchwytem operatora san gtowicy
tnacej i uruchomic silnik. Zwiekszy¢ obroty, Sciskajgc
dzwignie przepustnicy do jej potozenia korncowego.
Silnik pracuje z predkoscig robocza, a kota/
brzeszczot tasmowy zaczynajg sie obracac.

B751 PRO

13. Trzymajac obie dtonie na uchwycie operatora,
ostroznie popchnac sanie gtowicy tngcej do przodu
do momentu, gdy brzeszczot zacznie cigé ktode.
Gdy brzeszczot tasmowy znajdzie sie catkowicie

w kitodzie, mozna zwiekszy¢ predkos¢ przesuwu.
Dostosowac predkosc¢ przesuwu w taki sposdb,
aby ciecie byto proste i miato réwne krawedzie.
Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu podczas przecinania
sekdow w drewnie lub mniegjsza szybkos¢ podczas
ciecia duzych oraz twardych kidd. Predkos¢ posuwu
nalezy zmniejszy¢ réwniez przy koncu ktody.

14. Po przecieciu ktody natychmiast zwolnic¢
dzwignie przepustnicy i poczekac na zatrzymanie
sie brzeszczotu. Wskazéwka: Zwolnienie przepust-
nicy na moment przed wyjsciem brzeszczotu na
koricu ktody spowoduje jego szybsze zatrzymanie.

15. Zdja¢ deske z kiodly.
16. Nieznacznie podnies¢ gtowice tngca i recznie
ustawi¢ sanie gtowicy tnacej z powrotem w

potozeniu poczatkowym.

17. Ustawi¢ wysokos¢ dla nastepnego ciecia. Uzy¢
korby oraz skali gtebokosci ciecia.

18. Obrdcic¢ ktode o 180°, aby swiezo przecieta
powierzchnia spoczefa na tozu.

180°

Obrocic ktode o 180°, aby swiezo przecieta
powierzchnia spoczefa na fozu.

Opuscic¢ wsporniki oraz zaciski ktody, aby nie stykaty
sie z brzeszczotem, a nastepnie zablokowac ktode
w miejscu za pomoca zaciskow. Cig¢ dalej, az do
uzyskania zgdanej szerokosci scietego materiatu.
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Obréci¢ ktode o 90° stopni, aby jedna ze swiezo
przecietych stron oparta sie na ptasko o wsporniki
ktody, a nastepnie zablokowac ktode za pomoca
zaciskow. Mozna teraz wykonac trzecie ciecie, a
nastepnie wyprodukowac deski. Moze wystgpic
koniecznos¢ kompensaciji zmieniajgcego sie
obwodu kfody. Stopniowo opuszczac¢ wsporniki
kfody i cigC ja z korg skierowang w dot.

o
[*]

Obrdcic ktode o 90° stopni, aby jedna ze swiezo
przecigtych stron oparta sie na ptasko o wsporniki
ktody, a nastepnie zablokowac ktode za pomoca
zZaciskow.

19. Po obrdceniu klody ostatni raz w celu wyciecia
ostatnich desek nalezy obliczy¢, gdzie nalezy
wykonac ostatnie ciecie, aby zgadzato sie ono z
obliczeniami. Nalezy to sprawdzi¢ poprzez opus-
zczanie brzeszczotu, az oprze sie o ktode. Mozna
teraz odczytac skale bezwzgledna, aby okresli¢ ilos¢
drewna pod brzeszczotem. Ustawi¢ gtowice tnaca
na zadanej wysokosci.

WSKAZOWKA: Najlepszym sposobem jest pocze-
kanie z obrdceniem kiody, az pozostanie materiatu
zaledwie na jedng deske 2” (5 cm). Tym sposobem
wykonywanie obliczenia nie jest konieczne.

POSTEPOWANIE Z PRZETARTYM
DREWNEM

Przecierajgc materiat na deski mozna natychmiast
zdejmowac deski z ktody lub mozna pozostawic je
w migjscu i przetrze¢ wiekszg ilos¢ desek przed ich
zdjeciem.

Podczas podnoszenia desek z torowiska nalezy
upewnic sie, ze sanie gtowicy tngcej sa w potozeniu
zablokowanym na jednym z koricéw torowiska.
Nastepnie nalezy utozy¢ przetarte drewno w
odpowiedni stos. Umiescic przektadki pomiedzy
warstwami desek, aby przyspieszy¢ schniecie.
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KONSERWACJA

W niniejszym rozdziale opisano regularne czynnosci
konserwacyjne, ktdére powinien wykonywac
operator. Nalezy koniecznie przestrzegac
zalecanych okreséw przegladowych, poniewaz
wptywa to na prawidtowe dziatanie traka
tasmowego.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko odniesienia
powaznych obrazen:

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
serwisowych oraz konserwacyjnych przy
urzgdzeniu: ustawic kluczyk zaptonu w
potozeniu OFF (wytaczonym) i zamkna¢ zawor
paliwowy.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko ran cietych:

Zwiniete brzeszczoty taSmowe moga nieoc-
zekiwanie rozwing¢ sie ze znaczna sita. Ze
zwinietymi brzeszczotami nalezy obchodzi¢ sie
Z najwyzszg ostroznoscia.

& OSTRZEZENIE! Ryzyko pozaru:

W poblizu silnika traka tasmowego, zbiornikéw
paliwa, paliwa lub innych palnych materiatow
nie wolno pali¢ lub wykonywac jakichkolwiek
innych czynnosci (spawanie, ostrzenie br-
zeszczotow itd.), mogacych prowadzi¢ do
powstawania iskier lub ptomieni.

W przypadku rozlania paliwa podczas jego
uzupetniania nalezy natychmiast je wytrzec.
Jesli paliwo dostanie sie na ubranie, nalezy je
natychmiast zmienic.

0 Nie wolno wtgczac silnika w przypadku
wycieku paliwa lub oleju. Przed uzupetnieniem
poziomu paliwa nalezy zawsze wytgczy¢ silnik.

B751 PRO
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KONSERWACJA

OBCHODZENIE SIE Z
BRZESZCZOTAMI TASMOWYMI

OSTRZEZENIE! Narzedzia thace:
Nieodpowiednie obchodzenie sie z
brzeszczotami tasmowymi moze prowadzi¢ do
obrazen ciata zagrazajgcych zyciu. Brzeszczoty
tasmowe sg niezwykle ostre.

OSTRZEZENIE! Ryzyko ran cietych.

Podczas obchodzenia sie z brzeszczotami

taSmowymi:

e zawsze nosi¢ rekawice ochronne (klasy 1)
wykonane ze skory

e zawsze nosi¢ dobrze przylegajace okulary
ochronne lub maske

e zawsze nosi¢ obuwie ochronne z
zabezpieczeniem przed przecieciem,
stalowymi noskami oraz antyposlizgowymi
podeszwami
zawsze nosi¢ diugie spodnie ochronne
utrzymywac osoby i zwierzeta w bezpiecz-
nej odlegtosci: co najmniej 5 m

WYMIANA BRZESZCZOTOW TASMOWYCH

Aby zapewni¢ najwyzsza wydajnosc¢ brzeszczotu,
nalezy go regularnie wymieniac. Brzeszczoty nalezy
wymienia¢ zazwyczaj po przecieciu 15-30 kidd,
jednak zalezy to od stopnia czystosci kory. Uzywanie
nieostrych brzeszczotow tasmowych powo-

duje pofalowania lub nieprecyzyjne ciecia, skraca
zywotnos¢ brzeszczotu oraz zwieksza ryzyko jego
pekniecia. Podczas obchodzenia sie z brzeszczotami
tasmowymi nalezy zawsze nosic rekawice ochronne.

Aby wymontowacé brzeszczot tasmowy:

1. Zmnigjszy¢ naprezenie brzeszczotu, obracajac
uchwyt typu T w lewo.

2. Otworzy¢ ostone két napedowych brzeszczotu.

3. Zdja¢ brzeszczot z két napedowych.

Aby zamontowac¢ nowy brzeszczot taSmowy:

1. Zamontowac brzeszczot pod ostonami, a
nastepnie wokot kot napedowych. Upewnic sig, ze
zeby sg skierowane w strone uzytkownika.

2. Obrdci¢ brzeszczot tasmowy rekag w kierunku
ciecia, aby sprawdzi¢, czy porusza sie on prosto. Patrz
rozdziat Potozenie wzdtuzne brzeszczotu na stronie 25.
3. Zamknag¢ ostony nad kotami napedowymi.

4. Zablokowac ostony.

SMAROWANIE CZESCI URZADZENIA

Aby utrzymad trak tasmowy w dobrym stanie przez
wiele lat i cieszyC sie bezawaryjng pracg, wazne jest
smarowanie elementéw traka, jak opisano ponize;.
Smarowanie nalezy przeprowadzic:

e Natychmiast po montazu, przed
rozpoczeciem uzytkowania traka.
e (Co 50 godzin pracy, ale przynajmniej raz w roku.

Smary, ktdre nalezy stosowac w traku to:

Super Flo nr kat. 9999-000-5115
Olej uniwersalny nr kat. 9999-000-5105
Silikon nr kat. 9999-000-5110
Smar ISO-L-XCCIB2

Sekcje rurowe torowiska/ramy traka
Smar: Olej uniwersalny

Wiozy¢ dysze sprayu do wszystkich otwordw
i rozpyli¢ we wnetrzu sekgji rurowych, aby
zabezpieczy¢ przed korozja.

Gdrne odcinki torowiska/ramy traka, po ktérych
poruszaja sie sanie glowicy tnacej
Smar: Olej uniwersalny

Uchwyt typu T regulacji naprezenia brzeszczotu
Smar: Smar lub Super Flo

Odkreci¢ uchwyt w ksztatcie litery T i obficie nasma-
rowac jego gwinty.

tancuchy podnoszace i przektadnia tancuchowa
gtowicy tnacej
Smar: Super Flo

Nasmarowac caty fancuch.

O$ wciagarki
Smar: Super Flo

Nasmarowac z zewnatrz po obu stronach.

Linka przepustnicy i dzwignia

Smar: Super Flo

Nasmarowac ztgcze uchwytu i spryskac olejem
linke na jej koricach. Jedli linka trudno sie porusza,

usungc linke z ostony i nasmarowac catg linke oraz
spryskac olejem ostone linki.

Nogi san gtowicy tngcej
Smar: Silikon

Nasmaruj powierzchnie slizgowe gtowicy tnacej i
plastikowe prowadnice.
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CZYSZCZENIE TRAKA TASMOWEGO

Trak tasmowy nalezy czysci¢ na koniec kazdej
zmiany. Usung¢ trociny oraz kawatki drewna z
wnetrza ostony kot napedowych brzeszczotu
oraz z i wokot torowiska. Przetrze¢ powierzchnie
lakierowane i czesci z tworzywa sztucznego
silikonem w aerozolu (nr kat. 9999-000-5110).
Nasmarowac ruchome czesci smarem Super Flo
(nr kat. 9999-000-5115).

ZBIORNIK WODY

W razie przymrozkdw nalezy oproznic zbiornik wody
i przewody. W temperaturach ponizej 0°C mozna
uzywac samochodowego ptynu do spryskiwaczy.
Jako ptynu chtodzgcego nigdy nie stosowac glikolu
lub ptynéw fatwopalnych.

WYROWNANIE BRZESZCZOTU
TASMOWEGO W POZIOMIE

Przed kazda zmiang sprawdzi¢, czy brzeszczot jest
utozony réwnolegle do toza urzadzenia.

SILNIK SPALINOWY

Przed kazda zmiang sprawdzi¢ poziom oleju w
silniku. Przestrzega¢ harmonogramu konserwacii
silnika podanego w jego podreczniku.

LANCUCHY PODNOSZACE GLOWICE
TNACA

Sprawdzi¢, czy na taricuchach podnoszacych
gtowice tngca nie ma sladdéw zuzycia lub
uszkodzenia.

W razie koniecznosci wymieni¢ na nowe fancuchy.

SPRAWDZENIE FUNKCJI
ZABEZPIECZAJACYCH

Przed kazda zmiang nalezy sprawdzi¢ dziatanie
nastepujacych funkcji zabezpieczajgcych:
Sprawdzi¢, czy dzwignia przepustnicy powraca
do potozenia neutralnego po jej zwolnieniu, co
powoduije przejscie silnika do trybu pracy na biegu
jatowym. Jesli nie, nasmarowac linke przepustnicy
smarem Super Flo (nr kat. 9999-000-5115).
Sprawdzi¢, czy przetacznik blokady w zawiasie
ostony két napedowych brzeszczotu dziata
prawidtowo. Wytgczy¢ silnik i otworzy¢ ostone

két napedowych brzeszczotu, nastuchujac czy
przetacznik bezpieczenstwa rozigcza sie.

B751 PRO

WYPOZIOMOWANIE TOROWISKA

Przed kazda zmiang sprawdzi¢, czy czesci
torowiska sg wypoziomowane, szczegdlnie zima,
gdy przymrozek moze powodowaé podnoszenie
sie podtoza.

PASKI KOL NAPEDOWYCH
BRZESzZCzZOTU

Regularnie sprawdzac stan paska napedowego
kot napedowych brzeszczotu oraz paska kot
napedowych brzeszczotu. Wymieni¢ zuzyte

lub uszkodzone czesci. Regularnie sprawdzac
naprezenie pasa napedowego i wyregulowac
w razie koniecznosci.

PROWADNICE BRZESZCZOTU
Regularnie sprawdza¢ stan prowadnic
brzeszczotu oraz sprawdzac, czy odlegtosc
pomiedzy kotnierzem kazdej prowadnicy
brzeszczotu a brzeszczotem wynosi 3-5 mm.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone prowadnice
brzeszczotu.

OSLONA KOL NAPEDOWYCH
BRZESZCzZOTU

Po godzinie pracy lub po wymianie brzeszczotu
tasmowego nalezy wyczysci¢ wnetrze ostony kot
napedowych brzeszczotu z nagromadzonych
trocin oraz kawatkéw drewna.

BRZESZCZOTY TASMOWE
Brzeszczot nalezy wymieni¢ na nowy i ostry po
okoto dwdch godzinach ciecia.
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DIAGNOSTYKA PROBLEMOW

PROBLEM/OBJAW

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Brzeszczot szybko sie tepi

e Zanieczyszczone ktody
e Brzeszczot jest zuzyty

e Unikac przeciggania ktod po ziemi

e Usuna¢ kore z kiody w miejscu, gdzie bedzie
wykonywane ciecie

® Przycigé kiody w czworokat przed pocigciem na
deski, aby zminimalizowac liczbe cie¢ w korze

e \Wymieni¢ brzeszczot na nowy

Faliste cigcia

e Tepy brzeszczot

e Zbyt wysoka predkosS¢ posuwu

e Zbyt niska predko$¢ posuwu

e Przecinanie czesciowo zamarznigtej ktody

* Naostrzy¢ brzeszczot

e Zmnigjszy¢ predkos¢ posuwu

o Zwiekszy¢ predkos¢ posuwu

e Poczekac na catkowite odtajanie kfody lub jej
petne zamarzniecie przed wykonaniem ciecia.
WSKAZOWKA: Nie uzywaé nizszej predkosci
ciecia, gdy brzeszczot wehodzi w ktode, lecz
wykonac ciecie z takg sama predkoscia, jaka jest
planowana dla reszty danego ciecia.

Podczas ciecia brzeszczot podnosi sie lub opada

e Niewystarczajgce naprezenie brzeszczotu

o Zbyt wysoka predkoS¢ posuwu

e Brzeszczot jest uszkodzony

e Brzeszczot nie jest prawidtowo osadzony na kotach
napedowych

e Zwiekszy¢ naprezenie brzeszczotu

® Zmnigjszy¢ predkos¢ posuwu

o \Wymieni¢ brzeszczot na nowy

e Prawidtowo zamontowac brzeszczot i
wyregulowa¢ osadzenie

Brzeszczot peka

e Brzeszczot jest zuzyty

e Brzeszczot jest tepy i/lub nieprawidtowo
zamontowany

e Brzeszczot jest zbyt mocno naprezony

e Rolki prowadzace brzeszczotu nie sg wyréwnane z
kotami brzeszczotu

e Zuzyte paski kot napedowych brzeszczotu, co
sprawia, ze brzeszczot dotyka bezposrednio metalu

 \Wymieni¢ brzeszczot na nowy

 Naostrzy¢ brzeszczot

e Z/mniejszy¢ naprezenie brzeszczotu
 \Wyregulowa¢ prowadnice brzeszczotu
 Wymieni¢ paski kot napgdowych brzeszczotu na
nowe

Nieréwna grubos¢ deski

e }0ze urzadzenia wygina sig z powodu
niewystarczajgcego podparcia

e Podeprze¢ torowisko urzadzenia zgodnie z
instrukcjami w niniejszym podreczniku

Brzeszczot nie jest prawidtowo osadzony na
kotach napedowych i zsuwa sig z nich

e Kota napgdowe brzeszczotu sg nieprawidtowo
wyregulowane
e Zuzyte paski kot napedowych brzeszczotu

e \Wyregulowac kota napgdowe brzeszczotu zgodnie
z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku
e \Wymieni¢ paski na nowe

Brzeszczot nie tnie

e Brzeszczot jest zamontowany odwrotnie

e Zdemontowac brzeszczot, obrdcic go na druga
strong i ponownie zamontowac

e Gdy trak jest zasilany przez silnik elektryczny,
nalezy sprawdzic, czy silnik obraca sie we
whasciwym kierunku. Jesli nie: odwrécic faze silnika
elektrycznego.

Brzeszczot nie luzuje sig po zmniejszeniu
naprezenia za pomocg uchwytu typu T

e Uktad regulacji naprezenia brzeszczotu jest
zablokowany

e \Wepchna¢ uchwyt typu T do Srodka

Gtowica tngca przesuwa sie trudno w gore i w
dot

e Prowadnice pionowe sa zbyt naprezone
© Beben weiggarki do podnoszenia glowicy tnacej jest
suchy

o Nasmarowac silikonem i, w razie koniecznosci,
nieznacznie poluzowac
e Nasmarowac smarem Super Flo

Gtowica tngca grzechocze podczas opuszczania

e Torowisko nie jest wypoziomowane i powoduje
skrecanie sie san gtowicy tngcej

* \Wypoziomowac torowisko zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszym podreczniku

Brzeszczot przegrzewa sie podczas pracy

e Zbiornik wody jest pusty
e Zawor wody jest zamknigty

e Uzupetni¢ poziom wody
e Otworzy¢ zawdr wody

Silnik nie uruchamia sie

e Kluczyk zaptonu znajduje sie w potozeniu ,OFF”
(wytaczonym)

e Przefgcznik blokady na ostonie brzeszczotu jest
roztaczony

e Obréci¢ kluczyk zaptonu do potozenia ,ON”
(wtaczonego)
e Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
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EuroTest’

CEE

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE, zatgcznik 2A

Logosol AB
Arkivwagen 6
871 53 Harndsand

niniejszym oswiadcza, ze urzadzenie Logosol B751 PRO

zostato wyprodukowane zgodnie z:
dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, dyrektywa EMC 2014/30/UE

oraz zostato wyprodukowane zgodnie z ponizszymi normami
zharmonizowanymi:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018,

EN 50370-1:2005, EN 50370-2:2003.

Jednostka notyfikowana, 0404, RISE SMP Svensk
Maskinprovning AB, Box 7035, 750 07 Uppsala, Szwecja,
przeprowadzita badanie typu WE zgodnie z art. 12 ust. 3b
dyrektywy 2006/42/WE. Numer $wiadectwa badania typu WE:
0404/17/2408

Dostarczony trak tasmowy odpowiada temu, ktéry zostat
zbadany w zwigzku z udzieleniem swiadectwa WE urzgdzenia.

Harnosand, 30.01.2026 r.

220

Robert Berglund, dyrektor generalny

HLOGOSOL

Arkivvagen 6, SE-871 53 Hdrndsand
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