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DZIEKUJEMY ZA WYBRANIE MASZYNY LOGOSOL!

Cieszymy sig, ze okazali nam Panstwo zaufanie, kupujac traka Logosol, i zrobimy wszystko, aby spetnic¢
Panstwa oczekiwania.

Firma LOGOSOL produkuije traki od 1989 roku i od tego czasu dostarczyta okoto 50 000 maszyn zad-
owolonym klientom na catym Swiecie.

Zalezy nam na Panstwa bezpieczenstwie, jak rowniez na osigganiu jak najlepszych wynikow pracy traka.
Dlatego tez zalecamy, aby przed rozpoczeciem uzytkowania traka poswiecili Panstwo troche czasu na
przeczytanie niniejszej instrukcji. Nalezy pamieta¢, ze sama maszyna jest tylko czescig wartosci ofer-
owanej wraz z produktem. Duzg wartos¢ ma réwniez wiedza, ktdrg udostepniamy w instrukcji obstugi.
Szkoda bytoby jej nie wykorzystac.

Zyczymy Panstwu wiele zadowolenia z nowej maszyny.

/?D%d-o@()&;

Bengt-Olov Bystrom
Zatozyciel
Logosol w Harndsand

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
do ciecia nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg
instrukcije i zrozumie¢ jej tresc.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje
dotyczace bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE! Niewlaéciwe uzytkowanie moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata albo

Smier¢ operatora lub innych oséb.

LOGOSOL prowadzi ciagte prace rozwojowe.
Dlatego musimy zastrzec sobie prawo do zmian
w konstrukgji i wygladzie naszych produktow.
Dokument: Instrukcja obstugi Logosol F3
Instrukcja, nr kat.: 0000-000-0000

Ostatnia aktualizacja:
© 2026 LOGOSOL, Harndsand, Szwecja
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia Lo-
gosol F3 nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje.
Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
spowodowac zagrozenie zycia.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby pracujgce
przy traku sg swiadome zagrozen i przeczytaty
instrukcje obstugi. Instrukcja musi by¢ zawsze
dostepna dla osob obstugujgcych trak. Dotyczy to

réwniez sytuacji, gdy trak zostanie wypozyczony lub
sprzedany.

Nalezy przeczyta¢ instrukcje i przepisy
bezpieczenstwa dotyczace agregatu tngcego
uzywanego w traku.

Osoby niepetnoletnie, ponizej 18 roku zycia, nie mogg
obstugiwac¢ traka.

Dzieci i zwierzeta nie moga przebywac¢ w poblizu
pracujgcego traka.

Przestrzega¢ bezpiecznej odlegtosci ze wzgledu na
gtosny hatas i ryzyko wyrzucenia tancucha w kierunku
prowadnicy w przypadku jego pekniecia.

Osoba obstugujgca trak musi by¢ sprawna, zdrowa

i wypoczeta. Nalezy uwzgledni¢ regularne przerwy

w pracy. Nie nalezy pracowa¢ pod wptywem alko-
holu, narkotykow lub lekéw, ktore mogg powodowac
sennos¢ lub rozproszenie.

Praca z trakiem Logosol F3 musi by¢ zawsze wyko-
nywana w warunkach dobrej widocznosci. Nie nalezy
pracowac¢ w ciemnosci lub z ostabionym wzrokiem.

Nalezy upewni¢ sig, ze inne osoby sg w stanie
ustysze¢ prosbe o pomoc, gdyby zaszta taka potr-
zeba.

Przy montazu dodatkowego wyposazenia nalezy
uzywac wytacznie produktow wyprodukowanych
przez firme LOGOSOL lub specjalnie zatwierdzonych
do tego celu. Inne wyposazenie moze powodowac
ryzyko wypadku i nie wolno go uzywac. Firma
LOGOSOL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci

za obrazenia ciata lub szkody materialne powstate
podczas pracy traka z niezatwierdzonymi elementami
dodatkowymi.

Jesli uzywane sg agregaty tngce ciezsze niz 15
kg, pod koncami szyny prowadzgcej traka nalezy
zamontowac¢ nogi podporowe.

Ryzyko przewrécenia!

Zawsze nalezy stosowac srodki ochrony osobis-
tej: nigdy nie nalezy pracowac w luznym ubraniu,
ptaszczu itp.

Nalezy nosi¢ buty ze stalowymi noskami i podeszwa-
mi z odpowiednim bieznikiem, ktory zapewni dobrg
przyczepnos$¢. Nie nalezy nosi¢ szalikdw, krawatow,
bizuterii lub podobnych przedmiotéw, ktére moga sie
zaplagta¢ w urzadzenie.

Nigdy nie nalezy siega¢ pod lub nad szyng
prowadzgcg traka podczas pracy. Obracajacy sie
osprzet thgey. Ryzyko ran cigtych!

Nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne. Ryzyko
ran cietych podczas obstugi prowadnicy i tancucha
tngcego. Osprzet thgcy moze by¢ réwniez goracy
bezposrednio po cieciu.

Objasnienia symboli

O oD @9

Dla witasnego bezpieczenstwa nalezy uwaznie
przeczytac catg instrukcije i nie uruchamiac
maszyny, dopoki wszystko nie bedzie zrozumiate.

Nalezy nosi¢ zatwierdzone ochronniki stuchu
i okulary ochronne. Nawet krotka ekspozycija
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia stuchu.

Podczas pracy przy traku oraz podczas obstugi
tancuchow nalezy zawsze nosic rekawice
ochronne (klasy 1). Ryzyko ran cietych podc-
zas obstugi tancuchoéw. Po zakonczeniu ciecia
tancuchy oraz czesci silnika moga by¢ gorgce.

Ostre narzedzia obrotowe. Nie zbliza¢ palcow.

Ten symbol oznacza ,0STRZEZENIE!”.
Nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage, gdy ten
symbol pojawia sie w tekscie instrukcii.

Po tym symbolu nastepuje wezwanie do podjecia
dziatania. Nalezy zwrdéci¢ szczegdling uwage, gdy
ten symbol pojawia sie w tekscie instrukcii.

Tam, gdzie pojawia sie ten symbol, nalezy
dokreci¢ potaczenie na tyle luzno, aby
mogto sie poruszac.

Tam, gdzie nie ma tego symbolu, nalezy
dokreci¢ potagczenie mocno.



Bezpieczna odlegtosé¢

Przestrzega¢ bezpiecznej odlegtosci.
Bezpieczna odlegto$¢ wynosi 8 m wzgl. 15 m
dla osoby innej niz operator. Ponizsza ilustracja
przedstawia widok traka z géry. Gdy pilarka
jest wiaczona, operator musi znajdowac sie

W wyznaczonym obszarze, oznaczonym linig
przerywana. Operatorowi nie wolno siegac
ponad szyne prowadzaca traka podczas pracy.

Podczas pracy z pilarka spalinowa

AN

Ryzyko pozaru. Wytaczy¢ silnik przed tanko-
waniem. Benzyna jest skrajnie fatwopalna.
Oparzenia moga zagraza¢ zyciu. W przypadku
rozlania paliwa nalezy natychmiast oczysci¢
czesci, ktére zostaty nim zwilzone. W przypad-
ku zabrudzenia paliwem ubran nalezy natych-
miast sie przebrac.

Dokreci¢ korek wlewu paliwa tak mocno, jak to
mozliwe, aby zminimalizowac¢ ryzyko poluzowania
korka podczas ciecia.

Nigdy nie cig¢ z zablokowang przepustnicg
pilarki — podczas pitowania nalezy zawsze recznie
naciskac przepustnice.

Zwiekszone ryzyko odrzutu! Podczas ciecia
nie uzywac tancucha szlifowanego do ciecia
poprzecznego.

Przed kazda praca

Sprawdzi¢ stan lin do podnoszenia. Natychmiast
wymieni¢ przy najmniejszych oznakach starcia.
Sprawdzi¢, czy podnosnik toza ktody i system
blokowania oraz wszystkie ruchome czesci traka
tatwo sie poruszaja.

Sprawdzi¢, czy trak stoi réwno i czy jest bezpiecz-
nie przymocowany do podtoza.

AN

Sprawdzi¢, czy osprzet tngcy jest prawidtowo
zamontowany. Ryzyko zerwania tancuchal

Sprawdzi¢, czy agregat tnacy jest prawidtowo
wsuniety na szyne prowadzaca pilarki. Ryzyko
odrzutu przy uruchamianiul

Trak nie moze sie przechyla¢ podczas pracy.
Ryzyko przewrécenia! Logosol F3 nalezy
przymocowac bezposrednio do podtoza lub
do podktadéw z desek, ktdére zwiekszajg
powierzchnie nosna.

Podczas pracy

AN

Mocno trzymac korbe, gdy kloda jest podnoszona
lub opuszczana. Jesli korba zostanie puszczona,
moze energicznie uderzy¢ w reke.

Nie trzymac ragk po wewnetrznej stronie dlugiej
nogi podczas podnoszenia lub opuszczania
ktody. Ryzyko zakleszczenia w przypadku zer-
wania liny podnoszacej lub puszczenia korby!

Nie cig¢ kidd, ktore sg tak krotkie, ze nie wystajg
co najmniej 0,2 m poza kazde toze kiody. Ryzyko
upadku ktody po podniesieniu 16z ktody!

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie traka wy-
nosi 1200 kg.

Podczas pracy nalezy zawsze sta¢ po prawej
stronie agregatu tngcego. Ryzyko wyrzucenia
fancucha tngcego z wylotu wiéréw w przypad-
ku peknigcia.

Miejsce pracy musi by¢ wolne od narzedzi,
kawatkéw drewna, wiéréw i innych rzeczy, o ktére
mozna sie przewrocic.

Wytaczaé agregat thacy miedzy kazdym
cieciem. Nigdy nie pozostawia¢ Logosol F3
bez nadzoru, co mogtoby umozliwi¢ osobom
nieupowaznionym jego uruchomienie.

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek
usterki, przed usunieciem problemu nalezy
natychmiast przerwac cigcie i wylgczyé
pilarke. Nalezy zawsze o tym pamietaé. Do
wiekszosci wypadkow z udziatem niebez-
piecznych maszyn, niezaleznie, czy jest to
Logosol F3 czy inne urzadzenie, dochodzi
wtedy, gdy co$ dziata nieprawidiowo i ope-
rator prébuje wykonac¢ naprawe w trakcie
pracy. Przerwa

w eksploatacji rzadko jest widoczna w efek-
cie koncowym.
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DANE TECHNICZNE

Diugosc¢: 4,0m
Szerokosce: 0,92 m
Wysokos¢: 1,0m
Wysokos¢ zatadunku kiod: 0,6m
Masa: 65 kg
Masa z saniami do pilarki: 68 kg
Maks. zalecana Srednica ktody: 0,7m
Min. dtugos¢ ktody w wersji standardowe;: 2,4m

Maks. dtugos¢ ktody w wersji standardowej: 3,7 m

OPIS MASZYNY

e Elementy wykonane z aluminium sg anodowane i e Dostepnych jest wiele akcesoriéw do Logosol F3.
catkowicie nierdzewne. Warstwa wierzchnia jest tak Konserwacj a
samo odporna na $cieranie jak stal hartowana, ma

niskie tarcie i tatwo jg utrzymac¢ w czystosci, bez Logosol F3 nalezy utrzymywac¢ w czystosci, a czesci
zywicy i widréw. z tworzyw sztucznych smarowa¢ smarem LOGOSOL
(7500-001-5050) lub smarem silikonowym (7500-001-

e Regulowane ndézki zapewniajg tatwa kompensacje 5067). Sprawdza¢ stan lin do podnoszenia w regularnych
nieréwnego podtoza. odstepach czasu.

e \Wyrazne skale pokazujg wysoko$c¢ toza kiody. Utwardzona zebatka jest tylko w niewielkim stopniu
Jako akcesoria dostepne sg dodatkowe naklejki odporna na rdze i powinna by¢ smarowana cienkg
pomiarowe, ktére pokazujg ustawiong wysokose warstwg Superflo (9999-000-5115), aby zapobiec atakowi
ciecia. rdzy.

e Wat korbowy znajduje sie w bezobstugowych Serwis

niezuzywalnych tozyskach z brazu.
Trak powinien by¢ regularnie sprawdzany i — jesli to konieczne

e Listwy slizgowe wykonane z tworzywa sztucznego — konserwowany.
0 niskim wspotczynniku tarcia wytrzymujg wiele
lat dzieki delikatnej powierzchni elementow Konserwacije i naprawy nalezy wykonywac tylko w sposéb
aluminiowych. opisany w instrukcji. Pozostate naprawy musi przeprowadzac

firma LOGOSOL lub autoryzowany sprzedawca LOGOSOL.
e Szybkie i tatwe ustawianie do ciecia rownolegle

z rdzeniem w stozkowych ktodach. (kaczniki Nie wprowadza¢ zadnych zmian w konstrukgji traka, gdyz
poprzeczne nalezy ustawi¢ na réznych wysokosciach moze to zwiekszy¢ ryzyko wypadku. Po serwisie trak

W znacznie wiecej niz w potowie cie¢, aby uzyskac powinien zosta¢ przywrécony do pierwotnego stanu. Firma
akceptowalng wydajnosc). LOGOSOL nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

powstate podczas pracy ze zmodyfikowanym trakiem.



CZESCI SKLADOWE: WRAZ Z DOSTAWA

4 metry (dwa podno$niki kiéd) ~ 4535-000-2000

1 x4525-001-0010 2 x 4525-100-4000 4 x 4525-010-2000

=

W
!

5 metréw (trzy podno$niki ktéd) 4>35-000-2005

1 x4525-001-0010 3 x4525-100-4000 5x4525-010-2000

=

6 metréw (trzy podnosniki ktéd) 453>-000-2006

1 x4525-001-0010 3 x4525-100-4000 6 x 4525-010-2000

=

1 x4540-010-2100

=

LITH T
AHRNY
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4525-100-4000

_/

1x

1x

1x

1x

4525-001-2030

03-02208

03-02089

4525-001-2017

03-02176

03-02144

03-02175

4525-001-2075

4508-001-1027

03-02112

01-00450

4530-330-3030

4530-340-3040

4530-350-3050

4525-005-2006



4530-330-3030

4530-340-3040

4530-350-3050

1x

1x

1x

2 X

1x

03-02204

03-02118

4507-001-0300

4507-001-1190

03-03775

03-02159

9026-011-0002

03-02160

4507-001-1105

03-02162

4525-001-1080

9037-011-0002

03-04105

03-04104

03-04103

03-04125

03-04106

03-04102

03-04109

03-04110
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1x M10x40
2 X M8x20
1x M6x10
4525-005-2006 6 X M6x16
3x M6x25
4x M6x35
2 X M6x50

40 x M8x20

119711999

4x M8x30

1x M8x80

4x M8x35
1x M8
@ g]'] 11x M6
@ g]'] 50x M8
@ 1x

4525-010-2100

1x 4540-001-2017

1x 03-04109

1x 03-04110

10 x M8x20

10 x M8




4525-001-0010

4525-001-0030

1

o &

a

@=)

1x 03-02782
4 X 03-02442
6 X M8x30
6 x M8
6 X Din 137 B FZB M8
2 x 03-02014

1"
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@ 4525-010-2000

1x 4525-001-0800

1x 01-00781

1x 4525-001-2217

@W 34x  M8x20
) 34x M8
Y

4525-005-2011
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SRUBA/NAKRETKA

Definicja elementow ztgcznych na poprzedniej stronie.

Sruba pasowana
Sruba krzyzakowa
Sruba z wycieciami
Sruba blokujaca
Nakretka szesciokatna

Nakretka kotnierzowa

0° =11

) Podktadka ptaska

DODATKOWE SYMBOLE

Do opisu konstrukcji szczegdtow, oprocz powyzszych
ilustraciji, stosuje sie nastepujace symbole.

\\\W////

Q F O

Niska Kotnierz Blokada Wpuszczana
zgbkowany

\Z

Z

7N

NIEZBEDNE NARZEDZIA

Narzedzia nie sg dostarczane w zestawie z trakiem.

2 X 10 mm
1x 13 mm
1x 16 mm
1x 19 mm
1x

Sruba imbusowa

Sruba imbusowa (czesciowo gwintowana)
Sruba sze$ciokatna

Sruba szesciokatna (czesciowo gwintowana)
Sruba kotnierzowa

Sruba kotnierzowa (czesciowo gwintowana)

Wkret do podktadéw

Czesci zamienne

BIRIITN

WYMIARY/DLUGOSC

Wymiary elementow ztgcznych sg podawane jako wymiar
Srednicy (M) ISO 68-1. Nastepnie w przypadku srub po-
dawana jest dtugos¢, wymiar sruby to ta jej czes¢, ktora
chowa sie w materiale, w ktorym jest montowana.

(Srednica) (Dtugosd)
M8 X 20

O 1x 6 mm

@) 1x 5mm
o 1x 3 mm
1x



Aby zobaczy¢ petny film instruktazowy, nalezy zeskanowa¢ kod QR. ™ ™
1
W celu uzyskania najlepszej jakosci ogladania nalezy obejrzeé film w aplikacji YouTube lub II
na stronie internetowej. .
Po zeskanowaniu kodu QR na kazdym etapie montazu uzyskuje =
sie oddzielne filmy. - .
. n

Zaczynamy!
Zalecamy rozpoczecie montazu od podnosnikéw ktdd. Sg one identyczne, a wszystkie potrzebne

czesci sktadowe znajdujg sie w kartonach z podnosnikami ktéd.

Zalecamy utozenie wszystkich elementéw ztacznych na podkfadce lub podobnym podtozu, aby
utatwi¢ wyszukiwanie srub.

Otworzy¢ pakiet do podnoszenia ktdd i rozpoczac prace.

Podczas montazu nalezy nosi¢ rekawice ochronne,
poniewaz moga wystagpic¢ ostre krawedzie.

Symbol: Montaz

4525-100-4000

15
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w 1 x M8x20
© O 1xMm8

@ 8 x M8
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1
@W 6 x M8x20
M
@ 6 x M8 %_S
s
%

1 x M10x40 gl —

1x

G
o 2 xMex3s
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Zwréci¢ uwage, aby
koniec drazka zapad-
kowego nie przeszedt
przez koniec szyny
podnoszacej, poniewaz
uniemozliwi to zainstalo-
wanie foza ktody. Drazek
zapadkowy jest zwykle
lekko wygiety w kierunku
strony z zebami. Ma to
na celu uzyskanie dopa-
sowania naprezenia do
szyny podnoszgace;j.

5
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% 0 jest jako ostatnia, patrz

strona 39.
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H LOGOSOL

@W 4 x M8x30

g)'] 4xM8

Nalezy pamietac, ze wkrety musza
by¢ wkrecone przez toze klody i szyne
podnoszaca.

N
I 2 X
/4
@W 4 x M6x16

@ 4% M6




1x
1x

)

M 1 x M8x80 2 @b\

™~ =
@ 1xM8
@ 1x M8

&)
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@W 6 x M8x20
@ 4 x M8

[
/o P
0 o
o 2 X
0 )

n

AN 2‘/ 1x

Dobra robota!

Teraz powtdrzy¢ kroki montazowe 1-22, aby zamontowac nastepny podnosnik ktéd.

27
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Dobra robota!

Aby rozpoczg¢ nastepny etap, potrzebne sg czesci z paczek z szyng
prowadzaca traka.

Otworzy¢ paczke z szyng prowadzacy traka.

Symbol: Montaz

4525-010-2000

29



30

H LOGOSOL

4525-010-2000 Wystepuja niewielkie réznice w wymiarach
szyn prowadzacych traka. Aby zapewnic,
ze sanie pilarki bedg przesuwac sie bez
tarcia po potaczeniach, szyny prowadzace
moga wymagac lekkiego przeszlifowania
w naroznikach. Uzy¢ dotaczonego papieru
Sciernego, aby przeszlifowac¢ cztery rogi
szyny prowadzacej ha wyznaczonych po-
wierzchniach, jak pokazano na ilustracji.

nie prowadzacej traka z otworem skierowa-
nym do géry zgodnie z ilustracja. Nakretka
zabezpieczajgca powinna by¢ prawidtowo
utozona w kieszeni nakretki. Wkret nie
powinien by¢ dokrecony, gdy element 0 Nalezy pamietaé, ze
faczacy jest wkladany w koncéwki szyny element taczacy jest dos-
prowadzacej. tarczany do kazdej szyny
prowadzacej traka, co

/ \ \ oznacza, ze po montazu
WO ) :':I ‘@ zawsze pozostanie jeden
\ / W / w nadmiarze.

0 Element taczacy jest zamontowany w szy-

Q

(@W 4 x M8x20

M
@ O 4 x M8




@ 4525-010-2000

EPP  sx M8x0
QG sxwvs / 5 \
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H LOGOSOL

@ 4525-010-2000




Dobra robota!

Czas teraz na montaz san pilarki.

Otworzy¢ paczke z saniami.

@ Symbol: Montaz

4525-001-0010

33
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H LOGOSOL

@ 4525-001-0010

MONTAZ: SANIE DO PILARKI
@W — 6x — M8x30

Montaz listew slizgowych
A. Do zdejmowanych san pilarki.

4—— Kierunek prowadnicy pilarki

T
-
J J

B. Sanie do pilarki wyposazone
w korbe i gorny uktad kierowniczy.

4—— Kierunek prowadnicy pilarki

—
-
—J J

0 Listwy $lizgowe musza
by¢ zamontowane
zgodnie z ilustracjg
B, gdy sanie pilarki sa
wyposazone w korbe i
goérny uktad kierowniczy.



4525-001-0010

Sanie do pilarki moga by¢ doposazone w pozbawiony wibracji naped jednokorbowy oraz sterowanie zatrzymaniem
prowadnicy. Zapewnia to wygodniejszy naped, ktdry oszczedza osprzet thgcy i gwarantuje lepszg doktadnose

wymiarowg przy szerokich cieciach.

Poluzowac¢ dwie nakretki prowadnicy
pilarki i zdja¢ ostong prowadnicy.

Usung¢ pietki pilarki, ale pozostawi¢
wkrety na miejscu.

Zamontowa¢ ponownie ostone
prowadnicy, ale zastgpi¢ nakretki
prowadnicy nakretkami solo.

W potaczeniu z Logo-
sol F3 mozna stosowaé
wytacznie pilarki
fancuchowe z oznako-
waniem CE z dwiema
nakretkami prowadnicy.

Zamontowac nakretki solo w rowku
san. Dociggna¢ pilarke za pomoca
nakretek prowadnicy na spodzie.

Wiozy¢ sanie na szyne prowadzgca
traka prowadnicg w kierunku
tacznika poprzecznego.

Zawsze trzymac pilarke,
gdy znajduje sie na szynie
prowadzgcej.

Nigdy nie zostawiac pilarki

na szynie prowadzacej, gdy
jest uruchomiona.
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ROZSTAWIANIE

min. 0,5 m

Kiedy trak jest umieszczony
bezposrednio na ziemi, musi by¢ ona
na tyle twarda i ptaska, by mogt po niegj
jezdzi¢ zwykly samochdd osobowy.

Przymocowa¢ deske pod kazdym
podnosnikiem ktéd. Deski powinny
mie¢ wymiary co najmniej 28x145
mm, co najmniej 1,5 m diugosci i by¢
dobrej jakosci.

Deski powinny wystawac na co
najmniej 0,5 m z dtugich ndg.

\

Logosol F3 nie moze
przechyla¢ sie w zadnym

kierunku o wigcej niz 5 stopni.

Ryzyko przewrdcenia.
Traka Logosol F3 nie
wolno stosowaé bez
przymocowania nézek do
podtoza lub desek.

Ryzyko zeslizgniecia sie
agregatu tnacego z szyny
prowadzace;j.

Gdy Logosol F3 jest
przykrecany do betonu,
asfaltu lub podobnych
podtozy, pod kazdg nézka
nalezy potozy¢ gumowa
Sciereczke, aby zapobiec
uszkodzeniom traka przez
wibracje.

Przymocowac¢ ktody klinami
lub solidnymi pasami.

Przyktad stotu zatadowczego dla ustawienia
dfugoterminowego. Podajniki stopniowe ze stali sg
dostepne jako akcesoria do Logosol F3.

zafadowczego.

Przyktad tymczasowego stotu



REGULACJA: PODNOSNIK KLODY

®
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Sprawdzi¢, czy podnosnik
ktéd na tyle tatwo porusza
sie w obudowie zapadki,
ze spada pod wtasnym
ciezarem, gdy jest
opuszczany.

Jezeli tak nie jest:

e Poluzowac cztery wkrety
obudowy zapadki.

¢ Poluzowa¢ wkrety miedzy
pozioma szyng prowadzaca
a dolng dtugg noga.

e Pociggng¢ podnosnik kiod
kilka razy w gore i w dét, az

zacznie fatwo sie poruszac.

e Dokreci¢ wkrety.

©

=t

Sprawdzi¢ ustawienie
wysokosci toza ktody.

e Umiesci¢ pilarke z
prowadnicg centralnie nad
tozem ktody.

e Podnies¢ toze ktody do
wyciecia najblizej 2 cali od
spodu prowadnicy.

e Odkrec pierscien
zabezpieczajacy i wyreguluj
za pomocg $ruby na koncu
drazka tgczacego, az
odlegto$¢ do spodniej strony
ostrza wyniesie 52 mm. Jesli
regulacja drgzka tagczacego
nie wystarczy, przesun
tacznik o jeden stopien w
gore lub w dét i ponownie
wyreguluj.

e Zabezpiecz pierscieniem
zabezpieczajacym.

0

Ustawi¢ wskazdwke skali
WySoKOSCi:

e Poluzowac¢ wkret
trzymajgcy wskazowke.
Ustawi¢ wskazéwke na 2
cale w stosunku do skali
wysokosci.

Nasmarowac powierzch-
nie slizgowe szyny
podnoszacej i rowki ogra-
nicznika ktody silikonem
w sprayu (9999-000-5110)
lub Superflo (9999-000-
5115).
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REGULACJA: SZYNA PROWADZACA TRAKA

Sprawdzi¢ prostoliniowos$¢ szyny prowadzacej traka. W tym celu nalezy spojrze¢ wzdtuz szyny prowadzacej, stojac przy
jednym z jej gérnych rogéw — wtedy mozna fatwo zobaczy¢ jej krzywizne. Mozna takze rozciggna¢ linke wzdtuz szyny
prowadzacej. Umiesci¢ monete pod linkg na koncach szyny prowadzacej, aby uzyskac przerwe miedzy linkg a szyna.

Najpierw dokreci¢ dolne pofgczenia srubowe, w
ktorych rozporki szyny prowadzgcej znajduja sie

w plytkach usztywniajgcych dtugiej nogi.

Spojrze¢ wzdtuz szyny prowadzgcej traka i
docisng¢ jg prosto, jednoczesnie dokrecajac

wkrety w goérnych potaczeniach.

REGULACJA: PROWADNICA

Prostoliniowo$¢ mocowania prowadnicy moze
sie rozni¢ w poszczegolnych pilarkach.

Konieczna powinna by¢ tylko jedna regulacja
kazdej prowadnicy, pod warunkiem ze
prowadnica nie zatamuje sie krzywo podczas
pitowania.

W przypadku zaobserwowania, ze podczas
obracania prowadnicy wcigz trzeba jg ponownie
regulowac¢ w tym samym kierunku, moze to
oznaczac¢, ze mocowanie prowadnicy nie jest
proste. Nalezy je wyrownac za pomoca jednej
lub Kilku cienkich podkfadek regulacyjnych
umieszczonych miedzy listwami Slizgowymi a
dolng ptyta san.

Mozna uzy¢ w tym celu cienkiej blachy z
aluminiowej puszki po napoju.



REGULACJA: SANIE DO PILARKI

Wyregulowac sanie do pilarki, aby idealnie dopasowac je do szyny prowadzacej. Regularnie smarowac szyne
prowadzacg traka i listwy $lizgowe sprayem silikonowym.

Scisnag listwy $lizgowe, aby wyregulowaé odstep r
do szyny prowadzacej traka w ptaszczyznie pionowe;. 7

A N
[ ] ] =
00 v & & & v \

Wyregulowac¢ przednie listwy slizgowe do wewnatrz lub na zewnatrz — T
w trzech statych krokach, aby zminimalizowa¢ szczeling od szyny - N

prowadzacej traka w ptaszczyznie poziome;. // N

0 Sanie powinny lekko odstawaé /
w tym kierunku. :

<= /)=
U
- |//=p
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CIECIE: KROK PO KROKU

1.1 Upewnij sig, toze ktody spoczy-
wajg na Dluga noga, a nastepnie
przetocz toze kiody na toza.

1.2 Unieruchomi¢ ktode za pomoca
zaciskow .

1.3 Potgczy¢ zapadke z drgzkiem
zapadkowym.

1.4 Podnies¢ ktodeg, aby odcigé
odpowiedni kawatek. Zwykle gérny
koniec ktody podnosi sie o 1/4" lub
1/2" (jedno lub dwa klikniecia) powy-
zej konca z korzeniami, aby ciecie
przebiegato réwnolegle do rdzenia.

1.5 Przymocowac ktode tak, aby nie
mogta sie obracaé. Nalezy to zrobi¢
przed wszystkimi cieciami.

1.6 Odcig¢ koncowke.
1.7 Wigksze ktody podnosi sie, aby

bedzie krawedziowana (np. 2 1/4",
dziewie¢ kliknie¢, dla deski 2").

2.1 Wykonac ciecie, a nastepnie
obréci¢ ktode o 180 stopni.

grubos¢ bloku, np. 6". Loza stojg na
tej samej wysokosci. Na wiekszych
ktodach ustawia sie toza np. 7 1/4"

1" lub 2" przed wycieciem grubosci
bloku.

2.3 Odcig¢ koncowki i
ewentualnie deski bez krawedzi.

3.1 Obrdéci¢ blok 0 90 stopni. Unie-
ruchomic¢. Ustawi¢ tak, aby odcigé
odpowiednig korncowke. Teraz

ustawiony nieco wyzej niz koniec z
korzeniami.

3.2 Podnies¢ o tyle samo oba toza,
nadal na réznych wysokosciach, i
wycig¢ deski, az z bloku pozostanie
okoto 4" (10 cm). Pamigtac, aby
zawsze dotozy¢ 1/4" na zgdanej

grubosci deski, aby wyréwnag ciecie

pilarka.

wycig¢ jeszcze jedng deske, ktdra nie

2.2 Na matej klodzie teraz ustawia sie

lub 8 1/4", jesli chce sie wycigé deske

goérny koniec powinien by¢ ponownie

4.1 Obrdci¢ blok o 180 stopni i usta-
wi¢ oba toza na tej samej wysokosci.
Jesli na koncu ma by¢ wycieta deska
1" i deska 2", ustawi¢ oba toza na 3
1/4" (2"+1/4"+1").

4.2 Odcig¢ ostatnig koncowke.
Podnies¢ 1 1/4". Wycig¢ deske 1".

4.3 Pozostata teraz deska 2".

5 Ustawi¢ deski nieobrzynane na
wysokiej krawedzi. Przymocowac je i
okrawedziowacd.

Wysoko$¢ t6z klody dopasowaéd
jak zwykle, gdy strona z korg jest
zwrécona do dotu, i ustawi¢ je na
tej samej wysokosci po odwrdceniu
desek, gdy powierzchnia pitowana
znajdzie sie na dole.



CIECIE: WSKAZOWKI

Na poczatku dobrze jest nary-
sowac, co chce sie wycigé na 4
koncach ktody. Rysunek nalezy
wykona¢ grubym markerem

— wowczas linia bedzie
odpowiadac linii ciecia.

Pamietag, ze:

e  toze ktody konca goérnego nalezy ustawi¢ wyzej niz
konca z korzeniami, gdy ktoda lezy na niepifowanej
powierzchni.

e tozanalezy ustawi¢ na tej samej wysokosci, gdy
cieta powierzchnia jest skierowana do dotu.

e Wyréwnac¢ dla rowka pilarki (1 klikniecie na 1/4"), gdy
deska jest wycinana nad prowadnica.

e Nie wyrownywac¢ dla rowka pilarki, gdy deska jest
wycinana pod prowadnica.

e  Ostatnia deska nie moze by¢ ciensza niz 2".

e Upewnic sie, ze nie zostang przeciete zaciski ktody.

Przepitowanie
Czasami Iep|ejl jest pocigé cg’ra r\
ktode na deski bez krawedzi. y 4 N\ ‘

) . . ARRNN
W ten sposéb mozna uzyskac llllllllII/'\\\\\\\\\\\

troche wigeej z kazdej kiody. [ [{{[{{[[{((@ NI}

Jednak kosztem tego jest to, l\“\\\\\\\ /llll"""

ze potrwa to troche dtuzej.
\\\\\vlllll
W przypadku dobrego drewna

stolarskiego dobrze jest

krawedziowac tylko z jednej

strony, zanim drewno bedzie suszone. Ostateczne
krawedziowanie wykonuije sie dopiero wtedy, gdy
wiadomo, do czego bedzie uzywany dany kawatek.
Wszystko to ma na celu jak najlepsze wykorzystanie
drewna.

Podczas ciecia ktody warto najpierw odcig¢ cienki
kawatek, a nastepnie odwrdéci¢ go tak, by ktoda
spoczywata na ptaskiej powierzchni na co najmniej jednym

Z 10z. Zapobiegnie to przemieszczaniu sie ktody miedzy
cieciami, a efektem beda dobre deski o réwnomiernej
grubosci.

Odwrdéci¢ ktode, zblizajac sie do srodka.
Wyliczy¢, na jakiej wysokosci nalezy nastepnie zaczaé
pitowac.

Pamietac, aby skompensowa¢ o 1/4" kazde ciecie pilarka.

Pitowanie cwiartkowe g Eaa
Najtadniejsze drewno uzyskuje é S
sie poprzez pitowanie éwiart- Zz m
kowe. Skutkuje ono optymal- L/
nym kierunkiem wiokien we I\\\&\\\ - é ML'
wszystkich deskach, co jest N g2 0774
duzg zaletg, np. w przypadku ‘q $§ 2 FV
stolarki meblowej. Wadg jest to, ii-;

Ze wymaga czasu, jest trudne

i otrzymuije sie kilka réznych

szerokosci drewna. Pitowania ¢wiartkowego nie nalezy
wykonywac na zbyt matych ktodach.

Zacza¢ od rozciecia ktody na srodku, a nastepnie ustawi¢
potdwki i rozcige je w srodku, aby uzyskac ,Cwiartki”.

Podczas wycinania desek obraca¢ kawatek miedzy
kazdym cieciem. Czasami tatwiej wycina¢ od dotu.
Wowczas mozna utrzymywac te samg wysokosc¢ 16z kiod
przez caly czas.

Czy to wydaje sie trudne?

W firmie LOGOSOL mamy wiele oséb z duzym
doswiadczeniem w pitowaniu. Jesli jako nowy uzytkownik
naszych urzadzen masz pytania, zapraszamy do kontaktu
telefonicznego. Z przyjemnoscia skorzystamy z okazji do
udzielenia porad.
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PRECYZJA

Precyzja elementow traka

Trak wykonany jest z wyttaczanego profilu aluminio-
wego. Wiasciwoscig tego materiatu jest to, ze moze on
wykazywac nieznaczne rozbieznosci pod wzgledem
katéw i ptaskosci. Wziglismy to pod uwage podczas
projektowania, dlatego ewentualne odchylenia nie majg
znaczenia dla dziatania traka.

Jednym z miejsc, w ktérych najmniejsze odchylenie jest
wyraznie widoczne, sa tgczenia szyny prowadzacej traka.
Okazato sig, ze bardzo trudno jest wykona¢ tak szerokie
ciecie pod dokfadnym kagtem. Tarcza tngca nie jest po
prostu doktadniejsza niz +/- kilka dziesigtych stopnia, co
powoduje widoczne odchylenia. Jednak te odchylenia
nie majg znaczenia, pod warunkiem ze nie Scisnie sie
szczeliny. Nie nalezy taczy€ czesci szyny prowadzacej na
site. Okucie taczenia mocuje sekcje szyny prowadzacej
wzgledem siebie i steruje nimi.

Chcemy w traku uzyska¢ jak najdoktadniejsze dopaso-
wanie do listew Slizgowych podnosnikéw kidd. Plastik
jest miekki i trudny w obrébce. Moze to powodowad, ze
podnosniki ktbd beda ciezko sie poruszac. W takim przy-
padku nalezy wzig¢ drobny papier Scierny i wypolerowac
plastik do momentu, gdy podnosniki do ktdd beda
chodzi¢ fatwo. Czesto jednak plastik zuzywa sie po

kilku dniach uzytkowania. (Przed szlifowaniem nalezy
przeczytac rozdziat dotyczacy regulaciji podnosnikow ktéd

na str. 37).

Wymagania dotyczace precyzji ciecia
Wierzymy, ze dzieki trakowi fancuchowemu mozna
osiagnac tak dobre wyniki, a nawet lepsze, jak w przypad-
ku innych metod ciecia na matg skale. Nie da sie zliczy¢
klientéw, ktorzy twierdzg, ze nigdy nie mieli tak dobrego
drewna jak to, ktore sami pitowali. Oczywiscie spotykamy
sie rowniez z klientami, ktdrzy chcieliby poprawi¢ precyzje.
Obecnie wiemy juz, ze réznice w wynikach cigcia majg
wiele przyczyn. Ogromne znaczenie ma Surowiec.
Pitowanie dobrego drewna z krétkich, mocnych kiod

jest znacznie tatwiejsze niz uzyskanie wysokiej precyzji w
przypadku dtugiego i stabego drewna. Problemy mogg
by¢ spowodowane rowniez naprezeniami wynikajgcymi

z przechowywania lub miejsca wzrostu drzew. Niektére

gatunki drzew sprawiajg wigksze trudnosci niz inne itp.
Rozne sg takze wymagania dotyczace precyzji. Wynik,
ktory jest wiecej niz zadowalajgcy dla tych, ktérzy tng
drewno na rustykalne pomosty nadmorskie, moze nie by¢
wystarczajgcy dla tych, ktérzy thg drewno bezposrednio
wykorzystywane do budowy bez uprzedniego heblowania.

Jesli sg Panstwo wiascicielami traka i po przeprowadzeniu
poszczegodlinych czynnosci regulacyjnych, sprawdzeniu
osprzetu thgcego i uwzglednieniu wptywu naprezen w
drewnie nadal nie osiggneli Panstwo oczekiwanego efektu
ciecia, prosimy o skontaktowanie sie z firmg LOGOSOL.



OSPRZET TNACY

tancuch LOGOSOL do cigcia wzdtuznego zapewnia
szybkie pitowanie wzdtuzne z cienkim cieciem. Jednak
jest bardziej wrazliwy niz zwykte fancuchy. Utrzymujac
osprzet thgcy w dobrym stanie, uzyskuje sie odpowiednie
wymiary drewna, ciecie przebiega szybciej, a osprzet ma
dtuzszg trwatosc.

Ostrzy¢ tancuch, zanim stepieje

Kiedy ostros¢ tancucha zaczyna stabnag¢, daje sie to
zauwazyc¢ przez spadek predkosci ciecia, nagrzewanie sie
prowadnicy i trudniejsze podawanie do przodu. Natych-
miast nalezy przesta¢ pitowac! Wiasciwie wtedy jest juz
za pozno na ostrzenie. Ciecie tepym tancuchem naraza
osprzet tngcy na duze obcigzenia. Dlatego tancuch nalezy
ostrzy¢, zanim stepieje!

Unikaé¢ zerwania tancucha

Zbyt diugie ciecie tepym farncuchem moze spowodowac
jego zerwanie. Wowczas tancuch peka pod zgbem
tngcym i widac, ze materiat jest tam zuzyty.

Jesli natomiast zerwie sie ogniwo napedowe, moze to
by¢ spowodowane niedopasowaniem tancucha i napedu.
Najlepiej jest naprzemiennie uzywac 5 tancuchéw na jed-
nym kole tancuchowym. Gdy fancuchy sie zuzyja, nalezy
zmieni¢ caly zestaw. Zupetnie nowy tancuch na zuzytym
napedzie moze spasc¢ juz w ciggu pierwszych kilku minut.

Niewtasciwe jest eksploatowanie zaréwno standardowego
tancucha do ciecia poprzecznego 1,6 mm, jak i fancucha
do cigcia wzdtuznego 1,3 mm na tym samym napedzie.

Prowadnica moze pracowac krzywo

Jesli tancuch zostat uszkodzony z jednej strony lub nierow-
nomiernie naostrzony, moze nieprawidtowo sie poruszac.
Prowadnica jest naciskana w gore lub w dét, ,,rozchodzac
sie”, gdy wychodzi z ktody. kancuch zuzywa sie wtedy
bardziej na jednym z wysiegnikdw prowadnicy, a jesli
bedzie kontynuowane pitowanie, prowadnica zuzyje sie
ukosnie. Zatem nawet w przypadku wymiany fancucha
nierdbwno zuzyta prowadnica moze nieprawidtowo sterowac
tancuchem, a ponadto nowy fancuch moze takze zuzywacé
sie nierowno.

Nierowno zuzytg prowadnice mozna naprawic. Spitowac
wysiegniki prowadnicy na tej samej wysokosci, np. pil-
nikiem krawedziowym (nr kat.: 9999-000-0450) lub
elektryczng szlifierkg do prowadnic LOGOSOL (7804-000-

0005).

Innym, czestszym powodem, dla ktérego prowad-

nica $cigga w bok, jest to, ze wskutek zuzycia ogniwo
napedowe wchodzi w rowek prowadnicy, a tancuch
traci wsparcie jej wysiegnikow. Widac¢ to na tancuchu po
zuzyciu koncédwki ogniwa napedowego.

Najlepszy olej fancuchowy

Aby olej fancuchowy dziatat dobrze, powinien by¢ twardy
i widknisty. Olej powinien sig ciggng¢ dtugimi nitkami,
jesli umiesci sie krople miedzy kciukiem a palcem
wskazujgcym, a nastepnie rozsunie palce. Polecamy ole;
tancuchowy do traka LOGOSOL o ponizszych numerach
katalogowych:

1 litr, nr kat.: 0718-000-1001
10 litréw, nr kat.: 0718-000-1010

Instrukcja obstugi osprzetu thgcego

LOGOSOL posiada wtasng publikacje, ktorg aktualizujemy
zgodnie z najnowszg specyfikacjg techniczng nowosci
produktowych. Nosi ona tytut: ,Instrukcja obstugi osprzetu
tngcego” i jest dostepna do bezptatnego pobrania z nas-
zej strony internetowej. Mozna jg takze zamowi¢ w formie
drukowanej.
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DIAGNOSTYKA USTEREK

Przyczyna nieprawidiowych wymiaréw
podczas ciecia za pomoca Logosol F3

A. Trak jest nieprawidiowo wyregulowany lub
nieprawidtowo ustawiony.

B. Osprzet tnacy nie dziata prawidiowo.
C. Naprezenia w drewnie.

A. Sprawdzenie traka

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie cztery nogi traka sg stabilne i
czy stopki nie zapadaja sie, gdy trak jest obcigzony ciezka
ktoda.

2. Mierzac w toza ktody, sprawdzi¢, czy trak nie jest
przekrzywiony. Sprawdzi¢ zarébwno obcigzony, jak i
nieobcigzony trak.

3. Za pomoca katownika bardzo doktadnie sprawdzic,
czy szyna prowadzgca pilarki przylega do dtugich ndg

pod katem doktadnie 90°. Nawet niewielkie odchylenia
powodujg btedy w pitowaniu.

4. Ustawi¢ odlegtos¢ migdzy tozem kiody a prowadnicg
tak, aby odlegto$¢ miedzy prowadnicg a obydwoma
tozami ktody byta doktadnie taka sama, a prowadnica i
toze ktody lezaty catkowicie rownolegle.

5. Sprawdzi¢, czy szyna prowadzgca pilarki jest
catkowicie prosta, patrzac wzdtuz szyny lub napinajgc
linke nad szyng i uzywajac gwozdzi lub podobnych
przedmiotow jako elementow dystansowych miedzy
Szyng prowadzacy traka a linka.

Jesli do szyny prowadzacej sg uzywane nogi podporowe,
bardzo wazne jest, aby staty one na sztywnej podstawie,
np. wbitym w ziemie palu.

Nawet fabrycznie nowe prowadnice moga by¢ lekko
wygiete. Jest to wykrywane, jesli rownolegtos¢ wzgledem
toza ktody zmienia sie podczas obracania prowadnicy.
Zakrzywiong prowadnice najtatwiej wyprostowac,
naciskajac ja w gore lub w dét, gdy pilarka znajduje sie na
traku (s. 40).

6. Sprawdzi¢, czy prowadnica nie przechyla sie w gore
lub w dét wzgledem kierunku ciecia, umieszczajgc

prostg poprzeczke o dtugosci ok. 1,5 m na prowadnicy
(bez tancucha tngcego). Nastepnie zmierzy¢ ponad
poprzeczka. Musi ona znajdowac sie rownolegle do szyny

prowadzacej. Jesli poprzeczka przechyli sie o wiecej

niz 5 mm do przodu lub do tytu, moze to niekorzystnie
wplyng¢ na pitowanie. Problem przechylania prowadnicy
w stosunku do kierunku pitowania wystepuje zwykle tylko
wtedy, gdy uzywane sg pilarki tancuchowe innych marek
niz Stihl. Rozwigzaniem jest utozenie podktadek miedzy
ptyta a listwa san.

7. Ustawienie traka mozna sprawdzi¢, uktadajac szerokg
deske o maksymalnej dtugosci na tozach ktody do
krawedziowania. Najpierw odcig¢ poprzeczke 1/4" z
jednej strony deski. Nastepnie obroci¢ deske, ustawi¢ oba
toza ktody na tej samej wysokosci i odcig¢ 1/4". Doktadnie
zmierzy¢ szerokos¢ deski. Jesli deska nie jest tak samo
szeroka na cafej dtugosci, przyczyng jest niedoktadne
ustawienie 16z ktody lub to, ze szyna prowadzaca traka nie
jest prosta.

B. Kontrola osprzetu thgcego

Prowadnica nie moze cia¢ ukosnie w gore lub w doét
podczas pitowania. Btedy osprzetu tngcego najwyrazniej
wida¢, gdy prowadnica wychodzi z ktody. Jesli
prowadnica nie ,wyptywa” z ktody, ale zamiast tego
napreza sie w gore lub w dét, pojawiajg sie problemy.
Moze to oznaczac¢ usterke prowadnicy lub tancucha.

Przyczyny usterek osprzetu thacego:
1. Czestg przyczyng problemow podczas pitowania jest
ciecie nieostrym tancuchem.

2. kancuch moze by¢ uszkodzony z jednej strony, na
przyktad przez metalowe przedmioty w drewnie. kancuch
wowczas nadal tnie, ale ciggnie w goére lub w dot.

3. kancuch jest niepoprawnie spitowany. Zeby tngce z
jednej strony moga by¢ mniej spitowane niz z drugiej.
Nalezy stara¢ sie zachowac jak najbardziej podobng
pozycije robocza podczas szlifowania prawej i lewej strony
tancucha — pozwoli to uzyska¢ rownomierniejszy rezultat.
Uszkodzenia pojedynczych zebdw tnacych lub catkowity
brak niektérych zebdw, np. po przecieciu gwozdzi, zwykle
nie wplywajg zauwazalnie na dziatanie tancucha.

4. Gdy precyzja spada po okresie bezproblemowego
ciecia, prawie zawsze przyczyng jest zuzycie prowadnicy.

5. Jesli pojawi sie gruby wzor fali, nalezy zapozna¢ sie z
instrukcja obstugi osprzetu thgcego. Jest ona dostepna
do pobrania za darmo na naszej stronie internetowe;.



Jesli prowadnica jest zamocowana krzywo

Istnieja pilarki tancuchowe, w ktérych mocowanie
prowadnicy nie jest ptaskie, przez co prowadnica jest
»przekrecona”. Wyczysci¢ mocowanie prowadnicy.
Umiesci¢ pret o dugosci ok. 1 m w poprzek prowadnicy
(bez tancucha) i sprawdzi¢ utozenie wzgledem szyny
prowadzacej pilarki. Jesli prowadnica jest przekrecona,
umiesci¢ podktadki miedzy ptytg san a listwami
slizgowymi, az pret nad prowadnicg i szyna prowadzaca
pilarki bedg utozone réwnolegle. Naprezenia w drewnie
moga czasami powodowac podobne objawy jak usterka
osprzetu tngcego.

C. Naprezenia w drewnie

Trak moze pitowac tylko prosto. Uginanie sie drewna
podczas ciecia powoduje utrate precyzji. Naprezenia
mogg czasami powodowac duze réznice w wymiarach.
Drzewa lisciaste czesto majg wigksze naprezenia

niz drzewa iglaste. Ale nawet w drzewach iglastych
naprezenia mogg by¢ uciazliwe. Na przyktad duze
naprezenia mogg wystepowac w drzewach rosngcych
na mocno nachylonym terenie. W takich wypadkach cata
partia bywa trudna do pitowania.

Naprezenia mogg réwniez wystgpi¢ podczas
przechowywania drewna. Jesli kora i warstwa wierzchnia
zaczng wysychac, cata powierzchnia sie kurczy. Dlatego
ktoda podczas odcinania jednej strony czesto lekko sie
wygina.

tatwo wykry¢ naprezenia w drewnie, ktore powodujg
btedy wymiarowe. Za kazdym pociggnieciem pity z
powrotem mozna odczytac, co dzieje sie z klodg. Dopoki
prowadnica znajduje sie blisko $wiezo Scietej powierzchni,
ktoda nie wygina sig, ale gdy miedzy prowadnicg a
pitowang powierzchnig tworzg sie szczeliny lub gdy
prowadnica jest wyciskana do géry podczas wyciggania
pilarki, nalezy zdecydowac, w jaki sposéb wykonac
nastepne ciecie, aby zmniejszy¢ skutki naprezen.

Blok czesto ma tendencje do wyginania sie w dét na
koncach podczas pitowania go od gory. Zwtaszcza jesli
drewno jest speczniate od strony korzeni, ciezar konca
ktody ciggnie blok w ddt. Dlatego zwykle najlepiej jest
odwrdci¢ blok po minieciu rdzenia i pocig¢ reszte ktody od
drugiej strony.

Chcac mimo wszystko pitowac ktody o duzych
naprezeniach, lepiej uzywac pilarki fancuchowej i
przystawki Timberjig (4900-000-1000) do pociecia
bloku. Podczas ciecia wzoruje sie ona na wczesniejszej
powierzchni pitowania, a tym samym pozwala uzyskac
lepszg precyzje, jesli blok sie wygina.

Kilka wskazéwek pozwalajacych
unikna¢ skutkéw naprezen w drewnie

1. Cig¢ drewno z naprezeniami na jak najkrotsze kawatki.
Przy zmniejszeniu dtugosci drewna do okoto 2,5 m
precyzja pity bedzie wysoka, nawet jesli w drewnie
wystepuja duze naprezenia.

2. Obrabia¢ ktode sukcesywnie ze wszystkich stron.

3. Aby uzyska¢ idealny wymiar ostatniej deski, mozna
podczas ostatniego ciecia uzy¢ jako podktadki Swiezo
pitowanego bloku. Innym sposobem jest skorzystanie ze
specjalnych akcesoriéw do traka stuzgcych do podparcia
koncoéw bloku. Jesli duza czes¢ cietego drewna ma
ponad 3,5 m, najlepszym rozwigzaniem jest przedtuzenie
traka 0 1 lub 2 m za pomocg dodatkowego podnosnika
ktod.
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SUSZENIE DREWNA

Po pocieciu drewno nalezy wysuszy¢. Jesli nie zostanie to
zrobione poprawnie, istnieje ryzyko uszkodzenia go przez

grzyby.

Najlepszym sezonem na suszenie na zewnatrz jest
wiosna. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest bardzo niska,
dzieki czemu drewno wysycha w ciagu kilku tygodni.

Przycia¢ podktad o tej samej szerokosci, jakiej ma by¢
stos, najlepiej kilka mocnych kawatkéw, np. 5"5, aby
unies¢ drewno z podtoza, ktére powinno by¢ suche,
ptaskie i pozbawione roslin. Roztozy¢ podktady w
odstepach nie wiekszych niz 1 m i doktadnie je wywazyc,
tak aby lezaty ptasko.

Pocig¢ sciotke, czyli rownomiernie grube, suche listewki
1x1" lub 1x2" o tej samej diugosci co podktady (materiat
do nich mozna uzyskac, wykonujgc dodatkowe ciecie
podczas krawedziowania desek).

Potozy¢ pierwszg warstwe desek na podktadzie. Deski
powinny by¢ tej samej grubosci i nalezy je roztozy¢

co kilka centymetrow. Nastepnie umiesci¢ scidtke na
Srodku kazdego podktadu przed utozeniem nastepnej
warstwy. Wazne jest, aby listewki scidtkowe znajdowaty
sie doktadnie nad soba, gdy stos bedzie rosng¢ na
wysoko$c¢, co pozwoli unikng¢ wyginania desek.

Im wyzszy bedzie stos, tym wigkszy nacisk jest wywierany
na deski. Na samej gérze mozna umiesci¢ zadaszenie

Firma LOGOSOL oferuje
rowniez elektryczne suszarnie
do drewna stuzgce do
przygotowania gtadkiego
drewna stolarskiego.

wykonane np. z tworzywa sztucznego, blachy lub
masonitu, aby chroni¢ drewno przed deszczem, ale boki
stosu nalezy pozostawi¢ otwarte. Potozy¢ obcigzenie na
zadaszeniu, aby docisng¢ takze goérng warstwe.

Jesli drewno ma by¢ uzywane do drobniejszej stolarki,
nalezy je przechowywa¢ w ogrzewanym pomieszczeniu
przez kolejne 3-4 tygodnie (dtuzej w przypadku wigkszych
wymiaréw) lub wysuszy¢ w suszarce do drewna, aby
uzyska¢ doskonate rezultaty.

Niektore konstrukcje mozna zbudowac z niewysuszonego
drewna, ale wtedy trzeba wzig¢ pod uwage, ze skurczy
sie ono 0 okoto 5% na szerokosci i wysokosci. Drewno
kurczy sie rowniez o okoto 0,3% na dtugosci, ale

zwykle mozna to zignorowac. Aby unikna¢ uszkodzen
spowodowanych gniciem, nie nalezy uzywac¢ surowego
drewna do budowy w miejscach z utrudniong cyrkulacjg
powietrza. Jeszcze jedna wskazéwka: nie nalezy whijac¢
dwadch gwozdzi obok siebie, gdyz wéwczas deska
najprawdopodobniej po wyschnieciu peknie posrodku.
Nalezy wbi¢ jeden gwdézdz, odczekac, az drewno
wyschnie, a nastepnie wbi¢ drugi.

Przyktadem, kiedy nalezy budowac z surowego drewna,
s konstrukcje wiencowe. Wowczas zalete stanowi to, ze
Sciana jest ciezka, a ktody pozostajg plastyczne, poniewaz
trzeba je wcisng¢ w siebie.




AKCESORIA

Logosol F3 posiada roznorodne akcesoria, ktore utatwiajg prace z trakiem. Aktualne akcesoria wraz z cenami mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowe;.

Przedtuzenia

Logosol F3 sktada sie z sekcji mierzacych po 1 m. W razie potrzeby mozna go tatwo rozbudowac¢ na dowolng dtugosé
za pomocg szyn prowadzacych traka i podnosnikow do ktéd.

0,5m 0,5m

—> — 2 x przedtuzenie 0,5 m

Dwie sekcje szyny prowadzacej
po 0,5 metra dajg diugos¢ ciecia
5m.

4525-555-0001

Tm
“— Przediuzenie 1,0 m

1-metrowe przedtuzenie z
dodatkowym podnosnikiem
do kit6d daje dtugosc ciecia 5
metrow.

—1

4535-555-0001

2 m

Przedtuzenie 2,0 m

—< 2-metrowe przedtuzenie z
dodatkowym podnosnikiem
do ki6d daje dtugosc ciecia 6

metrow.
4535-555-0003

—1

Chwytak do obrébki brytowej

Naprawde fajny dodatek! Do obrébki stupdw
z 16 stron. Zaréwno prostych, jak i stozkowych.

9999-000-1100



C€

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie z dyrektywa 2006/42/WE, zatacznik 2A

Logosol AB
Arkivvagen 6
871 53 Harndsand, Sverige

niniejszym os$wiadcza, ze

przeno$ny trak taSmowy: LOGOSOL F3

jest wyprodukowany zgodnie z:
dyrektywg maszynowa 2006/42/WE, dyrektywa
EMC 2014/30/UE

oraz jest wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi normami
zharmonizowanymi:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018,

EN 50370-1:2005, EN 50370-2:20083.

Dostarczony trak tasmowy odpowiada temu, ktory zostat
zbadany w zwigzku z udzieleniem swiadectwa WE urzgdzenia.
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