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INSTRUKCJA OBSLUGI

TEUMACZENIE ORYGINALNEGO PODRECZNIKA UZYTKOWNIKA
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MANUAL CRANK
LEVELING

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia do ciecia nalezy doktadnie przeczytac
niniejszg instrukcije i zrozumieC jej tresc.

Ninigjsza instrukcja zawiera wazne informacije dotyczace bezpieczenstwa.
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OSTRZEZENIE! Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowad powazne obrazenia
ciata albo smier¢ operatora lub innych osdb.
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SRUBY/NAKRETKI

Definicja elementéw ztgcznych na kolejnych stronach.

Sruba pasowana
Sruba krzyzakowa
Sruba z wycieciami
Sruba blokujaca
Nakretka szesciokatna

Nakretka kotierzowa
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DODATKOWE SYMBOLE

Do opisu konstrukcji szczegotow, oprocz
powyzszych ilustracji, stosuje sie nastepujace

symbole.
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Niska  Kotnierz Blokada Wpuszczana Kotpak
zabkowany

Gdy ten symbol pojawi sie
podczas prac montazowych,
czesci musza zostad
nasmarowane przed montazem.
Nasmarowac odpowiednie czesci
smarem uniwersalnym.
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Ten symbol pokazuje kierunek
przecierania i pojawia sie
podczas montazu.
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Sruba imbusowa

Sruba imbusowa
(czesciowo gwintowana)

Sruba szesciokatna

Sruba szesciokatna
(czesciowo gwintowana)

Sruba kotnierzowa

Sruba kotnierzowa
(czesciowo gwintowana)

Wkret do podktaddw
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WYMIARY/DLUGOSC

Wymiary elementdéw ztacznych sg podawane
jako wymiar srednicy (M) ISO 68-1. Nastepnie
w przypadku srub podawana jest dtugosg,
wymiar sruby to ta jej czesé, ktdéra chowa

sie w materiale, w ktérym jest montowana.

(Srednica) (Dtugosd)

M8 X 20

Ten symbol pokazuje zalecany
punkt podnoszenia ciezkich
przedmiotdw.

Dokreci¢ potgczenie reka.



MONTAZ
UCHWYTU

Smart Set

Tych krokéw (6-8) nie nalezy wykonywac, jesli
maszyna ma by¢ wyposazona w Smart Set,
patrz instrukcja obstugi Smart Set.

Wsunac¢ uchwyt w noge san gtowicy tnace;.

Zamocowac uchwyt za pomoca
wstepnie zamontowanych krotkich
Srub mocujgcych.
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M8x16

Zamocowac uchwyt za pomoca
dtugich srub mocujgcych. Nalezy
pamietac, ze nakretki wewnetrzne
muszg byc¢ ustawione tak, aby
tepek imbusowy Sruby zrownat sie
z zewnetrzng powierzchnig nogi.

Do tej czynnosci montazowej nalezy
uzy¢ wstepnie zamontowanych srub.
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REGULACJA KORBY

Aby skala na korbie gtowicy tngcej dziatata prawidtowo,
musi ona zostac skalibrowana. W tym celu nalezy opusci¢
gtowice thacag do najnizszego potozenia, a nastepnie
poluzowac ptytke regulacyjng korby. Teraz nalezy podnies¢
gtowice tnaca, az wskaznik w rurze korby znajdzie sie

w jednej linii z numerem na skali korby. Nie ma znaczenia
jaki to numer — wazne, aby byt ustawiony w jednej linii ze
wskaznikiem. Nastepnie nalezy dokreci¢ sruby. Zakonczy¢
regulacje poprzez dokrecenie srub regulacyjnych
taricuchdw, az gtowica tnaca oprze sie na ogranicznikach
w nogach san gtowicy. Nalezy zachowac ostroznosc
podczas regulacji, aby ustawi¢ takg samag odlegtos¢ po
obu stronach oraz aby brzeszczot byt ustawiony réwnolegle
do torowiska.
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DZIALANIE KORBY
Korba stuzgca do podnoszenia i opuszczania gtowicy “

tngcej jest wyposazona w sprezyne. Aby zwolnicé
mechanizm blokujacy podczas podnoszenia
i opuszczania gtowicy, nalezy wcisng¢ korbe !

w Kkierunku maszyny.
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360° =1 inch
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Mechanizm blokujgcy korbe jest podzielony na osiem krokdw na jeden obrdét. Kazdy krok powoduje
przesuniecie gtowicy tnacej o 1/8” (0,3 cm), a jeden pemny obrdt to 17 (2,5 cm). Jako akcesorium dostepna
jest tarcza z podziatem na 16 krokow.
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Na rurze korby jest otwadr, w ktérym widac liczby na skali. Skala sktada sie z 8 krokéw, z ktdrych kazdy
to ruch glowicy o 1/8” (0,3 cm). WSKAZOWKA: Gdy ciecie deski ma przechodzié powyzej brzeszczotu,
nalezy uwzgledni¢ kompensacje rzazu, tzn. 1/8” (0,3 cm). Nigdy nie trzeba uwzglednia¢ kompensaciji rzazu
dla drewna ponizej brzeszczotu. Ma ono ten sam wymiar, co pokazany na skali bezwzglednej na przedniej
nodze san.

Sposob uzywania skali na korbie podczas regulacji gtebokosci ciecia

Przyktad 1: Jesli deska jest cieta do grubosci 1”7 (2,5 cm), a skala korby wskazuje cyfre ,3”, nalezy

w pierwszej kolejnosci obréci¢ korbe o petny obrdt i zatrzymad ja na cyfrze ,3”. Nastepnie nalezy obrdcic
korbe o jeden skok (1/8” = 0,3 cm) do cyfry ,4”.

Przykfad 2: Aby wycia¢ deske o grubosci 2” (5 cm), zaczynajac od cyfry ,3” na skali, obroci¢ korbe
o dwa obroty i zatrzymac na cyfrze ,2”.

Przykfad 3: Aby wyciac¢ deske o grubosci 3/4” (1,9 cm), zaczynajac od cyfry ,3” na skali, opusci¢ gtowice
0 6/8 + jeden krok w celu kompensaciji rzazu i zatrzymac na cyfrze ,2”.
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