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LOGOSOL CH3

Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du
anvander utrustningen.

Denna bruksanvisning innehaller viktiga sakerhetsinstruktioner.

VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador
eller dodsfall for operatéren eller andra.
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H LOGOSOL

TACK FOR ATT DU VALDE EN LOGOSOL-MASKIN!

Vi ar glada att du visar oss fortroende genom att képa denna maskin och vi kommer att
gora vart yttersta for att uppfylla dina férvantningar.

LOGOSOL har tillverkat traforadlingsutrustning sedan 1989 och sedan dess levererat ca
100.000 maskiner till ndjda kunder runt om i varlden.

Vi ar mana om saval din sakerhet som att du nar ett sa bra resultat med maskinen som
mojligt. Vi rekommenderar darfor att du tar dig tid att ldsa denna bruksanvisning i lugn och
ro innan du bérjar anvanda maskinen. Tank pa att sjalva maskinen bara ar en del av vardet pa
produkten. Ett stort varde ligger aven i de kunskaper vi delar med oss av i bruksanvisningen.
Det vore synd om detta inte togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket néje med din nya maskin.

?DMGA-OL’T ‘%C)“{‘;‘“

Bengt-Olov Bystrom
Grundare,
Logosol i Harndsand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.

Vi maste darfor forbehdlla oss ratten att andra

konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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H LOGOSOL

ALLMANT

Denna bruksanvisning, instruktioner for tillbehor ska
anses som ingaende delar av maskinen och ska alltid
forvaras tillsammans med maskinen. De ska ocksa
folja med vid en eventuell forsaljning.

Ansvar for att maskinen blir ratt driftsatt, och
anvands pa ett sakert satt ligger hos den som
anvander den.

MASKINBESKRIVNING

CH3 ar en panelhyvel som i ett moment bearbetar
ett arbetsstycke pa tre sidor.

Maskinen ar innesluten i ett stabilt och hallfast
chassi tillverkat av 4 mm stalplat. Hyvelbordet ar
av laserskuren plat, sliden for rorliga kuttern ar
bearbetad av maskinstal.

Arbetsstycket matas, liggande pa hyvelbordet,
genom maskinen av 3 matarvalsar samt

en utmatningsvals. Valsarna drivs via en
kedjetransmission med separat motor. Arbetsstycket
styrs i sidled med stallbara anhall.

Bearbetningen sker med en dverkutter som ar
upphangd i bada andar, samt tva sidokuttrar, som ar
lagrade i hyvelbordet.

Kuttrarna och matarvalsarna ar tackta av en
uppfallbar skyddslucka med foénster. Skyddsluckan
ar forsedd med en sakerhetsbrytare. Brytaren ar
ocksa kopplad till ett inmatningsskydd som sitter pa
inmatningssidan. Till var och en av de tre kuttrarna
finns en 100 mm anslutning fér spansug.



INGAENDE DELAR

LOGOSOL CH3

©@EOPLEO®EB

Chassi
Hyvelbord

Rorlig sidokutter
Matningsmotor
Horisontalkutter
Sidokutter

Bordsforlangning

Ellada

Kontrollbox

1132

743

Kortsida:

LOGOSOL CH3 HYVEL

Bottenvy:
2 6
{
3 5
00003 Frontvy:
#8000




H LOGOSOL

SAKERHETSINSTRUKTIONER

SYMBOLFORKLARING

VARNING! Denna symbol innebar att man
& ska vara extra uppmarksam och foljs alltid av
en information om vilken risken &r.

UPPMANING. Efter denna symbol foljer

en uppmaning. Var extra uppmarksam dar
denna symbol férekommer i manualens text.

For din egen och andras sakerhet, anvand
inte maskinen utan att forst ldsa igenom och

forsta hela innehallet i denna bruksanvisning.

VARNING! Skarande verktyg: Ovarsam
anvandning av maskinen kan leda till
livshotande personskador. Hyvelstal ar
extremt vassa och farliga.

Risk for skarskador vid hantering av hyvelstal.

Hyvelstal och motordelar kan vara heta efter
sagningen. Anvand alltid skyddshandskar
(klass 1) nar du arbetar med hyveln eller
hanterar hyvelstal.

HYVELNS SAKERHETSUTRUSTNING

& VARNING! Anvand aldrig maskinen med
defekt sakerhetsutrustning.

Sakerhetsutrustningen ska kontrolleras och
underhallas.

Har forklaras vilka sékerhetsdetaljerna pa hyveln ér,
samt deras funktion.

Skydd pa hyveln lucka.

Hyvelns lock &r forsett med sékerhetsbrytare.
Maskinen gar inte att anvdnda utan att dessa skydd
ar stangda.

Anvand alltid godkdnda horselskydd nar du
arbetar med maskinen. Horseln kan skadas
efter bara en kort stund i hogfrekvent buller.
Anvand alltid tatslutande skyddsglaségon
nar du arbetar med maskinen

Bar alltid godkanda skyddsskor med
@ sagskydd, stalhatta och halkfri sula nér du

arbetar med maskinen.

) Bar alltid hellanga skyddsbyxor nar du
arbetar med maskinen eller hanterar
hyvelstal. Bar aldrig 16st sittande kladsel,
halsdukar, halsband etc som kan fastna i

maskinen under arbetet. Satt upp langt har
innan arbete med maskinen.

OPERATOR

& VARNING! Vid all anvandning av maskinen ska
godkand personlig skyddsutrustning anvandas.

Anvand aldrig maskinen om du ar trott, om du
har druckit alkohol eller om du tar mediciner
som kan paverka din syn, ditt omddme eller din
kroppskontroll.



LOGOSOL CH3 HYVEL

SAKERHETSINSTRUKTIONER

ANVANDNING
A VARNING! Skdrande verktyg: Hyveln kan

orsaka allvarlig kroppskada vi felaktigt
handhavande

& VARNING! Skdrande verktyg: Stick aldrig in

hander eller verktyg i maskinen under drift.
VARNING! Klamrisk: Sta aldrig i bradans
forlangning. Bradan kan slungas tillbaka ut ur
maskinen. Aven flisor, kvistar samt stalbitar kan
slungas ut med stor hastighet.

VARNING! Modifiera aldrig denna maskin

sa att den inte langre Gverensstammer

med originalutférandet. Vid pabyggnad av
extrautrustning, anvand endast produkter som
tillverkats av LOGOSOL eller som uttryckligen
av LOGOSOL har godkants fér andamalet.

AN

VARNING! Risk for aterkast. Sta aldrig i
bradans férlangning. Risk att bradan slungas
tillbaka ut ur maskinen. Aven kvistar, flisor samt
stalbitar kan slungas ut med stor hastighet.

Sta alltid vid sidan av arbetsbordet under
arbete.

Amnet som matas in i maskinen maste ha en
langd av minst 600 mm for att undvika att
amnet vrider sig mellan matarvalsarna och
fastnar i maskinen.

Se till att maskinen ar ratt monterad enligt
monteringsinstruktionerna och ar ratt
underhallen enligt underhaéllsinstruktionerna i
denna bruksanvisning.

0

Arbeta aldrig ensam. Se alltid till att det finns
nagon vuxen person inom horavstand ifall du
behover pakalla hjalp.
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FORE VARJE ANVANDNING:

Kontrollera att:

e operatoren bar forskriven personlig skydds-
utrustning

o foreskrivet underhall &r utfort

e maskinen star stadigt uppstalld och har stod
under hela dess langd

e allting pa hyveln sitter fast och ar
funktionsdugligt

e all sakerhetsutrustning pa maskinen ar pa plats
och fungerar

Innan maskinen startas:

e Se till att inga personer utom operatéren be-
finner sig inom sakerhetsavstandet.

e Kontrollera att alla kuttrar kan snurra fritt, samt
att inga verktyg eller 16sa delar finns kvar i
maskinen.

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
kutterkilar, kuttrar, stal, skyddskapor, in- och
utmatningsbord etc. ar ordentligt fastdragna.

e Kontrollera att matningen gar at ratt hall: sett
fran maskinens framsida ska matningen rotera
moturs. Om matningen gar at fel hall, vander du
riktningen genom att fasvanda stiften i kontak-
ten med en platt mejsel.

e Kontrollera att locket ar ordentligt stangt, att
alla spanstosar ar monterade och spanflakten
paslagen.
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SPANHANTERING

Logosol CH3 ska anslutas till en spanflakt med

en kapacitet pa minst 2500 m3/h. Tank pa att du
maste ha ett luftutslapp i din spanbehallare (t.ex.

ett fint nat eller filter om du har spanuppsamlingen
inomhus). Dalig sugférmaga beror ofta pa for daligt
luftflode ut ur spanbehallaren. Om du haller till i en
uppvarmd lokal, téank pa att flakten snabbt kyler ut
ett rum om du inte leder tillbaka luften.

Hansyn maste tas till brandrisken och dammemission
(utslapp) i samband med spanuppsamling.

/\ Brandrisk och dammemission i samband
med spanhantering.

© Kontakta lokala myndigheter fér radgivning ang.
bestammelser pa din ort.

© Anslut spanslangarna och fast dem med
slangklamrar pa bade hyveln och spanflakten.
Anvand Flexislang fran Logosol for basta effekt.

@ Om du vill leda spanet en langre stracka: Placera
flakten néra hyveln, sa att slangarna blir sa korta
som mojligt. Led sedan bort spanet i ett platroér,
vilket ger mindre motstand for luftflodet.

@ Placera spanflakten sa att dess strémbrytare ar
lattatkomlig.

UPPSTALLNING

VARNING! Arbetsplatsens utformning &r viktig
for sakerheten. Beakta foljande:

Valj en uppstallningsplats dar underlaget ar
hart och plant, Stall upp maskinen pa en plan
yta med minst 5 m fritt utrymme utan hinder
runt omkring maskinen.

Anvandning av hyveln ska ske i fullgod arbets-
belysning.

Hall arbetsplasten fri fran barn, husdjur,
hinder, skrap eller annat som kan distrahera
operatoren.

0 Ha alltid en handbrandsldckare av ABC-typ
(min. 3 kg) latt tillganglig vid arbetsplatsen

Ha alltid ett komplett forsta forband tillgéanglig
vid arbetsplatsen.

UPPSTALLNING

e Skruva med fordel fast maskinen genom halen i
underredet om inte hjulsats anvands.

e Se till att det finns fritt utrymme for de lang-
sta braddorna som ska hyvlas pa in- och ut-
matningssidan, och att det finns utrymme for
underhall och virkesupplag.

e Anslut spanslangarna (3 st) och fast dem med
slangklamrar pa bade maskinen och flakten.

e Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda
den pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln.
Maskinen bér anslutas via en jordfelsbrytare.

e Se till att belysningen ar mycket god. Det ska
vara god allmanbelysning. Satt ocksa upp en
kraftig lampa mitt éver maskinen. Tillse att
ingen risk for blandning finns.

Om hjulsats monteras pa maskinen:

e Se till att underlaget ar slatt och plant. Gor
tillforlitliga avgransningar mot nivaskillnader
eller lutande golvytor for att forhindra att
maskinen kommer i oférutsedd rérelse pa grund
av gravitation.

e Maskinen far ej anvandas vid temperaturer
under 0°C.

e Maskinens varningsmarken ar till fér din egen
och andras sakerhet. Skadade eller olasbara
etiketter ska bytas ut.

Forflyttning av maskinen:

e Maskinen kan transporteras med gaffeltruck
eller pallyft. Den ska da vara uppstalld och
férankrad pa en europapall.

¢ En hjulsats som monteras under maskinen finns
som tilloeh6r hos Logosol for forflyttning pa
slatt och plant underlag.



MANOVERPANELEN

Nedan foljer en forklaring pa de olika knapparnas
funktion pa panelen.

1:  Rod: Stopp
2: Rod: Nodstopp.

Svart: Start, hoger sidokutter.
Svart: Start, vanster sidokutter.
Svart: Start, 6verkutter.

Svart: Hastighet, matarvalsar.

Svart: Start, matarvalsar.

@ N u AW

Kontrollampa: Strém ansluten

Den roda knappen (1) ar strombrytare for alla motorer.
Den roda knappen (2) ar nddstopp, och dven den
stannar alla motorer. Nar nédstoppen ar tillslagen maste
den vridas ett kvarts varv for att maskinen ska kunna
startas igen. Bredvid nddstoppen sitter en lampa som
indikerar att stromforsoérjningen ar ansluten. Den nedre
knappraden startar hyvelns motorer. Ovanfor varje knapp
finns en lampa som indikerar att respektive motor gar.

LOGOSOL CH3 HYVEL
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VID LEVERANS

00-00081-div Div. lada CH3 NEU
7502-001-0701 2X Shims 30x42x0, 1
7502-001-0702 2x Shims 30x42x0,2
7502-001-0703 2x Shims 30x42x0,3
7502-001-0705 2x Shims 30x42x0,5
7502-001-0710 2x Shims 30x42x1

4 X .
7502-001-0720 Shims 30x42x2

1x

03-03119 Adj. block

SKRUV/MUTTER

Definition av fastelementen.

Passbult
Kryssskruv

Sparskruv

Lasskruv
Sexkantsmutter
Flansmutter

) _ Planbricka

0® =111 ]

TILLAGGSSYMBOLER

Foljande symboler anvands som ett tillagg till
bilderna ovanfor for att beskriva detaljens ut-
formning.

\\\U//////
I\ ]
Las

Lag Tensilock

Z

\\1//

Z

70

Forsankt

Till maskinen medféljer en verktygs och
shimssats samt inmatningsbord med foljande
ingdende detaljer.

7202-001-0062 1 Insexnyckel 4 mm

9999-000-8506 T Insexnyckel 6 mm

7202-001-0064 1 U-ringsnyckel 10 mm

7202-001-0013 X U-ringsnyckel 13 mm

7502-001-0234 T U-ringsnyckel 30 mm
1x

03-03064 Distansbricka 5 mm

Insexskruv

Insexskruv (delgéngad)

Sexkantsskruv

Sexkantsskruv (delgdngad)

Flansskruv

Flansskruv (delgangad)

Vagnsbult

TRIRYNY

MATT/LANGD

Matten pa fastelementen skrivs ut som ett diame-
termatt (M) ISO 68-1. Déarefter foljer for skruvar ett
langdmatt, mattet pa skruven ar den del av skruven
som forsvinner i materialet den monteras i.

(Diameter) (Langd)

M8 X 20



% 01-00734
W 2 x—M12x30
4 x-M12
f @W 4 x — M6x10
2 x — 03-03346
i 2 x - M6x30
j\ @W 2 x — M6x12
- K W 2 x ~ M6x50
@ 6 x — M6
W 3 x - M8x16
3x-M8
% 01-00786
,‘
]f,)) 1x-03-03332
—
1x-03-03356

[

&

2 x = M12x40 MF6S

=

2 x—-03-03326

@

02-00459

03-03264

03-02769

03-02770

03-03266

03-03341

04-00425

2 X

4 X

4 x

LOGOSOL CH3 HYVEL

1"
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H LOGOSOL

VID LEVERANS

Forlangningsborden och det justerbara anhallets

justerspak ar inte monterade vid leverans.

MONTERING

®

Montera av hyvelns tacksidor
pa bada kortsidorna.

Skruva l6s anhallets justerspak

och aluminiumprofil (lossa de tre
inringade skruvarna). Det paverkar
inte installningen av anhdllet.
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LOGOSOL CH3 HYVEL

Montera ihop inmatningsbordets
konsoler enligt bilden. Bada sidorna
av bordet ar identiska.

2 x—03-03346
2 x = M6x30

1x-03-03264
4 x-M12

2 x—04-00425
2 x—M12x30
2 x—M6x12

6 x—M6
2 x — M6x50

Montera ihop utmatningsbordens
konsoler och vinkeljusteringsklossar
enligt bilden. Bada sidorna av
bordet ar identiska, forutom
vinkeljusteringsklossarna.

2 x—03-03346

2 x —M6x30

1x-03-03264

2x—-M12

2 x-04-00425

1 x-03-03332

1 x-03-03356
Om vinkeljusteringsklossarna inte anvands
monteras utmatningsbordet pa samma satt som

2 x—03-03326 inmatningsbordet enligt moment 3. Da anvands
aven nedanstdende skruvar och brickor,

2 x — M12x40 MF6S dessa blir annars over.

2 x —M6x12

6% — M6 W 2 x—M12x30
2 x — M6x50 2x-M12
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®
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Montera tillbaka gavlarnas
tackplatar.

Montera foérlangningsbordens
fasten pa hyvelbordets ena
undersida. Upprepa momenten pa
andra sidan.

6 x — M8x16

6 x— M8

Montera hojdjusteringsplatarna,
totalt 4 st pa ena sidan. Dra inte at
skruvarna. Upprepa momenten pa
andra sidan.

8 x — M6x10

(9

7/1-




LOGOSOL CH3 HYVEL

Dra ut hojdjusterings-
e platarna maximalt (1)
och hang sedan pa
borden i fastena (2).
Upprepa momenten pa

andra sidan.

Montera tillbaka anhallets \
aluminiumprofil och justerspak.

15
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H LOGOSOL

JUSTERING INMATNINGSBORD T

Justering infastningsida 7

For precisionen pa det hyvlade amnet skall bli bra
behéver inmatningsborden justeras in innan anvand- 8 8
ning. Bérja med att justera hojden pa bordet sa att
den matchar hyvelbordets vinkel i sidled och hgjd.

Anvand en ratskiva som laggs pa hyvelbordet
anvand denna som en referens for att justera in
hojden pa bordet.

Hojdjustering

Skjut in hojdjusteringsplatarna (1)
och vrid dem (2) sedan tills att ratt héjd uppnatts. -
Dra da at de bada flansskruvarna (3). PHOo— 4

Upprepa samma moment pa bada sidorna av ]
bordet. p

Anvand en ratskiva som laggs pa hyvelbordet
anvand denna som en referens for att justera in
hojden pa bordet.

O
(1) \
e
() o—
Vinkeljustering 9

Nar bordet justerats i hojdled, sa att den matchar
hyvelbordet, ar det dags att justera bordets vinkel.
Anvand en ratskiva som laggs pa hyvelbordet, jus-
tera sedan inmatningsbordets vinkel med stallskru-
varna sa att vinkeln matchar ratskivan.

Linjering matningsbord

Nar bordet justerats i infastningsidan sa
att den matchar hyvelbordet ar det dags
att justera bordets vinkel. Anvand en

ratskiva som laggs pa hyvelbordet, justera
sedan inmatningsbordets vinkel med stall- g E Ej:tﬂ

skruvarna sa att vinkeln matchar ratskivan.

]

> ‘ Dﬂp‘




LOGOSOL CH3 HYVEL

VINKELJUSTERINGSKLOSSAR

Risk for urslagsmarken i

Nar arbetsstyckets dnde lamnar sista
matarvalsen (innan horisontalkuttern)
finns det risk att den roterar upp mot
kuttern vilket medfor att det eventuellt
uppstar urslagsmarken.

For att motverka detta fenomen kan
man anvanda vinkeljusteringsklossarna
pa utmatningsbordet enligt nedan.

O
©

Anvandning av
vinkeljusteringsklossar

Vinkeljusteringsklossarna anvands for att
vinkla utmatningsbordet uppat. Genom
att rotera klossarna i fyra olika positioner
justeras vinkellaget pa matningsbordet
till 6nskat lage. Var noga med att stélla
bada klossarna pa samma position pa
bagge sidorna av bordet.

fu% ﬁ] 00
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Normalldage I: Liten vinkelandring Il: Mer vinkeldndring lll: Storst vinkelandring

17
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H LOGOSOL

SIDOKUTTRAR
@ i
:

O Innan du éppnar skyddsluckan pa hyveln,
forsakra dig om att strommen ar bruten och att
kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshandskar,
sarskilt ndr du ska lossa skruvar som sitter hart eller
nar du drar at skruvarna (se Varningsforeskrifter).
Akta dig noga for planhyvelstalen. Det ar valdigt latt
att skéra sig pa dessa aven vid latt berdring.

Spindlarna &r 30 mm i diameter, vilket ar en
standarddimension. Vid leverans ar hyveln utrustad
med tva universalkuttrar med planhyvelstal, vilka
man latt kan ersatta med profilstal. Av sékerhetsskal
arbetar kuttrarna med motfrasning (arbetsstycket
matas mot frésens skarrorelse). Detta medfor att
lasmuttern och spindeln pa den rérliga sidokuttern
maste vara vanstergangade.

Efter montering av sidokuttrarna:

O Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

O Kontrollera att alla skruvar &r tillférlitligt
atdragna.

O Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

O Kommer du ihdg varningsféreskrifterna pa sid.
4-5?

Byte av stal

Lossa lasskruven (B) med en 4 mm insexnyckel och
ta bort spanbrytaren (D). Ta sedan loss stalet (E).
Satt i nytt stal och dra at lasskruvarna hart.

© Se till att du vander stalen at ratt hall nar du
monterar dem i kuttern. Eggen ska vara vand
mot spanbrytaren.

© Kontrollera att spanplatarna fére den rérliga
kuttern inte riskerar att bdjas in mot kuttern
av arbetsstyckets ohyvlade kant. Var sarskilt
uppmarksam da arbetsstycken av varierande
bredd bearbetas.

@ Se till att kuttern kan rotera fritt.

Vid montage av sidokuttern skall shims laggas
ovanpa kuttern sa att man kommer upp i hojd

O <5 att muttern kan klamma ihop férbandet.
Ovanpa shimsen skall skyddsplaten placeras,
se illustrationen.

DEMONTERING

Lossa muttern pa spindeln med en 30 mm nyckel
och en skiftnyckel. Skruva av muttern och lyft bort
kuttern och eventuella distansringar under kuttern.

Tips: Sidokuttrarnas muttrar lossas genom att
skruvas at samma hall som deras respektive
kutter roterar.

@




LOGOSOL CH3 HYVEL

OVERKUTTER

O Innan du 6ppnar skyddsluckan pa hyveln, forsakra
dig om att strommen &r bruten och att kuttrarna
inte roterar. Anvand skyddshandskar, sarskilt nar du
ska lossa skruvar som sitter hart eller nér du drar at
skruvarna (se Sakerhetsforeskrifter). Akta dig noga
fér planhyvelstalen. Det &r valdigt latt att skara sig
pa dessa aven vid latt berdring.

@ Overkuttern &r lagrad i chassit och upphéngd i C \M
bada dndar. Tva planhyvelstal ar monterade i tva av ¢
underkutterns kilspar vid leverans. Ytterligare tva
planhyvelstal, eller profilstal, kan monteras i de tva
tomma kilsparen. I:E

MONTERING PLANSTAL

Montering av profilstal i 6verkutter

| de tva kilsparen som inte haller planstal kan profilstal
av olika storlek och profiler monteras. Satt ihop Kkil
och profilstal. For ned kil och profilstal i kuttern dar
kilsparet ar vidgat. Kontrollera att kilen bottnar i det
urfrasta sparet i kuttern.

Fixera stalet genom att skruva ut lasskruven pa kilens
baksida hart.
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OVERKUTTER

Justera planhyvelstalen s& att de kommer i
samma niva och har en millimeters utstick. Detta gors
enklast med hjalp av Logosols justerkloss i aluminium .

Lossa kilens lasskruvar nagot, och for justerklossen éver
stalet. Justera stalet upp eller ned med justerskruvarna
tills stalet snuddar vid klossen nar den fors dver stalet.
(Planhyvelstalens utstick kan aven justeras med Logo-
sols magnetinstallning fér dverkuttern.

@ Dra at planstalskilarnas lasskruvar ordentligt nar
justeringen ar klar. Skruva ner justerskruvarna i
botten.

@ Nar 6verkutterns lagerhus justerats, eller nar
planhyvelstalens avverkning andrats ska den
roterande skalans position kalibreras. Eventuellt
maste aven visaren pa hojdskalan pa maskinens
framsida justeras.

Efter justering eller byte av planhyvelstal:
O Kontrollera att inga verktyg finns kvar i maskinen.
O Kontrollera att alla skruvar &r tillforlitligt dtdragna.

O Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

Planhyvelstalens justerskruvar



OVERKUTTER

Installning av 6verkutterns avverkning

Overkutterns avwerkning stélls in med veven pa hyvelns
vanstra horn Denna vev hojer eller sénker hyvelbordet
i maskinen via kedjetransmission. Ett varv pa veven
motsvarar 4 mm vertikal rérelse av hyvelbordet. Stall
efter skalan pa maskinens framsida, som visar vilken
tjocklek arbetsstycket ska fa. Skalan kan kalibreras
efter dverkuttern genom att magnetskalan skjuts. Det
finns dven en rund precisionsskala vid veven. Aven
denna skala kan kalibreras. Lossa insexskruven under
skalan och vrid den till ratt position. Dra darefter at
skruven igen.

Stall alltid bordet uppat for att reducera ev. glapp i
gangstangerma. Om bordet ska sankas, sank ett halvt
varv for langt och hoj sedan till ratt position.

Kedjan som hojer och sanker bordet ska inte slacka
utan vara sa pass spand att den inte kuggar fel. Meka-
nismen sitter under hyvelbordet pa utmatningssidan.
Spanningen stalls in med en mutter som sitter i chassiet
under hyvelbordet pa utmatningssidan.

LOGOSOL CH3 HYVEL

O Rér inte kedjespanningen s& lange som héjning
och sénkning av bordet fungerar, da en felaktig
spanning kan gora att kedjan kuggar ur.
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INJUSTERING AV HYVELN
VIKTIGT!!

0 For att sakerstélla god precision pa det fardiga
amnet ar det viktigt att innan uppstart justera in

anhallen for att maskinen ska ge ett tillfredstallande
resultat. Folj installningsféljden noggrant!

JUSTERING AV ANHALL,
INMATNINGSSIDAN

@

Borja med att justera vinkeln pa an-
hallet pa inmatningssidan, anvand en

ratskiva som laggs mot anhallet. Stall (@)
sedan anhallet vinkelratt mot den ror- U
liga sidokutterns 6ppning i hyvelbordet. | A <= 3mm

Justerskruven for anhalle sitter pa hyvel- > H

bordets undersida. Justera nu djupet pa

anhallet sa att forflyttningen av ratski-
van ndr man roterar kuttern motsvara
cirka 3 mm. Nar detta lage har hittats,
las da anhallets position med skruvarna.

JUSTERING AV ANHALL, INRE

Lat ratskivan ligga mot anhallet pa

inmatningsidan. Vrid nu den fasta kut-
terna sa att ingenting associerat med

kuttern ror ratskivan. Stall nu in det inre
anhallet efter ratskivan sa att det turar

langs hela ytan.




POSTNING

POSTNING

Vid all anvandning av CH3 maste man innan pabdrjat arbete
posta maskinen. Denna guide ar generell och férsdker
forklara tilvdgagangsattet vid de flesta postningar.

VIKTIGT!!
0 For att sakerstalla god precision pa det fardiga amnet ar det viktigt att

vara nogrann vid postningen av maskinen. Kor alltid en testbit for att se
sa att den installda postningen ger ett tillfredstéllande slutresultat. Fol|
installningsfoljden nogrannt!

BESTAM FORMEN PA DET FARDIGA AMNET

Arbetet underldttas mycket om man innan start tagit sig tid
att gora en ritning av det fardiga damnet som man tanker sig
bearbeta fram, detta underlattar ocksa i kommunikationen
med logosol om man behdver kdépa nya profilstal.

NS

LOGOSOL CH3 HYVEL
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POSTNING S

MONTERING AV STAL | SIDOKUTTRAR

Montera det profilstal som matchar postningsrit-
ningen i sidokuttrarna, se avsnitt sidokuttrar.

JUSTERA AVVERKNINGSDJUP PA DEN
FASTA SIDOKUTTERN

2mm
Stall in averkningsdjupet pa det rorliga anhallet pa (
inmatningssidan, ett bra grundmatt fér avverkning
pa den fasta sidokuttern ar 2 mm fran minsta flyg- ‘ J_
diametern. D
Wi

HITTA AMNETS “0” POSITION | OVERKUTTERN

Anvand en ratskiva som positioneras fran det inre
anhallet upp till dverkuttern, denna punkt dar rat-
skivan moter dverkuttern ar den inre kanten pa det
fardiga amnet




POSTNING

MONTERA PLANSSTAL OCH EVENTUELLA
PROFILSTAL | VERKUTTER

Montera planstal och eventuella profilstal i dverkut-
tern. anvand den uppmaétta “0" for placering av
profilstalen i éverkuttern

EXEMPEL:

Detta exempel visar placeringen av ett profilstal for
att gora en radie pa den fasta sidokuttersidan, profil-
stalet ska da placeras sa att borjan pa radien tang-
erar den uppmadtta “0” punkten pa kuttern.

SE AVSNITT OVERKUTTER!

STALL IN AVVERKNINGEN PA
OVERKUTTERN

Stall in hojden pa det fardiga amnet med veven som
sitter pa inmatningssidan. For att fa bra precision pa
den fardiga biten ar det bra om hojdinstaliningen pa
bordet avslutas med en uppatgaende rorelse. Kor se-
dan en provbit fér att dubbelkolla mattet. Vid behoy,
kalibrera skalorna.

LOGOSOL CH3 HYVEL
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POSTNING

POSTNING AV SIDOKUTTER

Nar du vet det slutgiltiga mattet pa dmnet ar det
dags att posta sidokuttrarna. Nar ritningen ska

W/"

oversattas till installning av hyveln ar hyvelbordet att

betrakta som 0" for det fardiga dmnet.

Spindlarna som sidokuttrarna monteras pa ar for-
installda sa att avstandet till “0” ar 20 mm. Detta

innebar att det monterade stalets centrumlinje kom-
mer att ligga i h6jd med hyvelbordet om inga shims

ar monterade pa spindeln.

Utga fran profilritningen, sidokuttrarna ska
postas efter hojden pa det fardiga amnet. |
det flesta postningar sa vill man placera hyv-
elstalets centrumlinje i mitten av det fardiga
amnet.

For att forklara postningen i hojdled utgar
vi fran ett fardigtdmne som dmnet ska vara
20 mm, centrum linjen pa detta ar da halva

20mm 7

mattet (10 mm). Det innebar att kutterkrop-
pen ska shimsas upp 10 mm for att placera 10mm — <4+ ——

hyvelstalets centrumlinje i det fardiga amnets
centrum. Denna princip fungerar med alla
postningar dar stalets centrum ska placeras i
det fardiga dmnets centrum.

Nar den fasta kuttern postats ar det bara att
placera likadana shims under den rérliga kut-
tern for att de ska hamna pa samma hojd.

W TN
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POSTNING

STALL IN AVVERKNINGSDJUPET PA DEN
RORLIGA SIDOKUTTERN

Stall in avverkningsdjupet pa den rérliga sidokuttern,
var nogrann att stalla djupet utifran sidokutterns
minsta flygdiameter. En stallinjal kan har underlatta
grovinstallningen av averkningsdjupet.

STALL IN SKALAN FOR SIDOKUTTERNS
AVVERKNINGSDJUP

Sidokutterns forflyttning ar 4 mm per
vary, skalan ar uppdelad i 0,5 mm steg.
Stall in skalan genom att kora en provbit.
om provbiten ar till exempel 16,5 mm sa
skall skalan da sta pa 0,5. Nar skalan ar
injusterad lases den med en lasskruv enligt
illustrationen.

TRYCKMARKEN FRAN MATARVALSAR ¥ [
-/—-I

Det kan i vissa situationer uppsta tryckmarken i
virket pa den fardiga bradan, oftast &r dessa knutna
till forspanningen av matarvalsarnas fjadrar. Om

tryckmarken uppstar pa ena sidan av amnet, prova
da att justera spanningen enligt illustrationen for att ‘
atgarda problemet.

27



28

H LOGOSOL

UNDERHALL

UNDERHALL

Periodvis underhall pd maskinen som férvantas
utfoéras av operatoren finns beskrivet under

detta avsnitt. Var noga med att félja de angivna
underhallsintervallerna, da detta ligger till grund for
en god funktion hos maskinen.

O Risk for allvarlig skada om underhallet eftersatts.

CH3 &r |att att underhalla, eftersom den till storsta de-
len ar rostskyddad. Alla kutterlager och motorer ar helt
underhallsfria. Det underhall som krévs namns nedan.

@ Forvissa dig om att strommen ar bruten innan du
oppnar skyddsluckan till hyveln eller demonterar
nagon skyddskapa.

Tips: Det ar valdigt bra att ha tryckluft for att blasa
maskinen ren varje gang du 6ppnar skyddsluckan pa
maskinen.

Nar maskinen anvands:

Rengdr maskinen fran span. Kontrollera sarskilt att
span inte samlats under maskinen. Detta kan i sa fall
hindra motorernas kylning och leda till motorhaveri
eller, i varsta fall, brand. Kontrollera att alla spanstosar
ar anslutna till spanflakten.

Kontrollera att alla matarvalsar kan réras i hojdled.

Bordet bor regelbundet rengéras och behandlas med
glidmedel, t.ex. lattflytande olja, eller vax. Logosols
glidmedel &r speciellt anpassat for trdbearbetnings-
maskiner. Undvik att fa glidmedel pa matarvalsarna.

Efter varje arbetspass:

Rengoér maskinen fran span. Kontrollera dven span-
stosar och slangar. Ta bort span som samlats under
maskinen.

Rengdr kuttrarna och matarvalsarna fran kdda och
inpackat span med lacknafta.

& VARNING! Risk for allvarlig skada:

Innan du utfér service och underhall pa
maskinen: se till att strommen ar avslagen och
att sladden inte ar inkopplad till maskinen.

& VARNING! Skarskada:

Hyvelstal ar mycket vassa och det finns risk for
0 skarskada aven vid 1att berdring, anvand alltid
handskar vid arbete inuti maskinen.

Kontrollera att inte span samlats bakom &verkutterns
hogra lagerhus. Rensa i sa fall med ett platt redskap,
t.ex. en stallinjal.

Kontrollera att inte span packats i fjddrarna under
matarvalsarnas lagerhus.

Rengdr bordet och behandla det med glidmedel.

Rengdr och smorj de tre tryckrullarna sa att de ar
lattrorliga.

Kontrollera remspanningarna.
Kontrollera att alla skruvar och bultférband sitter fast.

Kontrollera att alla kablar och anslutningar ar i gott
skick.

Kontrollera lampornas funktion genom att trycka ned
nodstoppen och sedan matningens startknapp.

O Span kan packas under matarvalsarnas fjadrande
lagringar vilket férsamrar matningen och okar
risken for aterkast.

Se till att foljande delar ar val insmorda. An-
vand lampligen kedjeolja ISO VG 68:

Matarvalsarnas lager och fjadrande funktion.

Trapetsgdngstanger, kedja och drev for hojdreglering
av bordet. (Kontrollera aven kedjans spanning)

Sliden for den rorliga kuttern.
Kedjetransmissionen till matarvalsarna.

Kutterstal, distansbrickor, pressrullar och sidorullar.



UNDERHALL

O Om rorliga kuttern stari samma lage under en langre
tid (t.ex. pa grund av langa serier av samma panel)
kan den rosta fast. Stall kuttern i dess maximilage
och minimildge ndgon gang varje manad och smorj
vevens gangstang och slidens stanger.

Om maskinen inte anvands under en langre tid:
Koppla ur strdbmmen.

Rengdr hela maskinen extra noga, och gér samma

HYVLING

Hyvling

En profilhyvel ska inte rikta bréadan, den ska endast
dimensionera och profilera @mnet. Maskinens bear-
betande del ska darfor byggas sa kort som mojligt for
att undvika riktverkan. Paneler och lister ar normalt
inte riktade.

En rikthyvel gér amnets sidor raka men dimensionerar
inte. En rikthyvel ska ha langa bord som styr amnet
rakt 6ver kuttern. Darefter maste bradan kéras genom
en planhyvel, dimensionshyvel eller profilhyvel for att
fa ratt matt i bredd och hojd. Normalt riktas endast
kortare bitar for t.ex. mobelsnickerier eller fonstertill-
verkning.

Dessa tva hyveltyper ska inte forvaxlas. De har var sin
funktion som i sig ar viktig.

Tra

Tra krymper nér det torkar. Den storsta krympningen
sker nar virket torkar fran 25% fuktighet till 10%. For
att fa en bra yta bor man inte hyvla virke som har hégre
fuktighet an 20% och det ar ungefar sa torrt som tra
kan bli genom utomhustorkning. Helst ska virket alltsa
férvaras inomhus innan det hyvlas.

Langs efter bradan, langs fibrerna, krymper tra mycket
lite. Det ar i de flesta fall inget man behéver ta han-
syn till. Langs efter arsringarna krymper virket ca 8%
och tvars arsringarna ca 5%. Det &r alltsa battre med
stdende arsringar i bradorna.

Brador slar sig och spricker med tiden. For att i storsta
majliga man slippa problem med detta bor virket i de
flesta fall vandas sa att karnsidan blir den synliga ytan.
Om man gor lockpanel ska éverbradorna vandas med

LOGOSOL CH3 HYVEL

underhall som efter varje arbetspass. Glém inte smorij-
punkterna.

Avlagsna kutterstal, kutterkilar och pressrullar. Foérvara
dessa vdl inoljade och i rumstemperatur.

Ovrigt:

Utmatningsvalsen, d.v.s. gummivalsen, slits och ska
bytas nar dess funktion paverkas av slitaget. Tecken pa
slitage kan vara 6kad férekomst av utmatningsmarken
eller att bradan inte matas ut ur maskinen.

karnsidan utat och innerbrddorna med karnsidan inat
for att fa en sa tat vagg som mojligt.

Resultatet

Harda material ger battre yta an mjuka. Sma intryck,
liknande ljusa sma flammor, beror pa span som lagger
sig runt eggen och trycks ned i tréet. Detta fenomen
Okar nar stalen tappar skarpan.

Syns kutterslagen i det hyvlade virket beror det oftast
antingen pa att stlen inte ar injusterade i samma hojd
eller pa att amnet inte trycks nog hart mot bordet
eller anhallet under bearbetningen. En allt for hog
matningshastighet kan ocksa ge synliga kutterslag.
Hall matarvalsarna rena fran span. Utmatningsvalsen
ar extra viktig eftersom span som fastnat pa denna
annars kan géra marken i den hyvlade ytan.

Hur vet man vilket material stalet har?

Om du vill testa ett stal kan man halla det ett dgonblick
mot en roterande slipskiva. Om det blir manga vita
gnistor ar stalet mjukt. Om det blir fa réda gnistor 6r
materialet hart. Jamfoér med ett ként material som du
vet sakert vad det ar, t.ex. ett Logosol HSS stal.

Eggvinkeln
Logosols hyvelstal har 38 graders vinkel pa stalen och
20 grader i kuttern. Vissa havdar att en tvarare vinkel
lampar sig battre i harda traslag. Detta kan inte anses
bevisat. En tvarare eggvinkel ger daremot en samre
hyvlingsyta.

29



30

H LOGOSOL

HYVLING

Hyvlingstips

e Dukan sjalv experimentera med att justera trycket
pa matarvalsarna. Om du sdnker ned bordet kom-
mer du latt 4t muttrarna som fjadrarna stoder
mot. Notera grundinstéllningen innan du borjar
skruva sa att du latt hittar tillbaka till grundinstall-
ningen. Normalt ska fjddrarna spannas hardare pa
den fasta kutterns sida, sarskilt om smala &mnen
hyvlas. Matarvalsen ska balansera pa, d.v.s sta
vagratt over, arbetsstycket och inte trycka mer pa
nagon sida.

e  Koraldrig hyveln utan att starta spanflakten. Span
bygger snabbt igen stosar och slangar. Stall alltid in
alla spanforare. I annat fall kommer hela hyveln att
fyllas med span och du far ett férsamrat resultat.

Hyvelns sakerhetsbrytare

Hyveln &r utrustad med en sdkerhetsbrytare, som ar
placerad vid lockets vanstra framre kant. Sakerhets-
brytaren bryter strommen till motorerna om locket
Oppnas under drift eller om man férsdker mata in ett
arbetsstycke, som ar tjockare an gransen for horison-
talkutterns maximala avverkning.

Har sakerhetsbrytaren l6st ut pa grund av att ett for
tjockt arbetsstycke forsokts matats in sa “nollstalls”

e Om du har en brada som ér valdigt felsagad,
eller om du av ndgon annan anledning vill ta
bort mycket tra, stall hyveln sa att den bara tar
sa mycket som den orkar med. Kér bradan flera
ganger genom hyveln tills du kan stélla in ratt
dimension. Denna teknik kan inte anvandas om
profilstal finns monterade i 6verkuttern.

e Forsok att undvika allt for krokigt virke; det blir
inte mycket rakare for att du hyvlar det. Det &r
dock inga storre problem med att hyvla krokigt
eller skevt virke.

brytaren genom att man ¢ppnar locket och avldgsnar
amnet. Lagesbrytaren fjadrar da tillbaka till ursprungs-
ldget och maskinen kan aterstartas efter att locket
stangts ordentligt igen.

OBS! Forsok inte tvinga tillbaka brytaren med vald da
locket fortfarande &r stangt. Man riskerar da skada
lagesbrytarens fjadrande stotkolv.



HYVLING

Var noggrann med installningen av sidoanhallen.
Det bakre ska ligga i exakt nivd med kutterns
flygdiameter. De tva anslagen ska vara parallella
och installda sa att bradan matas lite snett (mot
vanster ca 5 mm totalt) genom maskinen. Detta
gor att bradas kommer att pressas mot anhallen
av matarvalsarna.

Om storre mangder av en profil ska hyvlas finns en
extra lasskruv for att fixera den rorliga kuttern. Las-
skruven sitter forsankt i ett hal pa slidens oversida.

Anvand in- och utmatningsbord. Var noga med att
de ar monterade i exakt samma hojd och vinkel
som hyvelbordet.

Om du vill behélla en rasagad yta pa bradan, fér
t.ex. ytterpanel som ska malas, vands denna sida
nedat.

Matarvalsarnas tryckfjadrar ska justeras sa att
matarvalsarna balanserar pad dmnet. Om matar-
valsarna ligger snett éver amnet kan de dra snett,
dessutom blir det djupare marken efter valsarnas
rafflor. Balansering av matarvalsarna ar extra vik-

tigt nar smala @mnen hyvlas.
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Om stélen i 6verkuttern stalls ut for mycket tar
inte sista matarvalsen. Rekommenderat utstick
ar 1 mm.

Det blir mycket span. Om du vill bldsa ut spanet
ur en uppvarmd lokal, bygg en spanficka sa att
den varma rumsluften kan atervinnas. | annat fall
blir det snabbt utkylt i lokalen.

Att spara en postning

Om du tillverkar en profil som du vet att du dven
kommer att tillverka senare kan det vara klokt att
vidta vissa atgarder innan du river postningen for att
snabbt kunna posta maskinen till att tillverka samma
profil igen.

1.
2.

Spara en ca 0,5 m lang bit av den hyvlade profilen.
Forvara mellanringarna samlade tillsammans med
stalen for hoger resp. vanster kutter.

Notera instéllningen pa bordets hojdskala samt
den roterande skalan pa hojdinstallningsvevens
lage, d.v.s. notera exakt pa vilken hojd hyvelbordet
ar installd. Mat aven den hyvlade profilen. Notera
matten pa den sparade profilbiten.

Snabbpostning:

Posta sidokuttrarna med profilstdlen och dess
tillhérande mellanringar.

Stall in sidoanhallen med installningslinjalen.
Lagg in den sparade profilbiten i hyveln och stall
in sidokuttern mot profilen.

Se till att profilbiten ligger an mot sidoanhallet och
skjut in den under 6verkuttern. Hoj hyvelbordet
sa att planhyvelstalen tangerar profilbiten. Skjut
in profilstalen i éverkuttern och stall dem i sidled
sa att de passar in i profilbiten.

Finjustera bordets hojdinstallning med den rote-
rande skalan enligt noteringarna pa profilbiten.
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FELSOKNING

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Linjer efter profilstalens kanter.

1. Planhyvelstalen &r installda pa
for lag avverkning.
2. Profilstalen ar felslipade.

1.

Justera planhyvelstalens av-
verkning med Logosols juster-
klots eller med magnetinstall-
ning for éverkutter till 1 mm
eller om nodvandigt nagon
tiondels millimeter ytterligare.
Slipa om profilstalen sa att
deras kanter kommer under
planhyvelstalens niva, eller an-
vand justerbara profilstalskilar
och stall profilstalen ratt mot
planstalen.

Planhyvelstalet hyvlar ned profilens
hogsta punkter.

1. Planhyvelstalen ar instadllda pa
for hog avverkning.
2. Profilstalen ar felslipade.

Justera ned planhyvelstalens
avverkning med Logosols jus-
terklots eller med Logosols
magnetinstallning foér over-
kutter till 1 mm eller nagon
tiondels millimeter mindre.

Anvand Logosols justerbara
profilstalskilar och stall profil-
stalen ratt mot planstalen.

Bradans bredd andrar sig under be-
arbetningen.

1. Arbetsstycket ror sig bort fran
sidoanhallen.
2. Rorliga kutterns lasskruv ar ej at-

dragen.

3. Tryckplatar fjadermekanism kar-
var.

4. Amnet &r for litet for installt hy-
velmatt.

5. For stor avverkning vid fasta si-
dokuttern.

Anhallen pa hogra sidan ar fel
installda. Justera anhallen en-
ligt instruktion.

Dra at skruven fére hyvling.
Justera tryckplatarnas fjader-
mekanism.

Valj ett bredare amne eller
minska installd bredd.

Minska matningshastigheten
eller minska fasta sidokutterns
avverkning.

Dalig yta langs arbetsstyckets vanst-
ra sida.

1. Rorliga kutterns lasskruv ar ej at-
draget.

Dra at skruven fére hyvling.

Tunna linjer som ar hogre an o6vrigt
yta i planhyvlat @mne.

1. Planstalen har fatt sma utslag pa
grund av sandkorn, grus etc.

Forskjut ett av planstalen ca
1mm och las fast igen. Da Over-
lappar planstalen varandra na-
got och linjerna kan férsvinna.
om proiblemet kvarstrar beh6-
ver stalen slipas om.

Flisor slas ur arbetsstycket vid den
rorliga sidokuttern.

1. For stor avverkning.

Dimensionshyvla amnet foére
slutgiltig bearbetning.




2. MEKANISKA ELLER ELEKTRISKA PROBLEM

LOGOSOL CH3 HYVEL

kugghjulen i matningens

kedjetransmission har lossnat

fran axeln.

Problem Mojlig orsak Atgard
Ingen av maskinens motorer 1. Locket ar inte ordentligt 1. Dra at lockets lasvred ordent-
kan startas. stangt. ligt. Det kan horas ett svagt

2. Nodstoppsknappen ar klick nar sakerhetsbrytaren
intryckt. sluter.

3. Maskinen saknar 2. Aterstall nédstoppsknappen
stromforsorjning. genom att dra den utat.

4. Nagon motor ar 6verhettad. |3. Kontrollera jordfelsbrytare och

5. Fel i maskinens elsystem. sakringarna i fastigheten och

6. En sakring har utlésts i kontrollera anslutningskabeln.
hyvelns ellada. 4. Vanta tills motorns éverhett-

7. Span har packats ningsskydd aterstallts automa-

i skyddsluckans tiskt.
sakerhetsbrytare. 5. Elsystemet far endast 6ppnas av
behorig elektriker: Kontrollera i
forsta hand hallkretsen. | denna
ingar bl.a. nédstoppsknap-
pen och éverhettningsskydden
i kopplingsplinten pa varje
motor.
Arbetsstycket matas daligt eller [ 1. Span och kada har packats i 1. Rengor matarvalsarna.
inte alls genom hyveln. matarvalsarnas rafflor samt 2. Oka matningstrycket och kon-
pa utmatningsvalsen. trollera att valsarna ballanserar

2. Matarvalsarnas tryck ar for vagratt éver &mnet.
lagt. 3. Rengdér matarvalsarnas lager-

3. Matarvalsarnas vertikala hus, kontrollera sarskilt utrym-
rorelse hindras av span som met under den rérliga delen av
fastnat i matarvalsarnas lagerhuset. Avlagsna span som
vertikalt rorliga lagerhus eller fastnat i matarvalsarnas fjadrar.
i fjddrarna under dessa. 4. Avlagsna span och oka luftflo-

4. Span har packats runt det i 6verkutterns spanutsug.
Overkuttern. 5. Rengoér bordet smorj det med

5. Hyvelbordet ar tackt av kada Logosols glidmedel fo6r hyvelma-
eller rost. skiner

6. Etteller flera av 6. Kontrollera kugghjulens lasskru-

var och dra at dem mot axelns
plattning.
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H LOGOSOL

TEKNISKA DATA

MATT/VIKT

Langd 1100 mm (2610 mm
inkl. matningbord)

Hojd 1132 mm

Bredd 743 mm

Vikt 280 kg

DIMENSIONER

Som planhyvel

Max. bredd 205 mm

Hojd 10 till 70 mm

KUTTER 1 HORISONTALKUTTER

Diameter 72 mm
Bredd 300 mm
Effekt 3 kW
Varvtal 7200v/min

KUTTER 2/3 VERTIKALKUTTER

Spindeldiameter 30 mm
Max. kutterhojd* 40 mm
Max. verktygsdiameter 140 mm
Effekt 1,5 kw
Varvtal 3000 v/min
Max, profilutstick 23 mm
MATNING

0,22/ 0,3 kW motor via en kedjetransission med
ca. 6 m/min.

Matningshastighet lage 1: 3m/min
Matningshastighet lage 2: 6m/min

ELSYSTEM

Elsystem CEE 16A 400V 50Hz trefas
(alt. 230V trefas 16A)
Kapslingsklass IP54.
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C€

Forsakran om
overensstammelse
Enligt direktiv 2006/42/EG, Bilaga 2A
Logosol AB

Fiskaregatan 2

871 33 Harnosand

forsakrar harmed att hyvel Logosol CH3

ar tillverkad i 6verensstammelse med:
Maskindirektivet 2006/42/EG, EMC-direktivet 2014/30/EU

samt ar tillverkad i 6verensstammelse medféljande
harmoniserade standarder:

ENISO 12100:2010, EN ISO 19085-1:2021,
EN 60204-1:2018

Harnosand 2022-11-25

Fodd F

Fredrik Forssberg, VD

H LOGOSOL

Fiskaregatan 2, 871 33 Harnosand
0611-182 85 | info@logosol.se | www.logosol.se



