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H LOGOSOL

VARA BASTA TIPS!

Vi pa LOGOSOL vill med den har skriften
framfora viktiga rad kring skarutrustningen
som du inte hittar nagon annanstans. Kedja,
svard och kedjedrev, sagens skarutrustning
maste fungera bra ihop for att man ska fa till
ett bra sagresultat.

Skriften ger svar pa de allra flesta fragor som
LOGOSOL stétt pa genom aren. Aven om

du har erfarenhet av kedjesagar vill vi varmt
rekommendera att du tar del av hela skriften.
En hel del av informationen ar specifik for
anvandning av kedjesag i sagverk.

I den har handboken kan
du ldasa om hur du:

Hanterar ny utrustning
Slipar i tid

Skoter om kedjan

Valjer ratt sdgverkskedijeolja
Underhaller svardet

Vet nar drevet ska bytas
Slipar kedjan

|dentifierar fel

Jag hoppas att dessa tips och samlade
erfarenheter kan vara till nytta for dig.
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HANDBOKEN for sagsvard och kedja

DAGS ATT BYTA?

Dags att byta till slipmaskin:

e Om du filar dina klyvkedjor fo6r hand och
ofta far vagmonster pa virket eller dalig

skarpa.

Dags att byta kedja:

e Nar lankarna ar mycket slitna pa
undersidan.

e Nar endast 3 mm aterstar av tanden.

Dags att byta svard:

e Nar kedjan bottnar i sparet och det sagar
mycket snett.

Dags att byta drev:

e Nar du anskaffar fyra nya kedjor.
e Om du far kedjebrott pa en ny kedja.
e Nar du byter kedjetyp.

Kontakta LOGOSOL sa kan du vara saker pa
att fa ratt skarutrustning till din sag.

HANTERA NY
UTRUSTNING

Nya svard och kedjor ska smérjas upp innan de
anvands. En bra metod ar att spraya klisterolja
(art.nr. 9999-000-5100) i svardets spar. Spraya
aven pa sjalva kedjan nar den ar monterad pa
svardet. P4 sa satt har kedjan smorjning redan fran
forsta varvet. Gor pa samma satt nar du lagger pa
en ny kedja pa ett anvant svard for att vara pa den
sakra sidan.

Kor svardet och kedjan 15 sek och strack upp
kedjan igen innan du sagar det forsta snittet.
Hall extra koll pa kedjestrackningen de forsta
sagsnitten. En ny kedja stracks ut ganska mycket

och kan behoéva strackas redan efter forsta snittet.

SLIPAITID

Om du haller skarutrustningen i trim far du ratt
matt pa virket, kedjor och svard haller Iangre och
sagningen gar fortare. Vid klyvsagning i sdgverk
utsatts skarutrustningen for stora pafrestningar.
Bade motoreffekten och matningstrycket ar flera
ganger hdgre an vid skogsarbete och sagintervallen
ar betydligt langre. Detta staller sarskilda krav pa
dig som sagare. Nar du sagar hart, torrt eller grovt
virke ar det extra viktigt att du ar uppmarksam och
att du har skdrutrustningen i gott skick.

Misstéanker du att nagot inte star ratt till ska
du genast avbryta sagningen. Avbryt direkt
om du marker att:

Du maste 6ka matningstrycket
Spanet blir finkornigare an vanligt
Svardet blir onormalt hett

Du far dalig sagyta

Det sagar snett

Vanligtvis beror driftstérningar naturligtvis pa att
kedjan maste filas, men det kan &ven vara andra
fel som ska atgardas vilket du kan lasa mer om i
denna skrift.
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H LOGOSOL

SKOTSEL AV SAGKEDJA

Det ar ganska vanligt att sdgkedjan maste slipas
efter 3-4 stockar om vanligt gran- eller furutimmer
sagas, men det kan naturligtvis variera kraftigt.
Det ar i huvudsak snitten i bark som sliter pa
tandskdrpan. Trad som statt nara en vag eller ar
smutsiga av ndgot annat skal ger stort slitage.
Olika traslag kan vara mer eller mindre svarsagade
och torrt virke sliter alltid mer an farskt. Ar virket
absolut rent, om det &r fallt pa sno eller om
stockarna barkas kan du saga lange innan kedjan
maste slipas.

Det finns ingen regel om hur ldnge du kan saga,
det maste beddémmas kontinuerligt under drift.

Det viktigaste med kedjan ar:

e Hoger- och vanstertander ska vara lika mycket
slipade. En ojamnt slipad kedja kan styra fel
och 6ka slitaget pa svardet.

Ryttarna ska hallas pa ratt niva.

Kedjan far aldrig bli slé. Byt till nyslipad kedja
nar du marker det forsta tecknet pa avtagande
skdrpa.

Lite slipning racker

For att en klyvkedja ska fungera maste den vara
riktigt slipad. Framkanten pa skartanden ska klippa
av trafibrerna och den maste vara rakbladsvass.

En klyvkedja blir mycket sdllan skadad pa det satt
som en huggarkedja ofta blir. Den blir normalt
bara trasl6é och det innebar att ytterst lite material
behover slipas bort for att eggen ska aterfa
maximal skarpa.

Vart att notera:

Fabriksnya klyvkedjor som har en liten
angreppsvinkel, ar aggressiva. Rakna med att
en helt ny kedja blir sl6 relativt snabbt och
att det finns risk for vagmonster. Efter forsta
slipningen blir sagytan annu finare an med
en helt ny sdgkedja.

Slipa med elektrisk kedjeslip
(rekommenderas)

Vid anvandning av kedjeslip ar det viktigt att
avverka sa lite som mojligt. Da undviks upphettning
av kedjan och den far lang livslangd. Om kedjan

ar skadad till exempel efter spiksagning kan det
vara lampligt att utféra slipningen i flera steg.
LOGOSOL rekommenderar en skarvinkel pa
0-10 grader och en angreppsvinkel pa ca. 60
grader.

Filning med rundfil

Det gar att fila en klyvkedja for hand och uppna
goda resultat. Men det kraver gott handlag och

en hel del traning. Speciellt svart ar det att fa ratt
angreppsvinkel pa skartanden. Det samma galler
slipning med roterande slipstift da angreppsvinkeln
ofta blir alltfér aggressiv for klyvsagning. Kedjan
blir da snabbt sl6 och det finns risk for att
vagmonster ska uppsté pa virket. Aven personer
med lang erfarenhet av handfilning av sagkedjor
uppnar nastan alltid ett battre och jamnare resultat
nar de dvergar till maskinslipning. Vid slipning av
Stihl Picco-kedja rekommenderar vi 4,8 mm rundfil.

Filmall

Nar du anvander filmall med dubbla filar

pa en klyvkedja blir kedjan ofta aggressivt filad.
Ryttarna blir for laga och tandernas angrepps-
vinklar blir fér skarpa sa att kedjan tar for sig for
mycket tra. Det Okar risken for dalig sdgyta och
vagmaonster.

Manuell filning med rundfil kan anda ga bra sa
lange du ar latt pa handen och inte trycker for hart
med filmallen sa att filen graver ner sig i tanden.
Ett battre sagresultat uppnds om du sagar farska
stockar och inte gor alltfor breda sagsnitt.

Filklove

Ett nddvandigt tilloehor om du vill fila dina
sagkedjor for hand. Sagkedjan sitter i ett stadigt
grepp vilket underlattar handfilningen.



HANDBOKEN for sagsvard och kedja

Om du slipar direkt vid tappad skérpa

Eggen ar fortfarande
i kromskiktet.

Om du sagar for liinge med slo kedja

Eggen ar nu under

Behall eggen i kromskiktet!

Skartanden pa en motorsag ar belagd med ett
mycket tunt kromskikt. Det ger en vass och slitstark
egg. Sa lange eggen finns i kromskiktet har du

en perfekt skarpa pa sagkedjan. Om du inte
omedelbart avbryter sdgningen nar du ser tecken
pa att kedjan tappat skarpan ar det en uppenbar
risk att kedjan blir éverhettad och att kromskiktet
blir deformerat. Det innebar att du inte nar fram
till ett oskadat kromskikt nar du slipar kedjan nasta
gang. Kedjan kan anda bli vass men den kommer
att bli sl6 mycket snabbt och i varsta fall aterigen
overhettas eftersom den nya eggen inte ligger i
kromskiktet. For att reparera kedjan maste da en
stor del av tanden slipas bort.

Slipar du konsekvent innan kedjan blivit sl6 blir
slitaget pa svard och kedja minimalt. Slipskivan
behover bara snudda vid tanden for att géra
tanden vass igen. Detta innebar att kedjan racker
ldngre om du slipar ofta och mycket forsiktigt.

Ryttarna

Pa grund av att sdgtandens 6versida har en

svag lutning kommer eggen att komma lagre

ned varje gang du slipar kedjan. Ryttarna
(understallningsklackarna) som styr hur mycket tréa
tanden ska ta for sig ska darfor filas ned i takt som
sagtanden blir lagre. Om inte detta gors far svardet
kort livslangd pa grund av att matningstrycket
maste okas for att kedjan ska saga. Om ryttarna
filas ned for mycket kan det leda till daligt
sagresultat eller kedjebrott.

Endast liten avverkning
med slipmaskin behovs.
—

Normal avverkning med
slipmaskin eller fil utfors.

kromskiktet.
IRCEIONC

Vass och slitstark
egqg i kromskiktet.

Vass men svag egg
under kromskiktet.

Det ar alltsa viktigt att ryttarna halls pa ratt

niva; 0,6-0,7 mm under skartandens egg ar det
optimala. Det gar att fila ryttarna med slipmaskinen
men ryttarmall och ryttarfil gar ocksa utmarkt och
ger bra resultat.

Eftersom man stravar efter minimal avverkning

vid slipning av klyvkedjor racker det om ryttarna
kontrolleras, t.ex. med en ryttarmall, och filas

nar det ar nddvandigt. Du behdver alltsa inte fila
ryttarna varje gang du slipar tanderna. En regel ar
att efter varje 2 mm av skartanden som slipas
bort ska man justera ryttarna.

Kedjespdnning

Se till att du har ratt kedjespanning. Foér hart spand
kedja kan skada svardets noshjul och for slak

kedja orsakar slitage strax innan svardsspetsen, sa
att en liten grop bildas. Nya kedjor stracks ut och
maste spannas regelbundet de forsta sagsnitten.
Kedjan ska spannas sa att du med tummen

och pekfingret precis kan dra ut en driviank ur
svardets spar och sa att den sndpper tillbaka nar
du slapper den.

Forvaring av sagkedjor

Vegetabilisk kedjeolja stelnar efter en tid. Det
innebar att forvarade kedjor kan bli styva. For att
kunna slipa kedjan ar det nédvandigt att kedjorna
ar smidiga och rena fran rester av stelnad kedjeolja.
Spraya anvanda kedjor med universalolja om de
ska lagras. Kedjor som blivit styva kan ldggas i

hett vatten med diskmedel och rengéras med en
diskborste sa att de blir lattrorliga igen.



H LOGOSOL

SKOTSEL AV SAGSVARD

Sagsvard kan tillverkas pa tva satt. Laminerade
svard bestar av tre platskivor som svetsats

ihop. Solida svard dar sparet frases ur ett enda
metallstycke ar stabilare och ar ofta lite dyrare.

Det ar latt att tro att det ar svardet som har
fabrikationsfel nar det snabbt blir utslitet. | sjdlva
verket dr det i de allra flesta fall andra faktorer som
avgor dess livslangd och prestanda.

Fila bommarna

Kontrollera att svardets bommar ar raka och plana
varje gang du byter sagkedja. Svardet ska kunna
std rakt pa bommarna pa ett plant underlag.

Med LOGOSOL svardsslip (art.nr. 7804-000-0005)
haller du enkelt svardet i toppskick. Maskinen ar
en bandputs med 90 graders anhall som gor det
enkelt att slipa bommarna.

Raka bommar. Svardet ska kunna sta rakt pa
bommarna pa ett plant underlag.

Snedslitna bommar. Nar bommarna ar snedslitna
finns stor risk att kedjan sagar snett.

Forbrukat sagsvard. Nar bommarna ar sa pass
nednétta/slipade sa att kedjans drivldnkar bottnar

i kedjesparet ar svardet slut. Svardet och kedjan
kommer da att saga valdigt snett och du kan se en
latt nétning pa driviankarnas nedersta spets.

Vattenkylning skonar svérdet

Aven om smérjningen fungerar som den ska och
matningstrycket inte ar for hdgt kan svardet bli
Overhettat om du sagar torrt eller hart virke.

For hdg temperatur i skarutrustningen leder till att

oljans egenskaper forsdmras och att kedjan och
svardet slits onormalt fort. Vattenkylning ger langre

livslangd pa svard och kedja.

Hall rent

Hall sdgens svardsfaste, dess oljekanal

och svardets infastningsyta rena fran span
och fargflagor som kan hindra oljeflodet.
Kontrollera att svardets oljehal ar helt 6ppet,
detta ska aven kontrolleras pa nya svard.

Dra inte for hart

Om svardsbrickan inte sluter tatt kan
svardsbultarna ha dragits at for hart. D3

kan tackplaten bli skev och oljan tranga ut
utanpa svardet, istallet for ner i svardets hal
for kedjesmorjning. Kontrollera da och da att
tackplaten ar plan.

Varning for hogt matningstryck

Om du t.ex. sdgar med sl6 kedja eller om kedjans
ryttare ar for hdéga blir matningstrycket ofta for
hogt. Da kan trycket pa oljefilmen mellan svardet
och kedjan bli sa stort att oljefilmen brister. Kedjan
fungerar da som en fil mot svardsbommarna

och svardet slits ut pa mycket kort tid. Ett enda
skar kan ge synbara skador. Nar du kantar virke
utsatts svardet for stora pafrestningar. Hela
matningstrycket tas upp av en litet del av svardet.
Redan nagra fa brador som kantas i hog fart kan
ge upphov till en grop i svardet. For att undvika
detta bor du aldrig sdga fortare an 8 m/min, dvs 15
sek pa strackan mellan solosdgens stockstéd som
ar2m.

Kontrollera riktningen

Svardet maste peka exakt rakt i sagriktningen.
Aven mycket smé& avvikelser pa nagra tiondels
millimeter innebar att svardet slits snett och slits
snabbt. Ett snett svard ger ocksa sdmre sagyta och
kan sdga snett. Se dven avsnittet felsékning.

Kontroll: Rengor svardsfaste och svard. Om fargen
borjat flagna fran svardets faste ska den skrapas
bort helt och hallet fran anliggningsytorna.
Montera svardet utan kedja. Fast en ca: 1 m rak
stdng med tving 90 grader, tvars éver svardet.

Mat avstandet mellan sagbalkens verkant,

dar plastlisten I6per, och varje anda pa stangen.
Stangen far inte luta nedat eller uppat i
sagriktningen. Se manualens avsnitt om justering
for nodvandig atgard.



HANDBOKEN for sagsvard och kedja

BYT KEDJEDREVET VAR FJARDE KEDJA

Om kedjan brustit kan det bero pa att kedja och
drev inte trivts ihop. Bast ar det om du vaxelkor
fyra kedjor pa ett kedjedrev och nar kedjorna ar
slut sa byter du till ett nytt kedjedrev. En helt ny
kedja pa ett nedslitet drev kan om du har otur ga
av tdmligen omgaende.

Normalt rekommenderas att drevet byts efter tva
kedjor men tack vare vaxelkérning klarar drevet 4
kedjor.

Kontrollera att du har ratt kedjedrev. En Picco-kedja
passar pa ett vanligt 3/8 drev men du kan inte
anvanda en vanlig 3/8"” kedja pa ett Picco-drev. Om
du gor detta kommer kedjan att deformeras i driv-
lankarna vilket leder till varmeutveckling och till slut
till att kedjan fastnar i svardet.

Vi rekommenderar att du anvander stjarndrev med
sju kuggar till bade elsag och motorsag, det ger
bast resultat tillsammmans med 63PMX klyvkedjan.
| sallsynta fall ar inte stjarndrev en mojlighet, da
rekommenderar vi ett ringdrev med atta kuggar.

Ringdrev med
adapter till elsag.

Stjarndrev till motorsag.

For att uppgradera din elsag behover du:
Ringdrev med adapter (art.nr. 0000-642-1250)

ANVAND SAGVERKSKEDJEOLJA

Ett sagsvard ar ett glidlager dar kedjeoljan

bildar en film som barriar mellan kedjan och
svardet. Sa lange oljefilmen &r hel &r slitaget
minimalt. Om oljefilmen brister pa grund av for
hoégt matningstryck eller pd grund av bristande
oljekvalité eller oljemangd kommer stal att ga mot
stal och svardet slits mycket fort.

Ju segare olja desto béttre

En seg kedjeolja féljer med runt svardsspetsen

och smorjer svardet hela vagen. De kedjeoljor

som séljs varierar en hel del bade vad galler pris
och kvalité. De basta vegetabiliska oljorna har lika
bra smorjegenskaper som mineralolja. Orsaken

till stort slitage pa svard ar ofta att en olja med
alltfor liten tillsats av “seg-goérare” har anvants. En
viss uppfattning om en kedjeoljas lamplighet fér
sagverk far du om du tar en liten oljedroppe mellan
tummen och pekfingret och sedan drar isar. Om
oljan &r bra bildas ett storre antal langa fina tradar.
LOGOSOL har tagit fram en sagverkskedijeolja som
ar segare an alla andra kedjeoljor vi kanner till.

Logosols egen kedjeolja med extra stor vidhaftning.
Perfekt fér sagning med sagverk.
Art.nr. 0718-000-1010 och 0718-000-1001

Om sagen ska stallas av en langre tid maste du
forst kora lite mineralolja genom pumpen. Den
vegetabiliska oljan kan hardna efter ndgra manader,
vilket ofta innebér att oljepumpen maste bytas.
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OLIKA SLIPALTERNATIV

Den enkla végen till perfekt resultat

Det ar enkelt att hélla skarutrustningen i trim.
LOGOSOL har slipmaskinerna som ger dig den
viktiga skarpan, oavsett om du sagar med kedja
eller band. Slipskivor ingdr i alla slipmaskiner.
Komplettera garna med diamantslipskiva for annu
battre resultat.

LOGOSOL Kedjeslipmaskin Proffs

En mycket bra manuell
kedjeslip. Den stora
slipskivan roterar med lag
hastighet vilket innebar att
man kan avverka tillrackligt
mycket utan att kedjan
Overhettas. Slipskivans
rotationsriktning kan
vaxlas vilket har betydelse A
nar man vill ha en kraftig .
avverkning. Angreppsvinkel wr

och tandvinkel &r :
installningsbar. A
Komplettera gérna med diamantslipskiva fér annu

battre resultat. Slipar kedjor till motorsag och elsag.

Snabb slipning av alla kedjetyper. 230V, 180 W,
2800 v/min. Art.nr. 9999-000-1565

LOGOSOL Kedjeslipmaskin Automatisk

En proffsmaskin
som automatiskt
ger dig perfekta
sagkedjor. Tanderna
blir sylvassa och helt
symmetriska pa ett
satt som ar svart att

klara ens med en ﬁ 2
riktigt bra manuell : e —!
& LOGOSOL

elektrisk slip. Samma
sak galler ryttarna
som blir helt lika
runt hela kedjan. Instaliningen ar enkel. | princip
stalls den pad samma satt som en manuell slip. 12V.
Kablar med klammor for batteri eller batteriladdare
medfoljer. Art.nr. 9999-000-1515

/ 7 ./ pue
/ / /A
f ( / ;” \\\
— o e A \ T
i —_— K-h____a-/
{ b f
LA\~ SR\

Det ar viktigt att eggen slipas med material som ar
fritt fran slipspan.

Slipskivor av sten

Till alla LOGOSOLS elektriska slipmaskiner finns
slipskivor med olika tjocklekar. Du kan alltid
anvanda den tunnaste slipskivan, som ar 3-4 mm,
till alla typer av kedjor. Nar ryttarna ska slipas byter
du till en tjockare skiva som ar 5-8 mm tjock, och
plan pa ytterkanten.

Nar man slipar med stenskiva fastnar alltid
slipspan pa skivan. Om skivan inte rivs av slutar
den att fungera och ger upphov till dverhettning
av skartanden. Slipning med slipskiva som
inte ar rensad &r en vanlig orsak till daligt
slipresultat.

Anvand profilerstenen mellan var och varannan
kedja for att riva av slipskivan nagra tiondels
millimeter pa ytterkanten. Kom aven ihag att
sanka slipskivan efter avrivning.

Profilersten

Ett maste for att fa ett bra resultat med elektrisk
slipmaskin. Slipskivan maste rivas av ndgon tiondels
millimeter pa ytterkanten for att nytt orort slip-
material kan slipa eggen pa tanden. Anvand stenen
mellan varje eller var annan kedja du slipar.

Art.nr. 9999-000-0513



HANDBOKEN for sagsvard och kedja

Diamantslipskivor

Med LOGOSOLs
diamantslipskivor lamnar
du stenaldern. Svarvade
stalskivor belagda

med ett fint slipmedel
som inte behdver rivas
av utan behaller sin
funktion under hela
livslangden. Stalskivans
tyngd ger en gyroeffekt
som stabiliserar slipmomentet.

Diamantskivan ar sarskilt lamplig for slipning av
klyvkedjor eftersom det da ar fraga om en mycket
liten avverkning. Om du undviker att anvénda
diamatslipskivan for att gora kraftiga slipningar
t.ex. av stensagade skogskedjor blir livslangden av
diamatslipskivan mycket lang.

Slipspan fastnar inte pa diamantslipskiva, men den
kan behéva rengoras fran kada och kedjeolja.
Art.nr. 9999-000-0508 och 9999-000-0509

Se den uppskattade
slipfilmen pa NYSAGAT.SE!

Ryttarmall

Ryttarna behover
justeras 2-3 ganger
under en sagkedjas /’“
livslangd. Manuell /

filning med ryttarmall LV

gar relativt snabbt och

get bra resultat. Om

du slipar ryttarna med maskin kan den manuella
utrustningen anvandas for att stélla in maskinen.
For att fa ratt hojd pa ryttarna kan man fila en
ryttare for hand och sedan stélla in maskinen mot
den ryttaren.

Art.nr. 9999-000-0432

7

Ryttarfil

En liten fintandad fil av bra
kvalitet. Utan handtag.
Art.nr. 9999-000-0481

Alla maskiner och sliputrustning som
LOGOSOL séljer kan naturligtvis aven
slipa vanliga 3/8" och 0.325 kapkedjor
som anvands pa vanliga motorsagar.
Priser och mer information finns pa
www.logosol.se

SCANNA QR-KODEN
FOR ATT SE FILMEN
OM SLIPNING!

Fa ett vasst resultat med slipmaskin!

"I var nya slipfilm rekommenderar jag alla
med sagverk att slipa kedjorna med en bra
slipmaskin.”

/ Bengt-Olov Bystrom, LOGOSOLS grundare
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FELSOKNING

Det blir ett tvittbradsliknande
vagmonster pa virket:

Vagmonster i sagytan beror pa vagrorelse i kedjan

och uppstar oftare i grovt och hart virke. Orsaken

ar att kedjan ar fér aggressiv:

1. Filning med rundfil gor kedjan aggressiv.

2. For laga ryttare gor kedjan aggressiv.

3. Aven en ny kedja &r slipad relativt aggressivt.

4. Om svardet ar slitet i kedjesparet kan det bidra
till problemet.

5. Om svardet sitter snett mot sagriktningen kan
det ocksa bidra till problemet.

Om du slipar med LOGOSOL automatiska
kedjeslipmaskin (Art.nr. 9999-000-1515) eller
annan elektrisk slipmaskin med slipskiva far du med
stérsta sannolikhet valdigt fin sagyta. Aven nya
kedjor kan behéva slipas om vagmaonster uppstar.
Ett solitt svard med frast spar for kedjan ger ofta
ett battre sagresultat an ett laminerat svard.

Det sagar snett:

e Svardet ar utslitet och kedjan bottnar i sparet.

e Kedjans héger- och vanstertander ar olika
mycket slipade.

e Svardsbommarna ar ojamna.

e Svardet sitter snett i svardsfastet.

Om svardet "spratter till” nar det gar ut ur stocken
eller om det inte foljer sdgytan nar du backar
tillbaka sagar det inte rakt. Men det kan ibland
vara svart att avgora om det ar rorelser i virket eller
om det ar skarutrustningen som ar orsaken till
felet. Om felet visar sig nar du sagar en tunn brada
fran ett kraftigt block kan man misstanka att det
beror pa skarutrustningen.

Det blir finkorningt span och
matningstrycket maste okas:

e Kedjan ar slo.
e Ryttarna ar for hdga.

Svardet blir hett:

SI6 kedja.

For hoga ryttare.

For hdgt matningstryck.

For hart spand kedja.

Bristfallig oljetillforsel eller oljekvalité.
Hardsagat virke.

Kedjebrott:

e Vid drivlanken — utnoétt drev.
e Vid skarlanken — kedjan ar utnoétt pa
undersidan p.g.a. bristande oljefilm.

Sma flisor lossnar fran svardets bommar:
Detta paverkar inte sagresultatet eller svardets
livsldangd. Det ar dock ett tecken pa att svardet ar
ordentligt hardat.

Bada svdardshommarna néts ned

onormalt fort:

e For hogt matningstryck t.ex. beroende pa
felande sagkedja.

e Bristfallig oljetillforsel eller oljekvalité.

e For hog temperatur pa skarutrustningen.

e Svardskapan, svardsbrickan eller svardsplaten
ar inte helt plan.

Ena svirdsbommen nots fortare @n den
andra:

Det ar normalt att undre svardsbommen slits lite
snabbare p.g.a stockens rundning.

e Svdrdet sitter snett i svardsfastet.
e Kedjans hoéger- och vanstertander ar olika
mycket slipade.

En grop bildas i svirdsbommarna vid
svdrdets noshjul:
e Forslak kedja.

En grop bildas i bommarna langst in vid
svardsfastet:

e For hogt matningstryck vid kantning av plank
och brador.



HANDBOKEN for sagsvard och kedja

FELSOKNING

Kedjan fastnar i svardet och det
blir hett:

e  Ett slitet drev deformerar kedjans drivlankar.
Samma sak hander om du t.ex. anvander 3/8"
kedja med ett Picco-drev.

Oljepumpsdrevet slits ut snabbt:

¢ Oljepumpsdrevet ar for hart atdraget och har
pressats ut till en for stor diameter.

e Om ett nytt oljepumpsdrev havererar
direkt har sannolikt sdgen statt lange med
vegetabilisk olja som stelnat i oljepumpen.
Da maste pumpen bytas. Kontrollera alltid att
oljepumpen inte har karvat ihop nar du byter
oljepumpsdrev.

e Smorj regelbundet drevet med silikonspray.
Art.nr. 9999-000-5110

No&tning har innebar att du
har f6r hogt matningstryck
eller for dalig kedjeolja.

60° angreppvinkel

/

<
S
r

-

\

Slitage har innebar
att svardet &r slut.

Slitage hadr innebar att No&tning har innebar att du har fér
du har slak kedja. hog saghastighet vid kantning.

— -

Stor nétning pa bada bommarna Snedslitna bommar kan betyda att du
innebar att du har fér hogt har snett svardsfaste. Det ar normalt
matningstryck eller dalig olja/tillforsel. att undre svardsbommen slits lite

snabbare p.g.a stockens rundning.

KONTAKTA OSS:

Telefon: 0611-182 85

E-post: info@logosol.se

Webbshop: www.logosol.se
Postadress: LOGOSOL, Fiskaregatan 2
871 33 HARNOSAND



Besok WWW.LOGOSOL.SE for att
se hela vart produktsortiment:

A___ Sagverk
~M Hyvlar
W  Snickeri

<19 Tillbehor

QO Reservdelar

Skarverktyg

il Fler produkter

Fa vara bésta tips
OCh erbjudal‘lden fﬁl‘St! 00050 @logosol_ Logosol

portable_sawmills Portable Sawmills

Folj oss i sociala medier. >)>

HLOGOSOL

LOGOSOL AB
Fiskaregatan 2, 871 33 Harndsand
Tfn 0611-182 85 | info@logosol.se

www.logosol.se




