Fonsterkurs

Kursen vander sig till alla som ar intresserade av att gora ett utatgaende
fonster, med beslagning. Under kursen far du lara dig olika moment inom
fonstertillverkning sa som rikthyvling, planhyvling, frasning, putsning och
aven sammanfogningstekniker med formatsagen och frasen. Till exempel
medmatning vid tillverkning av tapp i frasen. Under kursen lar du dig ocksa
svensk standard pa fonster. Vi kommer att anvanda oss av Logosols rikt- och
planhyvel, formatsagen och multifrasen med alla dess tillbehéor.

Mal

Kursen skall 6ka kursdeltagarens intresse for trabearbetning med moderna
smamaskiner och visa att det med dessa maskiner gar att tillverka pa ett
rationellt och proffsigt satt nar det galler trabearbetning. Efter kursen skall
kursdeltagaren ha en fordjupad kunskap om olika traslags majligheter,
egenskaper och bearbetningssatt. Kursdeltagaren skall under kursen utveckla
sin estetiska och kreativa formaga att bearbeta tramaterial pa olika satt.
Kursdeltagaren skall under kursen fa forstaelse for, att och kunna, arbeta pa
ett skydds- och miljomedvetet satt.

Omfattning

Kursen kommer att innefatta teoretiska och praktiska ovningar under
tillverkningen, for att férsta betydelsen av att kunna tillverka ett kopplat
fonster fran ett raamne och erhalla en bra slutprodukt till ratt kvalité,
Kinnedom om de olika tillverkningssitten. Bearbeta tramaterial med

maskinellt proffsigt tillvagagangssatt.

Kursplats
LOGOSOL i Harnosand.

Kurstid
15 timmar.
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Detaljsnitt med médtt pd springor

Snitten visar kopplat utdtgdende fdnster.
Métt & springor Ar minimimdtt.
Maximimétt &r 1 mm stdrre &n minimi-

mitt.

Springornas mdtt &r anpassade si att
ytterluften skall kunna cirkulera mellan

glasen.

Hindras denna luftecirkulation kan kondens

bildas pd glasen.

Genom att anbrings t&tningslister i
karmen férhindrar man den varma rums—

luften att komma in mellan glasen.
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