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Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du
anvander utrustningen.
Denna bruksanvisning innehaller viktiga sakerhetsinstruktioner.

VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador
eller dodsfall for operatoren eller andra.
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H LOGOSOL

TACK FOR ATT DU VALDE EN LOGOSOL-MASKIN!

Vi ar glada att du visar oss fortroende genom att képa denna maskin och vi kommer att
gora vart yttersta for att uppfylla dina férvantningar.

LOGOSOL har tillverkat traforadlingsutrustning sedan 1989 och sedan dess levererat ca
100.000 maskiner till ndjda kunder runt om i varlden.

Vi ar mana om saval din sakerhet som att du nar ett sa bra resultat med maskinen som
mojligt. Vi rekommenderar darfor att du tar dig tid att ldsa denna bruksanvisning i lugn och
ro innan du bérjar anvanda maskinen. Tank pa att sjalva maskinen bara ar en del av vardet pa
produkten. Ett stort varde ligger aven i de kunskaper vi delar med oss av i bruksanvisningen.
Det vore synd om detta inte togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket néje med din nya maskin.
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Bengt-Olov Bystrom
Grundare,
Logosol i Harndsand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehalla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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H LOGOSOL

SAKERHETSINSTRUKTIONER

SYMBOLFORKLARING

VARNING! Denna symbol innebar att man
ska vara extra uppmarksam och féljs alltid av
en information om vilken risken ar.

UPPMANING. Efter denna symbol foljer
en uppmaning. Var extra uppmarksam dar
denna symbol férekommer i manualens text.

For din egen och andras sakerhet, anvand
inte maskinen utan att forst ldsa igenom och

VARNING! Skadrande verktyg: Ovarsam
anvandning av maskinen kan leda till
livshotande personskador. Hyvelstal ar
extremt vassa och farliga.

Hyvelstal och motordelar kan vara heta efter
sagningen. Anvand alltid skyddshandskar
(klass 1) nar du arbetar med hyveln eller
hanterar hyvelstal.

 PO@

HYVELNS SAKERHETSUTRUSTNING

A VARNING! Anvand aldrig maskinen med
defekt sakerhetsutrustning.

Sakerhetsutrustningen ska kontrolleras och
underhallas.

Har forklaras vilka sékerhetsdetaljerna pa hyveln ér,
samt deras funktion.

Skydd pa hyveln lucka.

Hyvelns lock &r forsett med sékerhetsbrytare.
Maskinen gar inte att anvdnda utan att dessa skydd
ar stangda.

forsta hela innehallet i denna bruksanvisning.

Risk for skarskador vid hantering av hyvelstal.

ﬁ Anvand alltid godkdnda horselskydd nar du

) arbetar med maskinen. Horseln kan skadas
efter bara en kort stund i hogfrekvent buller.
Anvand alltid tatslutande skyddsglaségon
nar du arbetar med maskinen

Bar alltid godkanda skyddsskor med
sagskydd, stalhatta och halkfri sula nér du

arbetar med maskinen.

Bar alltid helldnga skyddsbyxor nar du
m arbetar med maskinen eller hanterar
hyvelstal. Bar aldrig 16st sittande kladsel,
halsdukar, halsband etc som kan fastna i

maskinen under arbetet. Satt upp langt har
innan arbete med maskinen.

OPERATOR

A VARNING! Vid all anvandning av maskinen ska
godkand personlig skyddsutrustning anvandas.

Anvand aldrig maskinen om du ar trétt, om du
har druckit alkohol eller om du tar mediciner
som kan paverka din syn, ditt omddme eller din
kroppskontroll.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

ANVANDNING

VARNING! Skarande verktyg: Hyveln kan
orsaka allvarlig kroppskada vi felaktigt
handhavande

VARNING! Skarande verktyg: Stick aldrig in
hander eller verktyg i maskinen under drift.

& VARNING! Klamrisk: St& aldrig i bradans
forlangning. Bradan kan slungas tillbaka ut ur
maskinen. Aven flisor, kvistar samt stalbitar kan
slungas ut med stor hastighet.

& VARNING! Modifiera aldrig denna maskin
sa att den inte langre Gverensstammer
med originalutférandet. Vid pabyggnad av
extrautrustning, anvand endast produkter som
tillverkats av LOGOSOL eller som uttryckligen
av LOGOSOL har godkants for andamalet.

& VARNING! Risk for &terkast. Sta aldrig i
bradans férlangning. Risk att bréadan slungas
tillbaka ut ur maskinen. Aven kvistar, flisor samt
stalbitar kan slungas ut med stor hastighet.

Sta alltid vid sidan av arbetsbordet under
arbete.

Amnet som matas in i maskinen maste ha en
ldngd av minst 600 mm for att undvika att
amnet vrider sig mellan matarvalsarna och
fastnar i maskinen.

Se till att maskinen ar ratt monterad enligt
monteringsinstruktionerna och ar ratt
underhallen enligt underhallsinstruktionerna i
denna bruksanvisning.

0 Arbeta aldrig ensam. Se alltid till att det finns
nagon vuxen person inom hoéravstand ifall du
behover pakalla hjalp.

VARNING! Sagklingan har endast tva positio-
ner pa klingaxeln. Lasskruven skall alltid dras
fast ned i en av axelns tva forsankningar.

AN

VARNING! Sagklingan far endast anvéndas pa
amnestjocklekar under 77 mm.

AN
ZAN

VARNING! Anvand aldrig sagklingan utan att
klyvkniven ar monterad i maskinen.

FORE VARJE ANVANDNING:

Kontrollera att:

operatoren bar forskriven personlig skydds-
utrustning

foreskrivet underhall ar utfort

maskinen star stadigt uppstalld och har stéd
under hela dess langd

allting pa hyveln sitter fast och ar
funktionsdugligt

all sakerhetsutrustning pa maskinen ar pa plats
och fungerar

Innan maskinen startas:

Se till att inga personer utom operatéren be-
finner sig inom sakerhetsavstandet.

Kontrollera att alla kuttrar kan snurra fritt, samt
att inga verktyg eller 16sa delar finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
kutterkilar, kuttrar, stal, skyddskapor, in- och
utmatningsbord etc. ar ordentligt fastdragna.

Kontrollera att matningen gar at ratt hall: sett
fran maskinens framsida ska matningen rotera
moturs. Om matningen gar at fel hall, vander du
riktningen genom att fasvanda stiften i kontak-
ten med en platt mejsel.

Kontrollera att locket ar ordentligt stangt, att
alla spanstosar a&r monterade och spanflakten
paslagen.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

VARNING! Vid anvandning av profilstal 0 Byt ut plastinlagget i bordet om det finns
Okar riskerna vasentligt. Var darfor extra skador eller urfrasningar ver 1 mm.

noggrann och uppmadrksam.
Livsfara! Stor risk for att avhyvlade trélister

Livsfara! Risk for att profilstalen tar i bor- kastas ut ur maskinen.

det under drift. Stalfragment kan kastas ut

ur maskinen. Respektera sakerhetsavstandet. Gor av-
0 gransningar enligt sid 5. Sta aldrig framfor
inmatningssidan under drift. Se till att inga

barn finns i narheten.

Kontrollera att kuttern kan rotera. Profilsta-
len far ta latt i plastinldagget i bordet, men
inte mer an att kuttern kan dras runt for

hand. Innan maskinen startas med dessa pro-

filstal: Kontrollera att kuttern kan rotera
VARNING! Avligsna instiliningsveven fran fritt och las maskinens varningsféreskrifter.
maskinen efter installning.

SPANHANTERING

Maskinen skall anslutas till en spanflakt med en
kapacitet pa minst 1000 m3/h.

Vissa hansyn méste tas till brandrisken och damm- Flytt av maskinen
emission (utslapp) i samband med spanuppsamling. Maskinen kan flyttas med palldragare i de forbe-
redda fastena pa maskinens undersida.
VARNING! Brandrisk och dammemmission i

samband med spanhantering. Vid forflyttning av maskinen, lyft eller flytta
aldrig maskinen genom att lyfta eller trycka pa

Kontakta lokala myndigheter for radgivning matningsborden eller hyvelbordet. Det finns risk

ang. bestammelser pa din ort. att hyvelbordets trapetsgangor kuggar 6ver och

hyvelbordet tappar sin installning.
e Anslut spanslangen och fast den med slang-
klamrar pa bade hyveln och spanflakten. . ﬂ

e Om du vill leda spanet en langre stracka:
Anvand sa korta slangar som mgjligt, och led
i stallet spanet i platror, vilket ger mindre mot-
stand for luftflodet.

e Spanstosen pa locket kan skruvas loss och
vandas sa att du far slanganslutningen at hoger .
eller vanster.

Placera spanflakten sa att dess strombrytare ar
lattatkommlig.



NODVANDIGA VERKTYG

10 mm nyckel

Insexnyckel 3 mm
Insexnyckel 4 mm
Insexnyckel 6 mm

Ringnyckel 13 mm
Ringnyckel 10 mm
Skiftnyckel

e Installningsklots till planstalen
e Skjutmatt

Linjal 30-50 cm

MASKINBESKRIVNING

Maskinen ar en tradimensioneringsmaskin
som kan bearbeta ett arbetsstycke pa tva sidor eller i
vissa fall tre sidor.

Maskinen ar uppbyggd kring ett stadigt stativ och
ett planbord av stalplat. Bordet ar upphangt i stati-
vet med dubbla parallellstag som mojliggdr en saker
hoj- och sankfunktion via en spak.

Arbetsstycket matas, liggande pa planbordet, ge-
nom maskinen av tva matarvalsar. Matarvalsarna ar
fjaderupphéngda och monterade i stativet. Arbets-
stycket styrs i sidled med ett justerbart anhall och en
fiadrande tryckrulle.

Bearbetningen sker med en kutter och en sagklinga.
Kuttern och sagklingan arbetar med motrota-

tion och drivs av en kraftig elmotor via en poly-v-
remstransmission.

Kuttern och matarvalsarna ar tackta av en uppfallbar
skyddshuv. En sékerhetsbrytare férhindrar att maski-
nen startas om inte huven ar last.

Maskinen ar utrustad med utkastningsskydd pa
inmatningssidan.

In- och utmatningsbord
Maskinen far inte tas i bruk utan att de medféljande
matningsborden monterats pa maskinen.
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TIPS! Gor en verktygstavlia med de verktyg du
behéver och placera den intill hyveln sa att du
latt kan se den. Titta pa verktygstavian innan
du startar maskinen fér att se om nagot verktyg
saknas. Det kanske ligger kvar i maskinen!

Uppstallning
Kontrollera Maskinen sa fort du fatt den.
Eventuella fraktskador skall omgaende
anmalas till transportféretaget.

Hyveln ar till storsta delen rostskyddad och klarar
darfor att sta i kalla utrymmen, men kraver da extra
underhall i form av smérjning av ej rostskyddade
detaljer. Se avsnitten "Underhall” och "smorjpunk-
ter”.

e Det skall finnas dppet utrymme under maskinen
sa att inte span kan samlas runt motorn. Skruva
ocksa fast hyveln genom halen i stativets under-
sida.

e Se till att det finns fritt utrymme for de langsta
bradorna som skall hyvlas pa in och utmatnings-
sidan, och att det finns utrymme for service och
virkesupplag.

e Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda
den pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln.
Maskinen bér anslutas via en jordfelsbrytare.

e  Se till att belysningen ar mycket god. Det skall
vara god allmanbelysning. Satt ocksa upp en
kraftig lampa mitt éver maskinen. Tillse att
ingen risk for blandning finns.
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MASKINBESKRIVNING

10

TOPPVY:

PR
y

o
v

Benamning
Manoverpanel

Anhall
Lasning av anhall

Nodstopp
Hojdskala

Vev

Rafflad matarvals

Klinga
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SKRUV/MUTTER

Definition av fastelementen.

Passbult
Kryssskruv

Sparskruv

Lasskruv
Sexkantsmutter
Flansmutter

) - Planbricka

©® = 1Y%

TILLAGGSSYMBOLER

Foljande symboler anvénds som ett tillagg till
bilderna ovanfor for att beskriva detaljens ut-
formning.

\\\\l Iy,
/
2N ]

Lag Tensilock Las Forsankt

I,
70\

\Z

7,
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Insexskruv

Insexskruv (delgangad)

Sexkantsskruv

Sexkantsskruv (delgdngad)

Flansskruv

Flansskruv (delgdngad)

Vagnsbult

TRVRYNY

MATT/LANGD

Matten pa fastelementen skrivs ut som ett diame-
termatt (M) ISO 68-1. Dérefter foljer for skruvar ett
langdmatt, mattet pa skruven ar den del av skruven
som férsvinner i materialet den monteras i.

(Diameter) (Langd)

M8 X 20
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ELSYSTEMET

VARNING! Livsfarlig spanning. Oppna aldrig
maskinens elsystem om du e] ar behdrig.

0 Den gréna knappen startar maskinen, pos 1.

Den roda ar knappen stoppar maskinen, o
pos 2. °

Den roda nodstoppet ar endast till for stopp i
fara, pos 3. Far ej blockeras.

GOor kontroll “Innan maskinen startas”, se
varningsforeskrifterna.

0 Kontrollera att kablar och kontakter ar i gott
skick och att du har ratt typ av spanning,
frekvens och sakring.

VARNING! Forsakra dig om att maskinen
ansluts till ratt spanning. Kontrollera att
maskinen gar at ratt hall. Sank bordet till sitt
nedersta lage sa kan du se sagklingan fran
inmatningssidan. Om den gar at fel hall, dra ut
stickkontakten ur maskinen.

Skifta tva faser.

Maskinen har nollspanningsbrytare. Auto-
matisk aterstart efter strommavbrott ar for-
hindrad.

Om maskinen inte startar kan det bero pa
foljande:
att locket inte ar riktigt stangt och darmed inte
lockets granslagesbrytare paverkad.
att nddstoppet ar intryckt
att noll-ledaren inte ar riktigt ansluten
att nagon motor fortfarande &r for varm
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SAGKLINGANS POSITIONER

Sagklingan har tre méjliga positioner i maski-
nen, lage (1) och (2) &r bearbetningslage och
(3) ar ett parkeringslage. Parkeingsldget anvand
nar man vill nyttja full hyvelbredd vid planhyv-
ling. Var noga med att klingans lasskruv fixeras i

positioneringshalen i axeln.

©

KLYVKNIVENS POSITIONER

I\

klyvkniv som skall halla riktningen pa det sdgade
amnen. Flytta klyvknivens position sa att den
matchar sagklingans position.

P& maskinens utmatningssida sitter det en '

1"
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KUTTER MED HYVELSTAL, PROFILSTAL& SAGKLINGA

Innan du 6ppnar locket for service eller byte av
stal, forsakra dig om att strommen ar bruten
och att kuttern inte roterar. Anvand skydds-
handskar, sarskilt nar du skall lossa skruvar
som sitter hart eller nar du drar at skruvarna
(se "Sakerhetsforeskrifter”). Akta dig noga for
planhyvelstalen. Det ar valdigt latt att skara sig
pa dessa aven vid latt berdring.

Som tillbehor finns korta kilar for infastning av
profilstal. Profilstalens utstick stalls genom att justera
planhyvelstalens avverkning. Det finns dven korta
kilar for profilstalen som ar justerbara i hojdled.

Efter byte av hyvelstal, profilstal eller sag-
klinga:

Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att kuttern kan snurra fritt nar
locket ar stangt. Nar strdbmmen &r bruten kan
detta goras genom att rotera remskivan pa
motorn. Du nar undersidan paremskivan om
du sticker in handen under remmens skydds-
plat.

Panelhyvlingstjockleken stalls in med hjalp av plan-
bordsveven, (6). Den installda tjockleken kan avlasas
pa skalan pa maskinen stativ. Skalan kan kalibreras.
Lossa stoppskruven under skalan och vrid till ratt
lage. Kor igenom en brada och mat med ett skjut-
matt. Justera darefter tiondelar och hundradelar
med hjalp av skalan pa veven. Spantjocklek upp till
8 mm.

& VARNING! Dalig skarpa 6kar olycksrisken.



PLANHYVELSTAL

Se avsnittet “Kutter med planhyvelstal, profil-
stal och sagklinga”

Hyvelstalen som sitter i maskinen &r postade, d.v.s.
installda for anvandning vid leverans. Stalen maste
dock regelbundet slipas fér att maskinen ska fung-
era.

Demontering
Lossa lasskruvarna (A). Skruva upp hyvelstalet med
justerskruvarna (B).

Slipning

Slipa alltid stalen parvis sa att de har samma bredd,
min 15 mm, annars kan det uppsta vibrationer i
kuttern. Slipvinkeln ska vara 40 grader.

Montering

Fore montering av stalen skall stal, spanbrytare och
kutter rengdras noggrant. Lagg ner spanbrytaren

i sparet. Lagg ner hyvelstalet ratt i férhallande till
justerskruvarna, sa att justerskruvarnas skallar ligger
i urtaget i stalets sida, och skruva ned stalet med
justerskruvarna.

0 Stalets Iasskruvar sitter i spanbrytaren.

Dra at lasskruvarna i spanbrytaren |6st for att sedan
kunna justera stalet i hojdled. Nar justeringen ar klar
dras lasskruvarna at lite i taget tills alla &r ordentligt
atdragna.

Grovinstallning av hojd: Stall stalets héjd med
justerskruvarna sa att bakkanten pa eggen kommer i
liv med kutterkroppen.

Fininstadllning: For justerklotsen i sidled dver kut-
tern. Nar ratt hojd ar installd skall stalet snudda vid
klotsen nar den fors over stalet. Mat pa detta satt pa
bada sidor och pa mitten av stalet.

justeringen ar klar. Skruva slutligen forsiktigt
ned justerskruvarna tills de fastnar. Dras dessa
for hart spricker stalet.

0 Dra at spanbrytarnas lasskruvar ordentligt nar

LOGOSOL CH1 PLANER RESAW
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PROFILSTAL

VARNING! Obalans i kuttern skapar vibra-
tioner som kan skada maskinen och orsaka
personskada.

Profilstalen maste alltid monteras parvis sa att
kuttern forblir balanserad.

MONTERING:

e Satt ihop kil (D) och profilstal (E).

e For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar
kilsparet ar vidgat.

e Skjut in stalet och kilen i sparet och fixera
genom att skruva ut skruven pa kilens baksida.

Lasskruven far ej ligga over kilsparets
urfrasning.

e Mat stalets position i sidled och montera ett
identiskt stal exakt pa kutterns motstaende sida.

BYTE AV SAGKLINGAN

Demontering:
Demontera skyddskapan for remtransmissionen och
den bakre skyddapan for kedjetranmissionen.

Lossa remspannaren och krang av remmen fran
spindlarnas remskivor.

Demontera sagspindeln genom att lossa pa tva
stoppskruvar pa varje kullagers inner ring. Nu kan
spindeln skjutas ut mot remskinas hall. Skjut ut
spineln en decimeter. Nu kan de fyra skruvarna pa
klingans centrum lossas och darmed kan klingan
bytas.

Montering:
Rengor lager, och spindel noggrant. Montera

sagklingan pa spindeln.

Endast sagklinga levererad fran Logosol far an-
vandas.

Montera skyddskaporna.




UNDERHALL

VARNING! Risk for allvarlig skada om under-
hallet eftersatts.

Maskinen ar latt att underhalla. Det underhall som
kravs namns nedan.

Forvissa dig om att maskinen ar stromlds innan
du 6ppnar locket eller demonterar nagon
skyddskapa.

Det ar valdigt bra att ha tryckluft for att bldsa maski-
nen ren varje gang du 6ppnar locket pa maskinen.
Efter varje arbetsdag maste hela maskinen rengdéras
fran kada och span. Var extra noga med matarval-
sarnas fjadrande lager, matarvalsen, utmatningsval-
sen och kuttern. Anvand etanol som lésningsmedel.
Kontrollera strackningen av remmen (under skydds-
kapan). Kontrollera dven att kablar, anslutningar och
kontakter ar i gott skick.

Span kan packas under matarvalsens och
utmatningsvalsens fiadrande lagringar (4 st)
vilket forsdmrar matningen och okar risken for
aterkast.

0 Kontrollera att aterkastskyddets tander ar rena
och faller ned av sin egen tygnd.

LOGOSOL CH1 PLANER RESAW

Se till att féljande delar &r val insmorda.

e Matarvalsarnas lager. Sank bordet i nedersta
laget.

e Kedjan som driver matarvalsarna (under skydds-
kapan).

Nar du anvander maskinen skall bordet regelbundet

rengodras och behandlas med lattflytande olja tex

paraffinolja.

Kontrollera regelbundet att motorrummet inte fylls
med span. Detta kan annars leda till att motorn inte
far tillracklig kylning.

Om maskinen inte anvands under en langre tid:

e Strommen skall kopplas bort och maskinen
rengdras noga.

e Laga eventuella lackskador; tvdtta med etanol,
skrapa bort rost och fyll skadorna med billack.
Detta for att forhindra kryprost som kan forvarra
skadan.

e Smodrj sedan bordsytan och detaljerna som
namns ovan med Universalolja.

e Smorj aven in hyverstalen, profilstalen och sag-
klingan. Helst ska maskinen férvaras i uppvarmd
lokal. Om detta ej ar majligt, se till att maskinen
ar noga 6vertackt och inte star i direkt mark-
kontakt.

15
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MATNINGEN

Matarvalsarna drivs med en separat motor och
kedjetransmission.

For att matningen skall fungera bra maste matar-
valsen hallas ren fran kada och span.

Matarvalsarna ar fjaderupphangda och monterade i
stativet. Du kan experimentera med att stalla om
matningstrycket med muttrarna under valsarna som
fjadrarna stéder mot.

0 Valsarna skall balansera rakt 6ver amnet.

Om ett smalt dmne bearbetas och fjadrarna ar lika

Tryckmarken fran matarvalsar

Det kan i vissa situationer uppsta tryckmarken i
virket pa den fardiga bradan, oftast ar dessa knutna
till férspanningen av matarvalsarnas fjadrar. Om
tryckmarken uppstar pa ena sidan av amnet, prova

da att justera spanningen enligt illustrationen for att

atgarda problemet.

hart spannda pa héger och vanster sida kan matar-
valsen tippa vilket ger samre resultat.

Notera grundinstallningen innan du bérjar skruva
sa att du latt hittar tillbaka om det blir fel. Normalt
ska fjadrarna spannas hardare pa sagklingans sida,
sarskilt om smala @mnen hyvlas. For att kontrollera
valstrycket: Dra ur strdmmen, sank bordet, lagg ett
amne under kuttern, hoj bordet sa att matarvalsen
trycks upp. Bada sidorna av matarvalsen skall da
fjadra upp lika mycket.

MONTERING MATNINGSBORD

2 x-01-00733

W 2
@W 4 x - M8x16
@W 2 x - M8x25
4x-M8
2x @4X—M8
© G 2x-me

03-03256

02-00505
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MONTERING MATNINGSBORD

@W 4 x — M8x25
8 x— M8

@W 8 x — M8x16
@8X—M8

17
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OVERKUTTER

Installning av 6verkutterns avverkning

Overkutterns avverkning stélls in med veven pé hyvel
Denna vev hojer eller sanker hyvelbordet i maskinen
via kedjetransmission. Stall efter skalan pa maskinens
framsida, som visar vilken tjocklek arbetsstycket ska
fa. Skalan kan kalibreras efter éverkuttern genom att
magnetskalan skjuts.

Stall alltid bordet uppat for att reducera ev. glapp i
gangstangerma. Om bordet ska sankas, sank ett halvt
varv for langt och hoj sedan till ratt position.

Kedjan som hojer och sanker bordet ska inte slacka
utan vara sa pass spand att den inte kuggar fel. Meka-
nismen sitter under hyvelbordet pa utmatningssidan.
Spanningen stélls in med en mutter som sitter i chassiet
under hyvelbordet pa utmatningssidan.

@ ROr inte kedjespanningen sé& lange som héjning
och sdnkning av bordet fungerar, da en felaktig
spanning kan goéra att kedjan kuggar ur.
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POSTNING

Bestam formen pa det fardiga amnet

Arbetet underlattas mycket om man innan start tagit sig tid \
att gora en ritning av det fardiga &mnet som man ténker sig

bearbeta fram, detta underlattar ocksa i kommunikationen

med logosol om man behoéver kdpa nya profilstal.

W\vhnmJ\nm\Shnmrhr;ui\(\‘um\\Wum\T\Tm\\T\TuHu(\ﬁ\H\H\T\r\‘mmﬁ\r\‘mhumm\m?uhuHmHm . %u?ﬁu?ﬁuMuTu"mTu?u"\ﬂ'\'\ﬁﬁ\ﬁf\ﬁﬁ\ﬁﬂﬁﬁ\ﬁﬂﬁ\
I 0000000000000 o
Dimensionshyvling:
Stall anhallet (A) till 6nskad bredd med hjalp av
skalan pa hyvelns 6versida och las med lasrat-
ten. Vid dimensionshyvling ar det den hogra

skalan och vanster spets pa dubbelvisaren som =) =
visar bradans bredd. Stall bordet till dnskad R
bradtjocklek med hjalp av bordsspaken och -1 E -

skalan. Las med bada lasvreden. Justera dven
hojden pa in- och utmatningsbord. Lossa lasvre-
den pa maskinens sidor, justera med spaken pa
vanster sida. Dra at lasvreden igen.

pm A1 (AL

ST

For att kunna dimensionshyvla i full bredd be-
hover sagklingan flyttas till sitt parkeringslage.

o]
C
o
o
(@) o]
‘\@

| N
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=

POSTNING X |

)
Klyvsagning: \

Stall anhallet (1) till 6nskad bredd med hjalp av
skalan och las med lasratten. Justera det fjadrande
anhéllet (2) sa att arbetsstycket trycks mot anhal-

let och las med lasratten. Stall bordet i samma hojd
som arbetsstycket med bordsspaken och las med
bada lasvreden. Om flera lika l&kt eller listamnen ska
tillverkas bor anhadllet och det fjddrande mothallet
byta plats. Vanster skala kommer da att stdmma mot
hoger spets pa dubbelvisaren.

1 @
JIESEIE

=

Profilering:

Dimensionshyvla listdamnen till lampliga matt. Mon-
tera darefter profilstalen och lasklackarna i kuttern.
Lossa topphuven/spanstosen pa huven och stall in
(alternativt ta bort helt) den justerbara spanbrytaren.
Provkor och justera profilstalen efter behowv. |

E‘g L
Exempel: .

Detta exempel visar placeringen av ett profilstal for x |

att gora en radie pa den fasta sidokuttersidan, profil-

stalet ska da placeras sa att borjan pa radien tang- \ '
erar den uppmatta “0"” punkten pa kuttern.
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VINKELJUSTERING i

Risk for urslagsmarken

Nar arbetsstyckets dande lamnar sista
matarvalsen (innan horisontalkuttern)
finns det risk att den roterar upp mot
kuttern vilket medfor att det eventuellt
uppstar urslagsmarken.

For att motverka detta fenomen kan
man anvanda vinkeljusteringen pa
utmatningsbordet enligt nedan.

Vinkeljustering utmatningsbord

justera vinkeln pa matningsbordet. Var

©
*)]

Vinkeljusteringen anvands for att minska
risken for urslagsmarken genom att d)

noga med att stélla bada skruvarna

pa samma position pa bagge sidorna
av bordet. Justera ocksa vinkeln pa
inmatningsbordet i bradans riktning sa
att det blir parallelt med hyvelbordet

HYVLINGSTIPS!

Om du har en brada som ar mycket felsdgad eller om du av ndgon annan anledning vill ta bort mycket
tra, stall hyveln sa att den bara tar sa mycket som den orkar med. Kér bradan flera gdnger genom hyveln
tills du kan stalla in ratt dimension.

Forsok att undvika alltfor krokigt virke, det blir inte mycket rakare for att du hyvlar det.

Dimensionshyvla en brdda och méat dess exakta bredd. Kalibrera sedan dubbelvisaren pa anhallet mot
denna. Lossa skruven som haller visaren pa bordets sida, finjustera och dra at.

Nar du hyvlat fardigt en profil som du vet att du kommer att hyvla igen, mata in en ca 1m lang brada och
stdng maskinen nar anden ar mitt for bordskanten. Sénk bordet och ta ut bradan. Nasta gang profilen
ska stéllas in kan bradan anvandas som mall f6r bade kutter och anhall.

Om stalen i dverkuttern stalls ut for mycket tar inte sista matarvalsen. Utsticket skall vara en 1 mm.

Om mycket virke av samma dimension ska hyvlas kan ett anhall sattas pa inmatningsbordet sa att du
snabbt kan rikta in bradorna i sidled innan du for in dem i maskinen. Logosol har magnetiska anhall
som faster mot inmatningsbordet. (Ett alternativ kan vara att rita ett marke pa bordet om du har krokiga
amnen.)
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FELSOKNING

Problem

Majlig orsak

Atgard

Linjer efter profilstalens kanter.

1. Planhyvelstalen &r installda pa
for lag avverkning.
2. Profilstalen ar felslipade.

1.

Justera planhyvelstalens av-
verkning med Logosols juster-
klots eller med magnetinstall-
ning for overkutter till 1T mm
eller om noédvandigt nagon
tiondels millimeter ytterligare.
Slipa om profilstalen sa att
deras kanter kommer under
planhyvelstalens niva, eller an-
vand justerbara profilstalskilar
och stall profilstalen ratt mot
planstalen.

Planhyvelstalet hyvlar ned profilens
hogsta punkter.

1. Planhyvelstalen ar installda pa
for hég avverkning.
2. Profilstalen ar felslipade.

Justera ned planhyvelstalens
avverkning med Logosols jus-
terklots eller med Logosols
magnetinstallning foér Over-
kutter till 1 mm eller nagon
tiondels millimeter mindre.

Anvand Logosols justerbara
profilstalskilar och stall profil-
stalen ratt mot planstalen.

Bradans bredd andrar sig under be-
arbetningen.

1. Arbetsstycket ror sig bort fran
sidoanhallen.

2. Tryckplatar fjadermekanism kar-
var.

3. Amnet ar for litet for instéllt hy-
velmatt.

Anhallen pa hogra sidan ar fel
installda. Justera anhallen en-
ligt instruktion..

Justera tryckplatarnas fjader-
mekanism.

Valj ett bredare amne eller
minska installd bredd.

Tunna linjer som ar hogre an ovrigt
yta i planhyvlat amne.

1. Planstalen har fatt sma utslag pa
grund av sandkorn, grus etc.

Forskjut ett av planstalen ca
Tmm och las fast igen. Da
Overlappar planstalen varan-
dra nagot och linjerna kan for-
svinna. om problemet kvarstar
behover stalen slipas om.




FELSOKNING

2. MEKANISKA ELLER ELEKTRISKA PROBLEM

LOGOSOL CH1 PLANER RESAW

Problem

Atgard

Ingen av maskinens motorer
kan startas.

Majlig orsak

1. Locket ar inte ordentligt
stangt.

2. Nodstoppsknappen ar
intryckt.

1.

Dra at lockets lasvred ordent-
ligt. Det kan horas ett svagt
klick nar sakerhetsbrytaren
sluter.

kugghjulen i matningens
kedjetransmission har lossnat
fran axeln.

3. Maskinen saknar 2. Aterstall nodstoppsknappen
stromfoérsérjning. genom att dra den utat.

4. Nagon motor ar 6verhettad. |3. Kontrollera jordfelsbrytare och

5. Fel i maskinens elsystem. sakringarna i fastigheten och

6. Ensdkring har utlésts i kontrollera anslutningskabeln.
hyvelns ellada. 4. Vanta tills motorns 6verhett-

7. Span har packats ningsskydd aterstallts automa-

i skyddsluckans tiskt.
sakerhetsbrytare. 5. Elsystemet far endast 6ppnas av
behorig elektriker: Kontrollera i
forsta hand hallkretsen. | denna
ingar bl.a. nédstoppsknap-
pen och éverhettningsskydden
i kopplingsplinten pa varje
motor.
Arbetsstycket matas daligt eller | 1. Span och kada har packats i 1. Rengdr matarvalsarna.
inte alls genom hyveln. matarvalsarnas rafflor samt 2. Oka matningstrycket och kon-
pa utmatningsvalsen. trollera att valsarna balanserar

2. Matarvalsarnas tryck ar for vagratt 6ver amnet.
lagt. 3. Rengdr matarvalsarnas lager-

3. Matarvalsarnas vertikala hus, kontrollera sarskilt utrym-
rorelse hindras av span som met under den rérliga delen av
fastnat i matarvalsarnas lagerhuset. Avlagsna span som
vertikalt rorliga lagerhus eller fastnat i matarvalsarnas fjadrar.
i fjadrarna under dessa. 4. Avlagsna span och oka luftflo-

4. Span har packats runt det i 6verkutterns spanutsug.
overkuttern. 5. Rengér bordet smérj det med

5. Hyvelbordet ar tackt av kada Logosols glidmedel for hyvelma-
eller rost. skiner

6. Etteller flera av 6. Kontrollera kugghjulens lasskru-

var och dra 4t dem mot axelns
plattning.
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TEKNISKA DATA

BEARBETNINGSMATT

Max materialbredd 410 mm
Max panelhyvelbredd 410 mm
Max panelhyvelhjd 230 mm
Min planhyvelhojd 8 mm

Max klyvning 75 mm
SKARUTRUSTNING

Kutterdiameter 72 mm
Planstal 2 st 410mm HSS
Spantjocklek 4 mm
Sagklinga @225 mm
Varvtal 7200 rpm
Stopptid for kutter ca: 7 sek

SPANHANTERING

Spanstos diameter

125+100+50 mm

Erforderlig spanflaktskapacitet 1500 m2/h
MATNING

Matningshastighet ca: 6 m/min
Antal valsar 3st
DIMENSIONER

Langd 1100 mm
Bredd 700 mm
Hojd 1050 mm
Vikt ca. 200 kg
ELSYSTEM

Stromforsorining CCA16 A, 400 V 50 Hz trefas, alt. 25 A 230 V 50 Hz trefas
Kapslingsklass IP54
Markeffekt huvudmotor 3kw
Markeffekt matningsmotor 0,18 kW

Huvudfranskiljare

Kontakten for strommatning dras ur.

LJUDNIVAER

Ljudtrycksvarde

100,4 dB (A)

Ljudeffektvarde

107,6 dB (A)




ELSCHEMA

VARNING! Livsfarlig spanning. Felkoppling kan med-
fora livsfara.

Observera att det kravs behorighet for att 6ppna eller
gora ingrepp i den elektriska utrustningen.

Forvissa dig om att strommen ar bruten innan du
Oppnar systemet.
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Forsakran om
overensstammelse
Enligt direktiv 2006/42/EG, Bilaga 2A
Logosol AB

Fiskaregatan 2

871 33 Harnosand

férsakrar harmed att hyvel Logosol CH1

ar tillverkad i 6verensstammelse med:
Maskindirektivet 2006/42/EG, EMC-direktivet 2014/30/EU

samt ar tillverkad i 6verensstammelse medféljande
harmoniserade standarder:

ENISO 12100:2010, EN ISO 19085-1:2021,
EN 60204-1:2018

Harnosand 2023-09-07
Tl g
ﬁ : )

Fredrik Forssberg, VD

H LOGOSOL

Fiskaregatan 2, 871 33 Harndsand
0611-182 85 | info@logosol.se | www.logosol.se



