| denna fels6kningsguide listar vi de vanligaste orsakerna till bladbrott eller
samre skarkvalitet dn normalt samt vad man kan gora at det. Sagbladen utsatts
for mycket hoga pafrestningar och &r ddrmed den mest utsatta slitagedelen pa
ett bandsagverk. Om bladen gar sénder betydligt tidigare och/eller oftare &n
forvantad livslangd kan det formodligen finnas undvikbara orsaker.

Problem Mojlig orsak

Kontakt med metall eller fraimmande féremal inbaddade
i stocken.

Bladet ar inte rent. Med vissa traslag, som tall, ek eller
ask, samlas mycket smuts och kdda bakom tanden och
i tandbotten.

Bladen gar av ofta For lite eller for mycket kylvatten anvénds.
/daligt skarresultat

Sagning gors med slda blad eller bladen har anvénts
for lange.

Bandhjulen som bladet [6per pa &r inte korrekt instéllda
gentemot varandra eller sdgbddden.

De tva kilremmarna pa bandhjulen ar inte tillréckligt rena.

Sagbladet ligger inte i mitten av bandhjulen.

Bandstyrningshjulen &r for néra bladryggen sa att
baksidan av sagbladet vid sdgning kammer i kontakt
med hjulets flans.

Bandstyrningshjulen ar inte langre runda utan har platt-
slipade omraden. Om nagot fastnar mellan bladet och
bandstyrningshjulet (span, bark eller annat) och band-
styrningshjulet inte snurrar lika snabbt som bladet kan
rullen bli ojdmn, vilket ocksa kan leda till bladbrott.

Kilremmarna som bladet ldper pa (driviemmar och/
eller I6phjulsremmar) &r slitna och sagbladet nuddar
bandhjulen.

Tandbotten slipades inte tillrdckligt noggrant och fint vid
slipning. For grov struktur pa tandbotten (rillig) eller om
mikrosprickorna inte helt avlagsnades.

Tandprofilen dndrades vid efter- eller omslipning
(radie pa tandbotten for djup eller slipades i fyrkant).

Hastigheten vid sagning ar alltfor snabb.
Skadade kullager i bandhjul eller bandstyrningshjul.

Sagning gors antingen for Idngsamt eller for snabbt. Vid for
snabb sdgning utsatts bladet for hdgt tryck och pressas
darfor for langt bakat. Vid for Iangsam sagning samlas for
mycket span i snittet, sa att bladet inte ldngre kan skéra
ordentligt utan bara "slirar” genom traet. Tanderna blir da
mycket snabbare varma och darmed ocksa slda.
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Atgard
Ta bort foremalen om majligt. Anvand ett gammalt blad om

du misstanker metall eller frammande foremal i stocken.

Anvénd kadldsare i kylvattnet (dven diskmedel och/eller
frostskydd om det ar vinter).

Justera eller dndra vattenflodet beroende pa traslag
och skardjup.

Byt blad.
Justera enligt bruksanvisningen.

Kontrollera och rengor dem vid bladbyte, med en borste
om det behdvs. Byt remmarna om dom &r slitna.

Justera enligt bruksanvisningen.

Justera enligt bruksanvisningen.

Byt bandstyrningshjulen.

Byt kilremmarna.

Rengdr slipskivan mellan varje slipning och var noggrann
med slipskivans form. Slipa bort sa lite material som
mojligt. Justera slipmaskinen s& att tandbotten slipas.

Rengor slipskivan mellan varje slipning och var noggrann
med slipskivans form. Slipa bort s lite material som
mojligt. Justera slipmaskinen s& att tandbotten slipas.

Sdga langsammare.
Kontrollera eller byt ut kullagren.

Anpassa saghastigheten till sdgsnittets bredd
och traslaget som sdgas. Lyssna pa motorn.



