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I Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du anvander 1
I maskinen. I
| |
I Denna bruksanvisning innehaller viktiga sékerhetsinstruktioner. I
| |
| |
| VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall for |
I operatéren eller andra. I
\ 7/



Tack for att du valt
en Logosol-maskin!

Valkommen! Vi ar glada att du visar oss fortroende
genom att kdpa denna maskin och vikommer att géra
vart yttersta for att uppfylla dina forvantningar.

Logosol har tillverkat trdbearbetningsmaskiner sedan
1988 och sedan dess levererat ca 30.000 maskiner till
nojda kunder runt om i varlden.

Vidr mana om saval din sdkerhet som att du nar ett sa
bra resultat med hyveln som méjligt. Vi rekommenderar
darfor att du tar dig tid att lasa denna bruksanvisning
fran parm till parm i lugn och ro innan du bérjar saga.
Tank pa att sjalva maskinen bara ar en del av vardet pa
produkten. Ett stort varde ligger dven i de kunskaper vi
delar med oss av i bruksanvisningarna. Det vore synd
om detta inte togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket n6je med din nya maskin.

%,MGA ) o@agtf:w

Bengt-Olov Bystrom
Grundare och styrelseordfoérande,
Logosol i Harnésand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehalla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

e Se till att alla varnings- och informationsdekaler o
ar pa plats, ar rena och lasbara. Skadade dekaler
skall omedelbart ersattas.

Sta aldrig i arbetsstyckets férlangning da kast
kan uppsta och att bitar fran arbetsstycket
kan kastas ut frdn maskinen. Detta géller bade
inmatnings- och utmatningssida men risken ar

e Denna instruktion ar ingen utbildning i maskin-
hyvling. Kontakta Logosol for information om
utbildningar i maskinghyvling.

e Sakerstall att inte obehériga personer kan an-
vanda denna maskin.

e Alla skydd skall vara monterade innan hyveln tas
i bruk.

e Anvand alltid skyddsglasdgon och hérselskydd.

e Anvand aldrig maskinen om du ar paverkad
av starka mediciner, alkohol eller andra starka
droger.

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
stos, hyvelkutter, hyvelstal mm ar ordentligt
fastdragna. Kontrollera ocksa att kuttern kan
snurra fritt samt att inga verktyg finns i eller pa
maskinen innan den startas.

¢ Anvand aldrig maskinen under daliga siktforhal-
landen sa som dalig belysning.

e Stick aldrig in verktyg eller hander i inmatnings
eller utmatningsdelen nar maskinen gar.

e Gor aldrig ingrepp i maskinen innan Ni forvis-
sat Er om att maskinen ar strémlds och inte kan
startas av misstag.

PANELHYVLING

e Mat alltid arbetsstycket och stall in lamplig
tjocklek och bredd fore hyvling.

e Olycksrisken ar stor om man matar in ett arbets-
stycke som har for liten hojd sa att inte matar-
valsar inte far tag i arbetsstycket.

¢ Sma dimensioner skall hyvlas med hjalp av fixtur
tex en trastycke med ett anpassat spar i som
stracker sig efter hela bordslangden.

stérre pa inmatningssidan.

SYMBOLFORKLARINGAR

> OO

For er egen sakerhet |as igenom hela in-
struktionsboken noggrant och starta inte
maskinen forran Du forstatt allt.

Anvand godkanda hoérselskydd och skydds-
glasdgon. Horseln kan skadas redan efter
kort exponering

Vassa roterande verktyg. Se till att inte fing-
rar kommer i narheten av kuttern.

Denna symbol betyder "VARNING!". Var ex-
tra uppmarksam dér denna symbol férekom-
mer i manualens text.

Efter denna symbol féljer en uppmaning.
Var extra uppmarksam dar denna symbol
férekommer i manualens text.



ALLMANT

¢ Kontrollera hyveln sa fort Ni fatt hem den.
Eventuella transportskador anmals omgaende till
transportforetaget.

e LYFT MASKINEN med hjalp av gaffeltruck eller
pallvagn

¢ Vid byte av reservdelar, anvand endast original-
delar och observera att allt elektriskt ska monte-
ras av fackman.

ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen kan anvandas till att planhyvla och panel-
hyvla tra, spanskivor, board mm.

Svara material som spanskivor, teak, MDF mm kraver
hardmetallstal, se Logoso-Toolboxkatalogen.

Maskinen ar tillverkad fér anvdndning inomhus och
temporart utomhus.

MILJOKRAV

Temperaturen i lokalen bor vara éver O grader an-
nars maste sarskilda atgarder vidtagas.

Ventilationen i lokalen skall vara mekanisk och av
god standard.

Maskinen skall anslutas till en spansug som ar god-
kand enligt CE-standard, se sid 10.

LOGOSOL PH360

SAKERHETSAVSTAND

Forutom operattren far ingen vistas inom
3 meter fran maskinens sidor eller 8 meter
fran in- och utmatningssidan under drift.

Gor en avgransning som férhindrar att na-
gon oavsiktligt kommer in i riskomradet.

* PH 260 med in- och

utmatningsbord
Avgrdnsning

Risk-

omrdde A )*
e e 4

N N \
Max 8m I Operatorens arbetsomrdde |
.‘.- ................. ‘_______________/ .....
AN 3m ¢
Barridr bakom i
inmatningssidan

TIPS: Ett forlangt inmatningsbord ar praktiskt vid
anvandning och foérhindrar att ndgon kommer in i
riskomradet.




NODVANDIGA VERKTYG

LISTA PA NODVANDIGA VERKTYG FOR ATT FOLJANDE MELLANLAGGSRINGAR

KUNNA ARBETA MED MASKINEN: MEDFOLJER:

Insexnyckel 4 mm (medfoljer) 3 st hojd 40 mm

Insexnyckel 5 mm 2 st héjd 20 mm

Insexnyckel 6 mm 2 st héjd 10 mm

Fast nyckel 10 mm (medfoljer) 1 st héjd 5 mm

Ringnyckel 10 mm 2 st héjd 2 mm

Ringnyckel 13 mm 1 st hoéjd 1 mm

Fast nyckel 30 mm (medfoljer) 1 st hojd 0,5 mm

(for frasspindel) 1 st hojd 0,3 mm

Skiftnyckel st 8 eller 10 1 st hojd 0,2 mm

(for frasspindel) 1 st héjd 0,1 mm

Skjutmatt per kutter

Mattband eller “tumstock”

Paraffinolja for bord Med dessa mellanlaggsringar kan du alltsa
Bryne stalla in den hojd som dnskas.
Silbergleit

Spraypaket

qt_Hl”‘

TIPS! Gor en verktygstavla med de verktyg du
behéver och placera den intill hyveln sa att du
l&tt kan se den. Titta pa verktygstavian innan
du startar maskinen fér att se om nagot verktyg
saknas. Det kanske ligger kvar i maskinen!

MASKINBESKRIVNING

PH360 ar en panelhyvel som i ett moment bearbetar Kuttrarna och matarvalsarna ar tackta av en upp-

7k A

ett arbetsstycke pa fyra sidor. Maskinen ar inne- fallbar skyddslucka med fonster. Skyddsluckan ar

sluten i ett stabilt och hallfast chassi. Hyvelbordet férsedd med en sakerhetsbrytare. Ytterligare en

och sliden for rorliga kuttern ar av sikthyvlat gjut- sakerhetsbrytare sitter bakom skyddsplatens Gver-

jarn. kant pa inmatningssidan. Till underkuttern och sido-
kuttrarna ansluts 100 mm slang och till dverkuttern

Arbetsstycket matas, liggande pa hyvelbordet, 125 mm slang + ev. en extra 100 mm for anslutning

genom maskinen av 4 matarvalsar samt en utmat- for spansug.

ningsvals. Valsarna drivs via en kedjetransmission
med separat motor. Arbetsstycket styrs i sidled med BORDSYTOR

stallbara anhall och pressrullar. Borden &r gjutna med hogsta kvalité. Bordsytorna

ar specialbearbetade for att fa hégsta precision och
Bearbetningen sker med en éverkutter och en basta glidegenskaper. Nar maskinen &r ny krévs en
underkutter, som ar upphangda i bada andar, samt inkérningsperiod tills borden far en nagot blankare
tva sidokuttrar, som ar lagrade i hyvelbordet. Samt- yta for att fa optimala glidegenskaper. Under denna
liga kuttrar drivs av separata motorer via remtrans- period rekommenderas att ett glidmedel, art. nr
mission. 7500-001-5050, anvands pa bordet.
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FORBEREDELSER

Av transport- och packningstekniska skal ar inte
vissa delar monterade vid leverans.

1. Montera mandéverpanelen pa plats med arm
dar kablaget skall ga (232), (251).

2. Montera pa alla skyddsluckor.

3. Montera inmatningsbord (212). [Figur 1]
e Skruva ned alla justerskruvar (B) i botten.
* Montera alla skruvar (A) handfast.
* Montera justerskruvarna (C) och justera
bordet rakt.
e Finjustera: Inmatningsbordet skall i sitt dversta
lage vara i samma plan som det gjutna maskin-
bordet. Kontrollera med en lang rak linjal.
e Justera bordshojden sa att det tangerar gjut-
jarnsbordet med justerskruvarna (B) och dra at

fastskruvarna (A). Halbildsforklaring:
e Kontrollera bordsvinkel och bordshdjd och A: Fastskruvar for inmatningsbordet.
montera bordsfastets nedre |ésskruvar (D) som B: Hal fOr att komma étjusterskruvar dar skruvskallen ||gger

fasts med muttrar p& insidan av chassiet. under bordsfastet. — _
C: Gangat hal for justerskruvar for installning av bordsvinkeln.

Montera utmatningsbord (253). [Figur 2] D: Hal for [Asskruvar

Montera av anhall [Figur 3] E: Fastpunkt for stallbart sidoanhall. Dubbel halbild gor att
Anslut maskinen till spansug. anhallet kan placeras i ett yttre eller inre lage.
Innan maskinen kopplas till natet, kontrollera

att samtliga kuttrar kan rotera fritt, samt att alla
delar sitter fast.

Nou ok
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UPPSTALLNING

Kontrollera din PH360 sa fort du fatt den. Eventuella e Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda

fraktskador skall omgaende anmalas till transportfo- den pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln.
retaget. Maskinen bér anslutas via en jordfelsbrytare.
Hyveln ar till storsta delen rostskyddad och klarar e Se till att belysningen ar mycket god. Det skall
darfor att sta i kalla utrymmen, men kraver da extra vara god allmanbelysning. Satt ocksa upp en
underhall i form av smérjning av ej rostskyddade kraftig lampa mitt éver maskinen. Tillse att
detaljer. Se avsnittet Underhall. ingen risk for blandning finns.
e Stall hyveln pa ett stadigt och plant underlag. PLATSBEHOV
Skruva med fordel fast hyveln genom halen i Maskinen behéver ett utrymme pé& minst 2 m bredd.
underredet. Langdbehovet &r beroende av hur langa arbetsstyck-

en som skall hyvlas. Min. langd ar 4 m.
e Setill att det finns fritt utrymme for de langsta

bradorna som skall hyvlas pa in- och utmat- FORANKRING
ningssidan, och att det finns utrymme for

underhall och virkesupplag. For hogsta sakerhet skall maskinen forankras i golvet

med skruv. Skruvdiameter 8-10 mm.

e Anslut spanslangarna och fast dem med slang-
klamrar pa bade hyveln och flakten.

SPANHANTERING

PH360 skall anslutas till en spanflakt med en kapa- Span som blir kvar pa maskinen skall sugas
citet pa minst 3000 m3/h. Logosol har ett sortiment upp efter varje arbetspass.

av ror, stosar och slangar. Konsultera oss sa gor vi ett

forslag pa ett spanhanteringssystem som passar dig. TEKNISKA KRAV SPANSUG

e Spansugen skall vara godkand enligt CE-

Tank pa att du maste ha ett luftutsldpp i din spanbe- standarden.

hallare (t.ex. ett fint nat eller filter om du har span-

uppsamlingen inomhus). Dalig sugférmaga beror o Luftfléde vid 0 mmvp “utan extern koppling”
ofta pa for daligt luftfldde ut ur spanbehdllaren. Om skall vara cirka 4000-5000 m3/tim.

du haller till i en uppvarmd lokal, tank pa att flakten
Sﬂabbt kyler Ut ett rum om dU Iﬂte |eder t'“baka den 'Y (Fabrlkantens normala anglvelse pé qutﬂode)
filtrerade luften. Hansyn maste tas till brandrisken

och dam.memission (utslapp) i samband med span- e Stosdiameter p& maskin = 100 mm x4 och 1 st
uppsamling. dia 125 mm.
Brandrisk och dammemission i samband med e Tryckfallet i maskinen &r 26 mmvp vid 25m/s.

spanhantering.

0 Kontakta lokala myndigheter for radgivning
ang. bestdmmelser pa din ort.

Placera spanflakten sa att dess strombrytare
ar lattatkomlig. Eller 1at en elektriker instal-
lera flakten pa den lediga knappen pa hyvelns
mandverpanel.
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IN- OCH UTMATNINGSBORD

Forldng garna borden. Notera att utmatningsbordet Det ar mycket viktigt att inmatningsbord, hyvelbord

l&tt kan falls upp for att komma runt maskinen. och utmatningsbord &r ratt installda for att det inte
skall bli marken efter kuttrarna pa &mnets andar.

Oftast skall borden vara helt i linje med varandra

(nar avverkningen i underkuttern & 0 mm) men

i vissa fall kan det vara fordelaktigt att matnings-

bordens yttre dndar ligger ndgot hogre (1-5 mm)

an hyvelbordet fér att minska in- och utmatnings-

marken. Detta galler speciellt ndr tunna eller mjuka

arbetsstycken bearbetas. De yttre andarna skall dock

aldrig ligga lagre an hyvelbordet.

START AV MASKINEN

& Risk for allvarlig skada. Innan start:
e Se till att alla kuttrar kan rotera fritt.

Kontrollera att inga verktyg finns kvar e Se till att nddstoppet (a11) ar utdraget.
i maskinen.
e Se till att 6vre luckan ar stdngd och paverkar
Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt luckbrytaren (179).
atdragna.

¢ Kontrollera att ingen utom operatéren befinner
Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan sig inom sakerhetsavstandet.
skyddsluckan stangs.
Anslut maskinen elektriskt. Se upp med
Kommer du ihdg varningsforeskrifterna pa rotationsriktning. Om man star vid matar-
sid. 4-5? vaxeln skall rotationsriktningen pa éverkuttern
vara moturs.
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MANOVERPANEL

~ ~

MANOVERPANEL Knapparnas funktion ar fran héger:
Den oversta réda knappen (a11) ér nédstopp och 1. Start av hyvelkutter (undre horisontalkutter)
bryter strommen till alla funktioner. Nar nédstoppet ~ 2- Start av sidokutter, hoger
ar tillslagen maste den dras ut fér att maskinen ska 3. Start av sidokutter, vanster
kunna startas igen. 4. Start av hyvelkutter (6vre horisontalkutter)
5. Start av matning
Under nodstoppen sitter en lampa (a10) som indike- 8- FOr mandver av extra motor som tex span flakt
rar att stromférsérjningen ar ansluten. Vid stalbyte eller en femte kutter

och tex service mm maste arbetsbrytaren (a9) stallas
i franlage. Kontrollera da att lampan (a10) ar slackt.

Den nedre svarta knappraden (a8) startar hyvelns
motorer. Den &vre roda knappraden (a7) stoppar
hyvlens motorer (a7). Ovanfor varje knapp finns en
lampa (a6) som indikerar att respektive motor gar.

10




Innan du dppnar skyddsluckan pa hyveln,
forsakra dig om att strommen ar bruten och
att kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshand-
skar, sarskilt nar du skall lossa skruvar som
sitter hart eller nar du drar at skruvarna (se
Varningsforeskrifter). Akta dig noga for hyvel-
stalen. Det ar valdigt latt att skéra sig pa dessa
aven vid latt beroéring.

Underkuttern ar lagrad i hyvelbordet pa maskinens
inmatningssida. Tva planhyvelstal &r monterade i tva
av underkutterns kilspar vid leverans (hyvelstal 410
mm HSS, art.nr. 7000-002-8410). Ytterligare tva
planhyvelstal, eller profilstal, kan monteras i de tva
tomma kilsparen.

INSTALLNING AV UNDERKUTTERNS
AVVERKNING

Underkutterns avverkning stalls genom med spak
(211). Lasning sker med spak (224).

Normal averkning pa underkuttern ar 2 mm.

DEMONTERING AV PLANHYVELSTAL

Planhyvelstalen demonteras genom att lossa span-
brytarens (A) lasskruvar (B) och sedan skruva upp
hyvelstalet med justerskruvarna (C).

SLIPNING AV PLANHYVELSTAL

Slipa alltid stalen parvis sa att de har samma bredd,
min. 15 mm, annars kan det uppsta vibrationer i
kuttern. Slipvinkeln skall vara 38 grader. Fran Lo-
gosol kan du bestalla en slipmaskin for slipning av
profil- och planhyvelstal (Tormek slipmaskin art.nr.
7010-000-1000, Jigg for planhyvelstal art.nr. 7010-
000-1005).

JUSTERING AV UNDERKUTTERNS PLANSTAL

Underkutterns planhyvelstal skall vara installda sa

att de kommer i samma niva och ligger i linje med

hyvelbordet.

® Lossa spanbrytarens lasskruvar (B), som finns
i sparet mellan spanbrytaren (A) och kuttern,
med en 10 mm nyckel (medféljer). Efter detta
kan stalet hojas eller sénkas med hjalp av de
tva justerskruvarna (4 mm insex) (C) som sitter
forsankta vid kutterns kilspar. Anvand en 4 mm
insexnyckel (medfoljer). Stalen skall sticka ut 1
mm ur kutterkroppen for att passa mot profilstal
fran Logosol.

e Kontrollera nivan pa stalen genom att lagga
en bit hyvlad list pa hyvelbordet bakom kut-
tern. Kutterns stal skall da tangera listen (se
bild nedan). En annan metod &r att anvanda en
magnetinstallning (magnetinstallning, under-

LOGOSOL PH360
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kutter, art.nr. 7500-001-0051): Lossa spanbryta-
rens lasskruvar och skruva ned stalets justerskru-
var nagra varv. Rotera kuttern sa att planstalet
kommer i sitt Oversta lage. Ldgg magnetin-
stallningen plant och i V-form pa hyvelbordet
bakom kuttern sa att stalets egg kommer mitt
under magnetinstallningens magneter. Stall upp
justerskruvarna tills du kanner att stalet lyfts av
magneten sa att det kommer i ratt niva. Dra at
lasskruvarna och skruva sedan forsiktigt ned jus-
terskruvarna sa att de fixerar stalet i detta lage.

Dra lasskruvarna som laser stalen motsols (dvs
ut ur kilen). Dra forst at forsiktigt. Borja fran
sidorna och ga in mot mitten och efterdra dem
sedan.

Skruva forsiktigt ned justerskruvarna i botten
pa stalens forsankningar. Dras dessa for hart
spricker stalet.

Efter justering eller byte av planhyvelstal:

Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt
atdragna.

0 Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan

skyddsluckan stangs.

Kommer du ihag varningsforeskrifterna pa
sid. 4-5?
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Innan du dppnar skyddsluckan pa hyveln,
forsakra dig om att strommen ar bruten och
att kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshand-
skar, sarskilt nar du skall lossa skruvar som
sitter hart eller nar du drar at skruvarna (se

Sakerhetsforeskrifter). Akta dig noga for hyvel-

stalen. Det ar valdigt latt att skéra sig pa dessa
aven vid latt beroéring.

INSTALLNING AV OVERKUTTERNS
AVVERKNING

Panelhyvlingstjockleken stalls in med hjalp av veven
pa maskinens Gversida, (189). Den instéllda tjock-
leken kan avldsas pa indikatorn (109) pa maskinen
stativ. Indikatorn kan kalibreras. Hyvla en bit och
mot dess hojd. Lossa den grona kapan (168). Ringen
ovan indikatorn har en stoppskruv. Vrid ringen sa att
den visar det hyvelhdjd som har hyvlats.

Overkuttern &r lagrad i chassit och upphédngd i

bada andar. Tva planhyvelstal & monterade i tva av

underkutterns kilspar vid leverans (hyvelstal 510 mm
HSS, art.nr. 7000-002-8510). Ytterligare tva planhy-
velstal, eller profilstal, kan monteras i de tva tomma
kilsparen.

Stall alltid 6verkuttern uppat for att reducera ev.
glapp i gangstangerma. Om Gverkuttern skall san-
kas, sank ett halvt varv for langt och hoj sedan till
ratt position.

DEMONTERING, MONTERING OCH SLIPNING
AV PLANHYVELSTAL

Se ovan under avsnittet Underkuttern. Undantag:
Stalens justerskruvar ligger under planhyvelstalen.

Efter justering eller byte av planhyvelstal:
Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt
atdragna.

0 Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

Kommer du ihag varningsforeskrifterna pa
sid. 4-57?

JUSTERING AV PLANSTAL

Justera planhyvelstalen sa att de kommer i samma
niva och har en millimeters utstick. Detta gérs med
hjalp av en justerkloss i aluminium (art. nr. 7500-
000-1020), som finns i komponentférpackningen
som ligger pa hyvelbordet nar maskinen levereras.

Lossa spanbrytarens lasskruvar nagot, och for juster-
klossen Over stalet. Justera stalet upp eller ned tills
stalet snuddar vid klossen nar den fors ver stlet.
(Planhyvelstalens utstick kan aven justeras med en
magnetinstalining for Gverkuttern, art. nr. 7500-001-
0050. Se instruktion bifogad med magnetinstall-
ningen.)

Dra lasskruvarna som laser stalen motsols. Dra
forst at forsiktigt. Borja fran sidorna och ga in
mot mitten och efterdra dem sedan.

13
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Nar overkutterns lagerhus justerats, eller nar
planhyvelstalens avverkning andrats skall
rékneverkens forinstalining hojdkalibreras.

JUSTERING AV DE TRAPETSGANGADE
STANGERNAS KEDJETRANSMISSION

Kedjan som hojer och sdnker bordet skall inte slacka
utan vara sa pass spand att den inte kuggar fel.
Spanningen stélls in med en mutter som sitter i
chassiet under hyvelbordet bakom inspektionsluckan
(109) pa utmatningssidan.

Ror inte kedjespanningen sa lange som hoj-
ning och sankning av bordet fungerar, da en
felaktig spanning kan gora att kedjan kuggar
ur.
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PROFILSTAL | UNDER- OCH OVERKUTTERN

0 Innan du dppnar skyddsluckan pa hyveln,

forsakra dig om att strommen ar bruten och
att kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshand-
skar, sarskilt nar du skall lossa skruvar som
sitter hart eller nar du drar at skruvarna (se
Sakerhetsforeskrifter). Akta dig noga for hyvel-
stalen. Det ar valdigt latt att skéra sig pa dessa
aven vid latt beroéring.

Profilstal kan monteras i bade under- och 6verkut-
tern. Profilstalen maste alltid monteras parvis mitt
emot varandra. Viss sidledes forskjutning av stalen
kan dock godtas, sa lange kuttern forblir balanserad.

VARNING! Obalans i kuttern skapar vibra-
tioner som kan skada maskinen och orsaka
personskada.

Profilstalen maste alltid monteras parvis sa att
kuttern forblir balanserad.

Efter montering av planhyvelstal:
Kontrollera att inga verktyg finns kvar
i maskinen.

Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt
atdragna.

Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

Kommer du ihdg varningsforeskrifterna pa
sid. 4-5?

MONTERING

Under- och éverkuttern har fyra kilspar. Som namnts
ovan, levereras maskinen med tva monterade plan-
hyvelstal. | de andra tva kilsparen kan profilstal av
olika storlek och profiler monteras.

Om profilstal skall monteras i underkutter med
ett utstick (profildjup) pa mer &n 10 mm skall
dessa placeras sa att de passar mot uttagen i
bordet. Passar ej uttagen maste bordet an-
passas.

| maskinens framkant finns en begréansnings-
plat som nar den vands begransar dverkut-
terns maximala avverkning. Denna maste
anvandas nar profilstal monteras i 6verkuttern.

e Satt ihop kil (D) och profilstal (E). (Se sid. xx.)

e For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar
kilsparet ar vidgat.

e Skjut in stalet och kilen i sparet. Mat ut dess
position med hjalp av sparen i kuttern och fix-
era genom att skruva ut skruven (F) pa kilens
baksida hart.

Lasskruven far ej ligga over kilsparets ur-
frasning.

e Mat stalets position i sidled och montera ett
identiskt stal i exakt samma position pa kutterns
motstdende sida.
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SIDOKUTTRAR

Innan du dppnar skyddsluckan pa hyveln,
forsakra dig om att strommen ar bruten och
att kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshand-
skar, sarskilt nar du skall lossa skruvar som
sitter hart eller nar du drar at skruvarna (se
Varningsforeskrifter).

Sidokuttrarna ar lagrade i hyvelbordet. Spindlarna ar
30 mm i diameter, vilket &r en standarddimension.
Vid leverans ar hyveln utrustad med tva universal-
kuttrar med planhyvelstal, vilka man latt kan ersatta
med profilstal. Av sdkerhetsskal arbetar kuttrarna
med motfrasning (arbetsstycket matas mot frasens
skarrorelse). Detta medfor att ldsmuttern och spin-
deln pa den rorliga sidokuttern maste vara vanster-
gangade.

Rorliga sidorkutterns lasmutter ar vanster-
gangad.

Efter montering av sidokuttrarna:
Kontrollera att inga verktyg finns kvar
i maskinen.

Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt
atdragna.

Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

Kommer du ihag varningsféreskrifterna pa
sid. 4-5?

DEMONTERING

Kutter 2 (hogra, fasta kuttern): Lossa muttern pa
spindeln med en 30 mm nyckel (medféljer) och en
skiftnyckel. Skruva av muttern och lyft bort kuttern
(A) och eventuella distansringar under kuttern.

Kutter 3 (vanstra, rorliga kuttern): Veva kuttern
till sitt framre lage. Muttern lossas pa samma satt
som pa kutter 2, med den skillnaden att muttern
pa kutter 3 &r vanstergangad och skruvas darfor at
motsatt hall.

TIPS: Sidokuttrarnas muttrar lossas genom att
skruvas at samma hall som deras respektive kutter
roterar.
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BYTE AV STAL

Lossa lasskruven (B) med en 4 mm insexnyckel (C)

(medfoljer) och ta bort spanbrytaren (D). Ta sedan

loss stalet (E) fran stiften (F). Satt i nytt stal och dra
at lasskruvarna hart.

Se till att du vander stalen at ratt hall nar du
monterar dem i kuttern. Eggen skall vara vand
mot spanbrytaren. Kontrollera dven att sjalva
kuttern ligger at ratt hall pa spindeln. Alla
maskinens kuttrar gar med motfrasning.

0 Kontrollera att den rostfria fjaderplaten fore

den roérliga kuttern inte riskerar att bojas in
mot kuttern av arbetsstyckets ohyvlade kant.
Var sarskilt uppmarksam da arbetsstycken av
varierande bredd bearbetas.

0 Se till att kuttern kan rotera fritt och att platen

som fungerar som en spanbarridr bakom den
rorliga kuttern har ett avstand pa ca 5 mm
fran kutterns storsta flygdiameter.

HOJDINSTALLNING

Sidokuttrarnas hojd stalls in genom att lagga till eller
ta bort de distansbrickor som féljer med i kompo-
nentférpackningen vid leverans.

Distansbrickornas hojder:
Distansbricka 40 mm
Distansbricka 20 mm
Distansbricka 10 mm
Distansbricka 5 mm
Schimssats (0,1 — 2,0 mm)

art.nr. 7502-001-0038
art.nr. 7502-001-0042
art.nr. 7502-001-0044
art.nr. 7502-001-0046
art.nr. 7502-001-0230

For att ta ur planhyvelstalen ur sidokuttrarna lossar
du pa stalens lasskruvar som sitter férsankta i kutt-
rarna. Anvand en 4 mm insexnyckel (medféljer).

Hojdinstallning for spont och not: Nar spont
och not skall hyvlas ar det viktigt att dessa kommer
mitt emot varandra, d.v.s. i samma hojd éver hyvel-
bordet.

e Lyft av kuttern fran spindeln (se ovan under
rubriken Demontering).

e Bestam dig for hur bradan skall se ut. Ex: 8
mm ovanfér noten, 6 mm not och 7 mm under
noten (se bild till vanster).

e Montera profilstalet och skruva ordentligt at
insexskruvarna som haller stalet.

e Satt pa kuttern pa spindeln helt utan distans-
brickor.

e Mat avstandet fran stalets 6verkant och ner till
hyvelbordet.

Om stalet &r 40 mm och noten (6 mm i detta exem-
pel) sitter mitt i stalet, ar stalets hojd ovanfér noten
17 mm. Nar kuttern ar fardigpostad skall stalets hojd
over bordet vara 30 mm (7 + 6 + 17 = 30 mm). Om
hojden pa stalet dver bordet t.ex. mats till 15,2 mm
skall kuttern héjas 14,8 mm (15,2 + 14,8 = 30 mm).

Utfor da foljande atgard:

e  Lyft bort kuttern.

e Lagg ihop distansbrickor till den utraknade
tjockleken (14,8 mm i detta exempel) och tra
dem pa spindeln.

e Satt pa kuttern pa spindeln, skruva pa las-
muttern och dra at ordentligt. Kontrollera att
kuttern kan rotera fritt.

e Utfor punkterna ovan pa kuttern med spont-
stalet, sa att detta kommer i samma hojd Gver
bordet.

¢ Provhyvla en kort bit och kontrollera att spont
och not kommer i ratt hojd i forhallande till
varandra.

Alternativt kan stalen stéllas in godtyckligt varefter
en provbit kérs. Mat provbiten och korrigera stalens
hojd.

Distansringar maste dven placeras dver kuttern
fér att den skall fixeras pa spindeln. Lagg pa
nagra av de distansringar som ej anvands for
hojdinstallningen, sa att den grévsta ringen
ligger langst upp och sticker upp nagra mil-
limeter 6ver de nedersta gangorna pa gang-
stangen. Skruva sedan pa muttern pa gang-
stangen och dra at ordentligt.

SLIPNING

For att aterfa stalens skarpa kan man slipa stalens
plattsida. Darigenom behaller stalparet samma pro-
fil. Slipa alltid stalen parvis sa att de far samma vikt,
annars kan det bli vibrationer i kuttern. Fran Logosol
kan du bestalla en slipmaskin for slipning av profil-
och planhyvelstal (Tormek slipmaskin art.nr. 7010-
000-1000, Jigg for profilstal art.nr. 7010-001-1012).

Om stalen ar skadade i profilen bor detta goras av

en professionell stalslipare. Normalt finns denna
tjanst att tillga lokalt, annars kontakta Logosol.
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JUSTERING AV ANHALL VID KUTTER 2

Generellt

Det framre sidoanhallet har dubbel uppsattning

av hal fér montering. Det kan darfér monteras i

tva grundlagen. Nar TB90 systemet anvands skall
anhdllet vara montera i halparet till hoger, sett fran
inmatningssidan (se montering av sidoanhall sid 7).
Nar kuttrar med stdrre diameter anvands kan anhal-
let flyttas till det vanstra halparet sa att slaglangden
racker till.

Den fasta kuttern har tva anhall, det framre (62) och
det bakre anhallet (54). Det framre styr hur mycket
kuttern skall avverka, och det bakre fungerar som
ett stod for arbetsstycket nar det passerat kutter 2
och skall bearbetas av kutter 3.

De bada anhallen skall ligga i linje med varandra,
men parallellt férskjutna sa att det framre anhallet ar
nagot mer stallt at hoger (se fig.). Pa sa satt kom-
mer det bakre anhallet att stoda arbetsstycket da
det blivit bearbetat av kutter 2 (arbetstycket ar ju da
nagot smalare).

Det bakre anhallet fixeras av insexskruvar pa anhalls-
hallarna (55) enligt fig. De skruvar som laser anhal-
len i langdriktning ar 13 mm sexkantskruvar och
sitter i anhallets U-profil. Darutéver finns mikrojuste-
ring pa anhdllet. Nar sexkantskruvarna lossas nagot
kan vredet fér mikrojusteringen vridas. Om anhallet
skall justeras i vinkel maste bade sexkantskruvarna
och insexskruvarna lossas.

INSTALLNING SIDOANHALLEN

Metod 1:

o Stall det forsta anhallet inat, till minimal av-
verkning. Lagg en rak aluminiumlinjal dikt mot
anhdllet. Justera in anhallet med spaken tills
den l6sa linjalen tangerar kutterns flygdiameter
(stalets yttersta roterande linje) da det ligger an
mot forsta anhallet.

e Det ar den flygdiameter som é&r i hojd med
bakre anhallet som man ska méata mot, kutterns
flygdiameter hégre an 30 mm &ver bordshojden
i detta fall ovasentlig.

e Stall ut det bakre anhéllet mot linjalen, som
fortfarande halls dikt emot det forsta anhallet,
och dra fast det. Avverkningen &r nu 0 mm.
Forsta anhallet, kuttern och bakre anhdllet helt i
linje, och det ar forsta anhallet som styr vinkeln
genom maskinen.

e Ta bort linjalen och alla l6sa verktyg ur
maskinen.

e Flytta tillbaka det férsta anhallet till énskad av-
verkning och 13s det med omtagsvredet. (Runt
2 mm brukar vara lamplig avverkning pa forsta
kuttern.)

Metod 2:

¢ Det bakre anhallet skjuts in sa att det ar ur funk-
tion och fixeras dar. (Kontrollera att kuttern kan
rotera fritt.)

o Stall det framre anhallet sa att 6nskat skardjup
erhalls och anhdllet sitter rakt. Dra at skruvarna
som fixerar anhallet.

e Stang skyddsluckan och vidta de atgarder som
kravs for att starta maskinen (se sid. 4).

e Starta underkuttern, de bada sidokuttrarna och
matningen och for in en ca 1 meter lang prov-
bit. Just nar bradan nar fram till rorliga kuttern
(kutter 3) stoppar du maskinen.

e  For fram det bakre anhallet mot den hyvlade
delen av bradan.

e Kontrollera att provbiten ligger mot bada anhal-
len och dra at det bakre anhdllets |asskruvar.

Kontrollera att alla skruvar som fixerar an-
hallen ar ordentligt fastdragna, och att kuttern
kan rotera fritt.



Instélliningsmall for justering av anhallen.

TIPS: Om det ar problem med att bradan inte foljer
anhallen kan det bero pa att bakre anhallet inte ar i
ratt nivd med kuttern, att anhallen inte ar helt paral-
lella med varandra, eller att anhallen inte ligger rakt
genom maskinen. Om det ar svart att fa anhallen att
ligga exakt rakt genom maskinen ar det battre om
anhdllen &r vinklade en aning at vanster, i riktning
mot kutter 3, eftersom matarvalsarna da kommer
att pressa arbetsstycket mot anhallen. Om anhallen
ligger aningen snett at hoger, i riktning fran kutter
3, kommer matarvalsarna att dra &mnet fran an-
hallen, vilket leder till felaktiga matt och dalig hyvel-
yta.

JUSTERING AV DEN RORLIGA KUTTERN
(KUTTER 3)

Lossa lasvredet (91) som sitter pa sliden under
bordet och/eller den sparskruv som sitter ovan sliden
(38). Stall sedan in kuttern med veven (260) pa sidan
av hyveln till 6nskad hyvelbredd. Ett varv pa veven ar
4 mm.

Mat avstandet mellan kutterstalet och bakre anhallet
med skjutmatt. Detta matt blir den bearbetade bra-
dans bredd. Fixera detta lage med lasvredet under
bordet.

INDIKATORN

Indikatorn visar breddmattet i mm, svart och 1/10
mm, réd. Vid varje omstallning till ny profil: hyvla
en brada, mat yttermattet med skjutmatt. Vrid den
lilla vredet hoger om indikatorn sa detta matt visas i
fénstret.

INSTALLNING AV PRESSRULLAR VID
RORLIGA KUTTERN

Fore den rorliga kuttern sitter tva pressrullar som
skall trycka arbetstycket mot anhallen. Genom att
justera dessa bestams ocksa hur brett arbetsstycke
maskinen kan matas med. Dessa pressrullar sitter pa
en arm (77) som ar férankrad i den rorliga kutterns

LOGOSOL PH360

slid, vilket gor att de flyttas med kuttern nér denna
justeras.

For att stalla in pressrullarna lossas insexskruven
som fixerar armen i den rérliga kutterns slid med
en 6 mm insexnyckel. Justera armen sd att press-
rullarna trycks in ca 5 mm nar arbetsstycket matas in
i maskinen.

Framfor den rorliga kuttern kan en fjaderplat (med-
féljer vid leverans) monteras mellan pressrullarnas
arm och dess vertikala fastplat. Fjaderplaten har
ovala hal som mojliggor justering in och ut fran
arbetsstycket. Fjaderplaten fungerar dels som span-
styrning, men dven som ett anhall framfor kuttern,
vilket minskar risken for att langa stickor slas ur
arbetsstycket vid stor avverkning.

Justera fjaderplaten sa att den kommer att tryckas
in nagra millimeter av arbetsstyckets dnnu ohyvlade
kant.

Kontrollera att fjaderplaten inte riskerar att
tryckas in i kutterns stal om dmnen av varie-
rande bredd hyvlas. Ha en sakerhetsmarginal
pa minst en centimeter i intryckt lage.

Efter den rorliga kuttern sitter ytterligare en press-
rulle (76) som skall trycka det bearbetade arbets-
stycket mot bakre anhallet. Stall fram denna press-
rulle sa att den sticker ut ca 1-3 mm utanfor
kutterns minsta flygdiameter i héjd med pressrullen.

Pressrullens hojd kan ocksa stallas med brickor under
eller éver den. Vilket kan behévas vid tillverkning av
vissa profiler.

PROVKOR

Provkor alltid och gor efterjusteringar. Kér en kort bit
rak bit genom hyveln med langsammaste matnings-
hastigheten. Titta genom locket nar den hyvlas och
kontrollera att bradan ligger mot anhallen framfér
och bakom kutter 2.

Mat sedan profilen, dess hdjd och bredd och efter-

justera kuttrarna och profilstalens instalining om det
behovs.
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INSTRUKTION VARIATOR

VARNING! Vrid €] installningsratten nar maskinen gj
ar igang. AGIP BLASIA 32
MONTAGE (OM INTE VARIATORN AR MON- SHELL A.T.F DEXRON
TERAD PA PLATS).
Montera variatorpaketet pa sista matarvalsen. Be- ESSO A.T.F DEXRON
akta att momentstaget kommer pa plats.
Las den med centrumskruven pé valsen. MOBIL A.TF 220
INSTALLNING AV MATNINGSHASTIGHET CASTROL DEXTRON I
Vrid ratten medurs for att 6ka hastigheten.

BP AUTRAN DX

KLOCKA FOR MATNINGSHASTIGHET

Klockan &r/skall vara monterad i rattens nav. Den
fungerar som en indikator som har en tyngd i en del UNDERHALL
sa att visaren ror sig. Den svarta visaren visar pa en

o Olja skall synas i oljenivaglaset. Nivan kontrolleras
siffra.

med stillastaende variator.

Klockan har en relativ skala. Se numren som indika-

| - _ Fyll pd om olja inte syns i glaset. Anvand olja for
tor. Ju hégre nummer desto hdgre hastighet.

automatvaxellddor enligt nedan tabell eller med olja
, . . . . som ar kompatibel med dessa.

Starta maskinen och vrid ratten sa att maskinen nar

min hastighet. , L L Variatorn &r fylld fran fabrik med AGIP BLASIA 32

Ta ut klockan och vrid den sa att visaren star pa noll. 5ch behaver normalt inga oljebyten under sin livstid.
Pressa sedan in klockan med visarna uppat mot noll.

Snackvaxelns olja behéver normalt e] bytas eller

Anvand klockan s& att Du kan komma tillbaka till fyllas pa under vaxelns livstid.

den perfekta hastigheten for respektive hyvling.

Om du har en 3-15 m/min-vaxel:
0 pa klockan blir 3 m/min
8 pa klockan blir 15 m/min

Om du har en 6-30 m/min-vaxel:

0 pa klockan blir 6 m/min
8 pa klockan blir 30 m/min
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UNDERHALL

PH360 ar latt att underhadlla da 95% av maskinen ar
rostskyddad. Det underhall som kréavs namns nedan.
Se till att maskin ar stréomlds innan nagot underhall
paborjas.

Efter varje arbetspass:
e Reng6r maskinen fran span. Ta dven bort span
under maskinen.

e Rengor bordet fran kada. Ta hjalp av lacknafta
om sa behdvs. Smorj in bordet med tex paraf-
finolja.

UNDERHALL MED JAMNA MELLANRUM
FOLJANDE

Smoérj féljande delar regelbundet:

e Matarvalsarnas lager.

Hisstapparna och dess dvre och undre lager.
Kedjan for installning av bordshojden.

Kedjan for drivning av matarvalsarna.

De 2 stdangerna som den rérliga sliden 16per pa
samt slidens trapetsganga.

e Gjutjarnsbordet.

For reng6ring av metall: Logosols rengéringsme-
del art.nr 7500-001-5000.

FOor smorjning: Super Flo, torrt smérjmedel, art.nr
9999-000-5115.

For reng6ring av plast och gummi: Silikonspray
art.nr 9999-000-5110.

For rostskydd: Universalolja, art.nr 9999-000-5105.

For gjutjarnsbordet: Silbergleit, art.nr 7500-001-
5067.

Kontrollera att alla skruvar och bultférband ar
dragna samt att kablar och el-anslutningar ar i gott
skick.

ANVANDNING ELLER FORVARING |
KALL ELLER FUKTIG MILJO

Om maskinen skall lagras i kall eller fuktig miljo
under langre tid skall alla ej rostfria delar behandlas
med rostskyddsmedel. Tack maskinen.

Vatten kan kondenseras i slutna utrymmen. Kontrol-
lera motorerna sa att de ar torra inuti genom att
lossa dess draneringspluggar. Kontrollera manéver-
panelens box. Borra vid behov ett 4 mm dranerings-
hal i botten pa ladan.
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INSTALLNING AV OVRE CHASSITS PLANLAGE

GRUNDER 4.

Det ar ett allvarligt ingrepp i maskinen att stalla om
chassits planlage. Forvissa dig om att det verkligen

behovs. Maskinen ar installd fran fabrik men kan ha 5.
andrats sig

genom ovarsam transport eller stor stotbelastning.

Vrid upp varje gangad hisstapp sa att kuttern
tangerar klossen efter hela sin langd.

Kontrollera mattet pa fram och baksida bordet till
stativet justera framre eller bakre par hisstappar

6. Montera pa kedjan till planbordet.
INSTALLNING AV KUTTER

1. Lossa skruvarna till lagerbocken (4 st M8 pa
varje sida)

7. Innan montage maste Du kontrollera att varje
spindel kan vridas med handkraft.

JUSTERING AV OVERKUTTERN

Overkuttern skall sitta sa att den ar parallell med

hyvelbordet. Detta ar justerat fran fabrik, men kan

andras genom ovarsam transport eller stor stdtbe-

lastning. Detta justeras om nédvandigt pa foljande

satt:

e lossa skruvarna pa lagerhusen nagra varv (4 st.
M8 pa varje sida).

2. Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

3. Veva sa att kuttern lyfts en aning ( se till att inte
stalet tar i)

4. Las skruvarna till lagerbocken
Instdllning av enbart planbord om t.ex. kedjan

har lossnat eller att for lite justerman finns for
kutter.

e Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

e Vrid kuttern sa att klossen ej kommer att trycka
mot hyvelstalen eller kilsparen.

1. Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

¢ Veva bordet sa att klossen lyfter kuttern en
aning.

2. Veva plan bordet sa att klossen tangerar kuttern

3. Lossa kedjan till planbordet genom kedjelaset
e La&sskruvarna till lagerhuset.

HYVLINGSTIPS

1. Nar du hyvlat fardigt av en profil som Du vet 2.
att Du kommer att hyvla igen, mata in en ca
1 m lang brada och sla av maskinen nar den
har matats in. Sank bordet och ta ut bradan.
Nasta gang profilen ska stallas in kan bradan

Du kan sjalv experimentera med att justera tryck-
et pa matarvalsarna. Notera grundinstallningen
innan Du bdrjar sa att Du hittar tillbaka. Normalt
ska fjadrarna spannas hardare pa hoger sida
sarskilt om smala dmnen hyvlas. Matarvalsarna

22

anvandas som mall for bade kuttrar och anhall.

Notera ocksa pa provbradan vilka skims och stal.

Du anvant samt lagen pa profilstal i horisontal-
kuttrarna.

ska balansera pa dmnet och inte trycka mer pa
nagon sida.

Okad riktfunktion kan uppnas om férsta matar-
valsen stélls in med ett I6sare tryck.
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ELSCHEMA 230V 3-FAS o ELSCHEMA PANELHYVEL PH360, 230 VOLT 3-fas, 50 A
(50 HZ) —+ ¥ ¥ % Mj

Livsfarlig spanning. Felkoppling )
kan medfora livsfara. S

Observera att det kravs behorighet L w [m O]
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LOGOSOL PH360

ELSCHEMA 230V 3-FAS ELECTRICAL DRAWING PH360, 230 VOLT 3-PHASE, 50 A

Pe,EARTH L1 L2 L3

(60 Hz) r oo

Livsfarlig spanning. Felkoppling
kan medféra livsfara.
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= HLOGOSOL

ELSCHEMA 400V 3-FAS ELSCHEMA PANELHYVEL PH360, 400 VOLT 3-fas, 32 A

Livsfarlig spanning. Felkoppling 4~1&7 _ — JETeE—
kan medfora livsfara.
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NN LOGOSOL PH360 &

TEKNISKA DATA

PH360

Langd och bredd 2970 x 1125 mm
Hojd 1430 mm

Vikt 600 kg

4-SIDIG HYVLING

Bredd 360 mm

Hojd 10-130 mm

2-SIDIG HYVLING

Bredd 410 mm

Hojd 10-230 mm
PLANHYVLING (krdver montage)

Bredd 510 mm

Hojd 230 mm

OVRE HORISONTALKUTTER

Diameter 88 mm

Bredd 510 mm

Effekt 5,5 kW (7,5 Hk)
Varvtal 6000 v/min
Avverkning vid planhyvling 0-8 mm

Avverkning vid profilhyvling Max. 20 mm
UNDRE HORISONTALKUTTER

Diameter 72 mm

Bredd 410 mm

Effekt 4 kW (5,5Hk)
Varvtal 6000 v/min
Avverkning vid planhyvling 0-8 mm

Avverkning vid profilhyvling Max. 10 mm (Sparfrasning: 15 mm)
SIDOKUTTRAR

Spindelaxelns diameter 30 mm

Kutterhojd Max. 130 mm
Diameter Max. 140 mm
Effekt 3 kW (Hk)

Varvtal sidokuttrar 6000 v/min
Skardjup Max. 30 mm
MEDFOLJANDE SIDOKUTTRAR

Typ och antal 2 st TB9O

Diameter, kropp 90 mm

Hojd, kropp 40 mm

Skar, typ och bredd Planstal HSS, 50 mm
MATNING, PLANETVARIATOR

Effekt 0,75 kW (1 Hk)
Matningshastighet 3-15 m/min eller 6-30 m/min
ELSYSTEM

Total effekt 16,25 kW (22 hk). Alla motorer ar utrustade med 6verhettningsskydd.
Elanslutning 3-fas, 400V, 32 A, 20A sakring racker vid mindre krdvande produktion.
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DETALJFORTECKNING

30

Pos. Bendmning Antal Artikelnr. Pos. Bendmning Antal Artikelnr.
1 Bord gjutjarn 1 7536-001-0001 57 Remskiva motor,
2 Plastinlagg, underkutter 1 7502-001-0154
matarvalsar 2 7536-001-0002 60 Hyvelstal, 410 mm 2 7000-002-8410
3 Plastinlagg, 61 Kutterkil, 410 mm 2 7502-001-0140
Overkutter 1 7536-001-0003 67 Poly-V-rem,
8 Spanstos, U-kutter 8 spar 1 7500-001-2007
underkutter 1 7536-001-0008 70 Bronsbussning, slid 1 7536-001-0070
14 Motor, 74 Slid 1 7502-001-0062
underkutter 1 7502-001-2340 76 Pressrulle kpl. 1 7502-001-0178
21 Remskiva, 77 Tryckskida kpl. 1 7536-001-1077
underkutter 1 7502-001-0300 78 Tryckrulle,
26 Remskiva, Fr/bakre kpl. 3 7536-001-1084
U+S-kutter 2 7502-001-0154 90 Faste tryckskida 1 7502-001-0213
27 Poly-V-rem, 90B  Lasbeslag,
S-kutter 8 spar 2 7500-001-2005 tryckskida 1 7502-001-0212
28 Motor sidokutter, 91 Lasspak stallbar,
400/230V 2 7502-001-0350 M8x20 1 7536-001-0091
29R  Spindel kutter1 1 7536-001-029R 94A  Spanstos, fast kutter 1 7536-001-094A
29L  Spindel kutter1 1 7536-001-029L 94B  Spanstos, rorl. kutter 1 7536-001-094B
29L+R Kullager sido kutter, 108  Skyddsplat,
ovre lagret 2 7502-001-0052 rakneverk 1 7536-001-0108
29L+R Kullager sidokutter, 109A Digitalt rékneverk,
undre lagret 2 7502-001-0152 sidokutter 1 7536-001-109A
30 Universalkutter, 109B Rakneverk,
TB9092, tvaskarig 2 7000-000-9092 hojdreglering 1 7536-001-109B
31R  Mutter spindel1 122 Kedja 1 matning 1 7536-001-0122
HO 1 7502-001-0010 123 Kedjedrev valsar 8 7536-001-0123
31L  Mutter spindel2 124 Kedja M1, M2 1 7502-001-0180
VA 1 7502-001-0030 125  Kedja 3 matning 1 7536-001-0125
32 Distansring 5 mm 2 7502-001-0046 126 Kedja 4 matning 1 7536-001-0126
32 Distansring 10 mm 2 7502-001-0044 128  Overkutter 1 7536-001-0128
32 Distansring 20 mm 2 7502-001-0042 129  Lager dverkutter 2 7502-001-0052
32 Distansring 40 mm 2 7502-001-0038 130 Lagerbock,
34 Anhall 2 1 7536-001-0034 overkutter 2 7536-001-0130
35 Anhallsfaste 2 7502-001-0098 130  O-ring O-kutter 2 7536-001-0716
36 Microinstallning, 131 Remskiva, Overkutter,
sidoanhall 2 7502-001-0080 Spindel 1 7536-001-0131
37 Spanskyddsplat 1 7536-001-0037 133 Hyvelstal 510mm,
38 Lasskruv slid 1 7536-001-0038 HSS, 510x25x3 mm 2 7000-002-8510
52 Lasspak stallbar 134  Kutterkil, 510 mm 2 7536-001-0134
M10 Inv.gang 2 7536-001-0052 138  Lagersate, valsar kpl. 8 7536-001-1138
54 Underkutter 1 7536-001-0054 139  Bronsbussning,
55 Kullager, matarvalsar 14 7536-001-0139
underkutter 2 7502-001-0152 143 Matarvals, rafflad 4 7536-001-0143
56 Lagerbock, 144A Matarvals, gummi 1 7536-001-0144
underkutter 2 7502-001-0146 144B Kilsparstapp,
56 O-ring U-kutter 2 7502-001-0120 gummivals 1 7502-001-0073



Pos.
148

149

152

153

154

155
156

157

163
165

174
179
180
181
182
184
184B
185

187

Benamning
Overkuttermotor,
5,5 KW/ 7,5hp
Remskiva, motor,
overkutter
Poly-V-Rem,
overkutter
Kedja,
hissanordning
Trapetsstang for
vev, bord
Kedjedrev
Lagerbricka,
ovre/nedre

Antal

1

1

4

8

Bronsbussning, lager-

bricka, nedre/6vre
Trapetsstang, bord

Forstarkning,
overkutter
Skyddsplat, slid
Huvbrytare
Avverknings-
begransare
Steglds matning
MV Kpl.
Snackvaxel
Planetvaxel
Ratt, hastighets-
reglage

Motor, matning
400/230V
Kapa, moment-
plat, snackvaxel

8
3

Artikelnr.

7536-001-0148

7536-001-0149

7536-001-0152

7536-001-0153

7536-001-0154
7536-001-0155

7536-001-0156

7536-001-0157
7536-001-0163

7536-001-0165
7536-001-0174
7536-001-0179
7502-001-0007
7536-001-1184
7502-001-1470
7502-001-0430
7502-001-1197
7502-001-0193

7536-001-0187

Pos.

189

193

194

196
197

198
201
211

212
216
220
223

224

225

232
253
259
260

267
268
269
272

Benamning
Vev, hojd-
installning
Kedjespannar-
arm
Kedjespannar-
hjul

Stopplat

Faste Plastskydd
bakre

Plastskydd bakre kpl

Kedjeskydd
Hojdspak,
matarbord
Matningsbord in
Justerspak, anhall
Anhall 1
Lasspak, stallbar,
M10x20
Lasspak, stallbar,
M8x25

Lasspak, stallbar,
M10x40

Elskap kpl
Matningsbord ut

Slidskruvsforlangare

Veyv, sidokutter,
komplett
Lasvred, lucka

Lock lucka/spanstos

Handtag, lucka

Spanstos, dverkutter

LOGOSOL PH360

Antal Artikelnr.

1

—_

_

_

7536-001-0189

7536-001-0193

7536-001-0194
7536-001-0196

7536-001-0197
7536-001-0198
7536-001-0201

7536-001-0211
7536-001-0212
7536-001-0216
7536-001-0220

7536-001-0223

7536-001-0224

7536-001-0225
7536-001-1232
7536-001-0253
7536-001-0259

7536-001-0260
7536-001-0267
7536-001-0268
7536-001-0269
7536-001-0272
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OVERSIKTSBILDER
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FRAMSIDA

LOGOSOL PH360
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GENOMSKARNING FRAMSIDA

272

143
138

163

144
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w

0
156 = . ]

@ e\%ﬁ\
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BAKSIDA

LOGOSOL PH360
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36

GENOMSKARNING BAKSIDA

125
123
180
179
0
L]

157

156

155

37
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194

122

128

165
182
-
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1
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LOGOSOL PH360

SKIDA MED SLID
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UNDERKUTTER, FAST SIDOKUTTER, STYRNING TILL RORLIG
SIDOKUTTER, LASNING PLANBORD
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LOGOSOL PH360

OVERKUTTER, MATARVALSAR
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NN LOGOSOL PH360 &

Forsakran om overensstammelse

Maskindirektivet 89/392/EEG

Bilaga 2, avsnitt A
AFS 1994:48, Bilaga 2, avsnitt A

Tillverkare
MOReTENs AB, M10
Lugnviksvagen 147
831 52 OSTERSUND

forsakrar harmed att
Panelhyvel MOReTENs PH360, Nr 360-000
uppfyller bestammelserna i AFS 1994:48
samt
98/37/EG,

EMC-directivet 2004/108/EG, norm EN61000-6-4
och LVD-directive 2006/95/EG

Ostersund 2010

Bo Martensson, VD
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Bast pa smaskalig traféradling

LOGOSOL SVERIGE
Fiskaregatan 2, S-871 33 Harndsand
Tfn 0611-18285 | Fax 0611-182 89

info@logosol.se | www.logosol.se



