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I Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du anvander 1
I maskinen. I
| |
I 0 Denna bruksanvisning innehdller viktiga sakerhetsinstruktioner. I
| |
| |
| VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dodsfall fér |
I operatoren eller andra. I
\ 7/
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Tack for att du valt
en Logosol-maskin!

Valkommen! Vi &r glada att du visar oss fortroende
genom att kdpa denna maskin och vi kommer att géra
vart yttersta for att uppfylla dina forvantningar.

Logosol har tillverkat trabearbetningsmaskiner sedan
1988 och sedan dess levererat ca 30.000 maskiner till
nojda kunder runt om i varlden.

Vi &r mana om saval din sékerhet som att du ndr ett sa
bra resultat med hyveln som majligt. Vi rekommenderar
darfor att du tar dig tid att lasa denna bruksanvisning
fran parm till parm i lugn och ro innan du borjar arbeta.
Tank pa att sjalva maskinen bara ar en del av vardet pa
produkten. Ett stort varde ligger aven i de kunskaper vi
delar med oss av i bruksanvisningarna. Det vore synd
om detta inte togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket néje med din nya maskin.

’Ewé-o@\jfa;w

Bengt-Olov Bystrom
Grundare och styrelseordforande,
Logosol i Harnésand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehalla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

For din egen sakerhet, 18s instruktionsboken
noggrant och starta ej maskinen férran du

forstatt allt. Lat inte personer som ej last
instruktionsboken anvanda maskinen.

Anvand godkdnda horselskydd. Horseln

Ny skadas redan vid kort exponering av hog-
frekvent ljud. Anvand godkanda skyddsglas-
6gon. Flisor och trabitar kan slungas ut med
stor kraft vid bearbetning.

Varning for skarande verktyg. Stick aldrig in
hander eller verktyg 6ver eller under hyvel-

bordet, eller i spanstutkast under drift.

Risk for skarskador. Anvand skyddshandskar
nar du hanterar knivarna. Sarskilt viktigt ar
det att bdra handskar nar knivarnas lasskru-
var 6ppnas eller dras at (da det ar latt hant
att du slinter med nyckeln).

Denna symbol betyder “ VARNING! “. Var
extra uppmarksam dar denna symbol fore-

kommer i manualens text.

Efter denna symbol féljer en uppmaning. Var
extra uppmarksam dar denna symbol fore-
kommer i manualens text.

Denna skrift ar i huvudsak en maskininstruktion.
Boken beskriver inte hur olika bearbetningar
skall utforas. Hyveln kan orsaka allvarlig kropps-
skada vid felaktigt handhavande. Var darfor
alltid koncentrerad och noggrann nar du anvan-
der maskinen.

Sakerstall att ingen obehdrig person kan starta
maskinen.

Sta aldrig i bradans forlangning. Bradan kan
slungas tillbaka, ut ur maskinen. Aven kvistar,
flisor eller stalbitar kan slungas ut med stor has-
tighet. Sta alltid vid sidan av inmatningsbordet.

Endast ett amne i taget far matas genom maski-
nen.

Forvissa dig om att maskinen ar installd sa att
matarvalsen (5*) kommer att greppa om amnet
som skall bearbetas.

Mata inte in dmnen som ar sa koniska att ma-
tarvalsen riskerar att tappa greppet. Mat alltid
amnet och stéll in ldmplig tjocklek och bredd
fore hyvling. Olycksrisken ar stor om matarval-
sarna tappar greppet.

Sma dimensioner skall alltid hyvlas med hjdlp av
en fixtur, t.ex ett trastycke med anpassat spar
som styr dmnet genom hela maskinen. Detsam-
ma galler om @&mnet ar hogre an det ar brett.

Innan maskinen startas:

- Bekanta dig med alla funktioner och install-
ningsmojligheter innan du tar maskinen i bruk.
- Kontrollera att kuttern kan snurra fritt, samt
att inga verktyg eller l6sa delar finns kvar i
maskinen.

- Kontrollera att locket ar ordentligt stangt och
att lockets lasskruv ar atdragen

- Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar,
anhall, spanférare, kuttrar, stal, skyddskapor,
in- och utmatningsbord etc. &r ordentligt fast-
dragna.

Kontrollera att spanslangarna ar monterade
med slangklamrar och spanflakten paslagen.

Kontrollera att inga personer utom operatéren
befinner sig inom sakerhetsavstandet

Med “bryt strdmmen” menas att kabeln med
CCE-kontakten som férser maskinen med strém
dras ur maskinen och placeras sa att ingen obe-
horig kan ansluta den.

Bryt strommen genom att dra ur kontakten och
vanta tills kuttern har stannat:

- innan du 6ppnar locket for att byta stal, ren-
gora eller gdra annat ingrepp 6ver eller under
bordsytan.

- Innan du byter remmar eller gér annan service
eller rengérning.

- innan maskinen flyttas.

- om maskinen ldamnas utan uppsikt.

Till maskinens spanstos skall spanslang och
spanflakt anslutas och fastas pa tillforlitligt satt,
t.ex. med slangklamrar

Maskinen bor forses med in- och utmatnings-
bord med en langd av minst 1 m pa varje sida.



e Lyft maskinen med hjalp av gaffeltruck eller
pallvagn

e Bar ¢j I6st hangande kladesplagg, eller nagot
annat som kan fastna i maskinens rérliga delar.
Fast upp langt har pa ett tillforlitligt (och snyggt)
satt.

e Arbeta alltid i god belysning.

e Anvand inte maskinen under paverkan av alko-
hol eller andra droger.

e Hall stadat pa arbetsplatsen. Lat inget ligga pa
marken som du kan snubbla pa.

e Lagg aldrig handerna eller nagra verktyg pa
hyvelbordet nar maskinen gar.

e Klattra inte upp pa maskinen.

e Trampa inte pa elkabeln till maskinen. Kabeln
och spanslangarna boér ledas upp i taket.

e Stall maskinen sa att inte nddstoppen blockeras.

e For storsta elsakerhet skall jordfelsbrytare anvan-
das.

e Maskinen far inte modifieras eller byggas till.
Anvand endast for andamalet avsedda original-
delar tillhandahallna av Logosol. Efter service
maste maskinen aterstallas till originalskick.

e Maskinens varningsmarken ar till fér din egen
och andras sakerhet. Skadade eller olasbara
etiketter skall bytas ut.

e Knivar med dalig skarpa okar olycksrisken.
e Risk for aterkast.

e Arbetsstyckets minsta tillatna langd: 300 mm.

ALLMANT

e Kontrollera hyveln sa fort du fatt hem den.
Eventuella transportskador anmals omgaende till
transportforetaget.

ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen kan anvandas till att planhyvla och
profilhyvla tra.

Svara material som teak, MDF mm kraver hard-
metallstal, se Logosols verktygskatalog.

Maskinen ar tillverkad fér anvandning inomhus
och temporart utomhus.

MILJOKRAV

Yttre miljé: Temperaturen dar maskinen férvaras
bor vara 6ver noll grader, annars maste sarskilda
atgarder vidtas: Trapetsstanger, bord, knivar m.m.
maste rostskyddas med olja (t.ex. Super-Flo 9999-
000-5115).

Ventilationen i lokalen skall vara mekanisk och av
god standard.

Maskinen skall anslutas till en spansug som ar
godkand enligt CE-standard (se sid. 8).

SAKERHETSAVSTAND

o

Forutom operatéren far ingen vistas inom
3 meter fran maskinens sidor eller 8 meter
fran in- och utmatningssidan under drift.
GOor en avgransning som forhindrar att
nagon oavsiktligt kommer in i riskomradet.

TIPS: Ett forlangt inmatningsbord ar praktiskt vid
anvandning och forhindrar att ndgon kommer in i
riskomradet.

* DH410 med in- och

utmatningsbord
Avgrdinsning

e DK TRIEE
v v oo q .

\
Max 8m ' Operatérens arbetsomride |
b S ‘mmmmmsmsmmsmsmms
AN 3m ¢
Barridr bakom i

inmatningssidan
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NODVANDIGA VERKTYG

LISTA PA NODVANDIGA VERKTYG FOR ATT
KUNNA ARBETA MED MASKINEN:

Insexnyckel 4 mm (medfoljer)
Insexnyckel 5 mm

Insexnyckel 6 mm

Fast nyckel 10 mm (medfoljer)
Ringnyckel 10 mm

Ringnyckel 13 mm

Fast nyckel 30 mm (medfoljer)
(for frasspindel)

Skiftnyckel st 8 eller 10

(for frasspindel)

Skjutmatt

Mattband eller “tumstock”
Super-Flo for bord

Bryne

Silbergleit

Spraypaket

TIPS! Gér en verktygstavlia med de verktyg du
behéver och placera den intill hyveln sa att du
latt kan se den. Titta pa verktygstavian innan
du startar maskinen fér att se om nagot verktyg
saknas. Det kanske ligger kvar i maskinen!

DH410 ar en panelhyvel som i ett moment bearbetar
ett arbetsstycke pa tva sidor. Maskinen ar innesluten
i ett stabilt och hallfast chassi. Hyvelbordet ar av
gjutjarn.

Arbetsstycket matas, liggande pa hyvelbordet,
genom maskinen av 3 matarvalsar varav en utmat-
ningsvals. Valsarna drivs via en kedjetransmission
med separat motor. Arbetsstycket styrs i sidled med
ett stallbart anhall, tryckskida och pressrulle.

Bearbetningen sker med en dverkutter, som ar upp-
hangd i bada &ndar i chassit, och en sidokutter. Bada
kuttrarna drivs av separata motorer via en remtran-
smission.

MASKINBESKRIVNING

Kuttrarna och matarvalsarna ar tackta av en upp-
fallbar skyddslucka. Skyddsluckan &r forsedd med
en sakerhetsbrytare. Ytterligare en sakerhetsbrytare
sitter bakom skyddsplatens éverkant pa inmatnings-
sidan. Till éverkuttern och sidokuttern ansluts 100
mm slang for anslutning for spansug.

BORDSYTOR

Borden ar gjutna med hogsta kvalité. Bordsytorna
ar specialbearbetade for att fa hdgsta precision och
basta glidegenskaper. Nar maskinen ar ny kravs en
inkdrningsperiod tills borden far en nagot blankare
yta for att fa optimala glidegenskaper. Under denna
period rekommenderas att ett slappmedel eller
Super-Flo-spray, art. nr 9999-000-5115, anvands pa
bordet.
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FORBEREDELSER

Av transport- och packningstekniska skal &r inte
vissa delar monterade vid leverans.

1. Montera mandverpanelen pa plats med arm
déar kablaget skall ga (22).

2. Montera anhall.

3. Anslut maskinen till spansug.

4. Innan maskinen kopplas till natet, kontrollera
att samtliga kuttrar kan rotera fritt, samt att alla
delar sitter fast.

5. Anslut maskinen elektriskt. Elektrisk installation
skall utforas av behorig elektriker. Kontrollera
rotationsriktning. Om man star vid matarvéxeln
skall rotationsriktningen vara vanster.



UPPSTALLNING

Kontrollera din DH410 sa fort du fatt den. Eventuella e  Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda

fraktskador skall omgaende anmalas till transportfo- den pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln.
retaget. Maskinen bor anslutas via en jordfelsbrytare.
Hyveln ar till storsta delen rostskyddad och klarar e Se till att belysningen ar mycket god. Det skall
darfor att sta i kalla utrymmen, men kraver da extra vara god allmanbelysning. Satt ocksa upp en
underhall i form av smorjning av ej rostskyddade kraftig lampa mitt 6ver maskinen. Tillse att
detaljer. Se avsnittet Varningsforeskrifter. ingen risk for blandning finns.
e Stall hyveln pa ett stadigt och plant underlag. PLATSBEHOV
Skruva med fordel fast hyveln genom halen i Maskinen behdver ett utrymme pa minst 2 m bredd.
underredet. Langdbehovet ar beroende av hur langa arbetsstyck-
. . . en som skall hyvlas. Minst 2 ganger arbetsstycket
e Setill att det finns fritt utrymme for de langsta plus 2 meter.

bradorna som skall hyvlas pa in- och utmat-
ningssidan, och att det finns utrymme for
underhall och virkesupplag. & Observera risken att bli klamd mellan arbets-

stycket och vagg vid hyvling i for liten lokal.
e Anslut spanslangarna och fast dem med slang-

klamrar pa bade hyveln och flakten.

SPANHANTERING

DH410 skall anslutas till en spanflakt med en kapa- Placera spanflakten sa att dess strombrytare
citet pa minst 3000 m3/h. Logosol har ett sortiment ar lattatkomlig. Eller 1at en elektriker instal-
av ror, stosar och slangar. Konsultera LOGOSOL sa lera flakten pa den lediga knappen pa hyvelns
gor vi ett forslag pa ett spanhanteringssystem som mandoverpanel.
passar dig.
Span som blir kvar pa maskinen skall sugas

Tank pa att du maste ha ett luftutslapp i din spanbe- upp efter varje arbetspass.
hallare (t.ex. ett fint nat eller filter om du har span-
uppsamlingen inomhus). Dalig sugférmaga beror TEKNISKA KRAV SPANSUG
ofta pa for daligt luftflode ut ur spanbehallaren. Om o spansugen skall vara godkénd enligt CE-
du haller till i en uppvarmd lokal, tank pa att flakten standarden.
snabbt kyler ut ett rum om du inte leder tillbaka den
filtrerade luften. Hansyn maste tas till brandrisken o Luftfléde vid 0 mmvp “utan extern koppling”
och dammemission (utsldpp) i samband med span- skall vara cirka 3000-5000 m3/tim.
uppsamling. (Fabrikantens normala angivelse pa luftfléde.)

Brandrisk och dammemission i samband med e Stosdiameter pa maskin = 100 mm x2

spanhantering.

e Tryckfallet i maskinen ar 26 mmvp vid 25m/s.
Kontakta lokala myndigheter for radgivning
ang. bestammelser pa din ort.
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IN- OCH UTMATNINGSBORD

Logosol kan tillhandahalla fardiga in- och utmat-
ningsbord av stalplat (1 st. art.nr. 7500-010-0010).
Du kan ocksa bygga dina in- och utmatningsbord
sjalv. Det ar mycket viktigt att inmatningsbord,
hyvelbord och utmatningsbord ligger i exakt linje
for att det inte skall bli marken efter kuttrarna pa
amnets andar.

Logosols matningsbord anvands for basta resultat.




INSTALLING FOR PLANHYVLING

e Planhyvlingstjockleken stalls in med hjalp
av planbordsveven (lev. 16st). Den instéllda
tjockleken kan avldsas pa skalan pa maski-
nen stativ. Kér igenom en brada och mat
med ett skjutmatt. Justera darefter tiondelar
och hundradelar med hjalp av skalan pa
veven. Spantjocklek upp till 4 mm.

e Planhyvlingsbredden stalls in med anhallet
pa bordet. Skalan ar enbart riktmarken da
bredden ar beroende av kutter och typ av
profil.

Max. spantjocklek kan avverkas pa virke med
mindre bredd an 200 mm. Framfoér kuttern finns
en spantjokleksbegransare (pos 2).

Om riktigt breda dimensioner ska hyvlas kan
sidoanhallet och sidokuttern tas bort.
Anhallsrullarna stélls mot virket.

Efter kuttern finns en pressrulle som skall fjadra
1-2 mm nar den fardighyvlade kanten nar rullen.

Sidokuttern stalls in med mellanldggsringar till
6nskad hojd.

Foljande mellanldaggsringar
medfoljer:

2 st héjd 40 mm
2 st hojd 20 mm
2 st hoéjd 10 mm
1 sthoéjd 5 mm

1 st héjd 3 mm

1 st hoéjd 2 mm

1 sthojd 1 mm

1 st h6jd 0,5 mm
1 st h6jd 0,3 mm
1 st hoéjd 0,2 mm
1 st hoéjd 0,1 mm

Med dessa mellanldggsringar kan Du alltsa
stalla in den hojd som 6nskas.

10
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START AV MASKINEN

& Risk for allvarlig skada.

0 Las varningsforeskrifterna

0 Se till att alla kuttrar kan rotera fritt.

Anslut maskinen elektriskt. Se upp med
rotationsriktning. Om man star vid matar-
vaxeln skall rotationsriktningen pa éverkuttern
vara moturs.

Anslutningskontakten ar férsedd med en fas-

vandare vilket gor det enkelt att &ndra
rotationsriktningen.

MANOVERPANELEN

Den stora réda knappen ar nédstopp och bryter
strommen till alla funktioner. Nar nddstoppet ar
tillslaget maste nédstoppsknappen dras ut for att
maskinen ska kunna startas igen. Ovriga funktioner,
se bild.

A. Start och stop

B. Nodstopp (dras utat for aterstalining)
C. Indikator for ansluten spanning

D, E, F. Indikator for respektive motordrift
G. Start dverkutter

H. Start sidokutter

. Start frammatning

1"
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0 Innan du 6ppnar luckan pa hyveln, férsékra

dig om att strdmmen ar bruten och att kutt-
rarna inte roterar. Anvand skyddshandskar,
sarskilt ndr du skall lossa skruvar som sitter
hart eller nar du drar at skruvarna (se Var-
ningsforeskrifter). Akta dig noga for hyvelsta-
len. Det ar valdigt latt att skéra sig pa dessa
aven vid latt beréring.

DEMONTERING AV PLANHYVELSTAL

Planhyvelstalen demonteras genom att lossa span-
brytarens (A) lasskruvar (B) och sedan skruva upp
hyvelstalet med justerskruvarna (C).

SLIPNING AV PLANHYVELSTAL

Slipa alltid stalen parvis sa att de far samma bredd
(min. 15 mm, totalbredd) Slipvinkeln skall vara 40
grader (slipvinkeln = den vinkel som stalet bildar vid
eggen) annars kan det uppsta vibrationer i kuttern.
Fran Logosol kan du bestalla en slipmaskin for slip-
ning av profil- och planhyvelstal (Tormek T7 Logosol
Edition slipmaskin art.nr. 7010-000-1025, Jigg for
planhyvelstal art.nr. 7010-000-1005).

Stall alltid 6verkuttern uppat for att reducera ev.
glapp i gdngstangerma. Om &verkuttern skall san-
kas, sank ett halvt varv fér langt och hoj sedan till
ratt position.

MONTERING OCH JUSTERING AV PLANSTAL

Fore montering och installning skall stal, spanbrytare
och laget i kuttern (pos. 51) rengéras noggrant.
Lagg in hyvelstalet ratt i forhallande till insexskruven
(C). Observera att stalen stélles i hojdled med skruv-
skallen. Lagg darefter i spanbrytaren. Skruva ner
stalet med installningsskruvarna. Justera planhy-
velstalen sa att de kommer i samma niva och har
en millimeters utstick. Detta gérs med hjalp av en
justerkloss i aluminium (art. nr. 7500-000-1020),
som finns i komponentférpackningen som ligger pa
hyvelbordet ndr maskinen levereras.

Lossa kutterkilens lasskruvar nagot, och fér juster-
klossen over stalet. Justera stalet upp eller ned tills
stalet snuddar vid klossen nar den fors over stalet.
(Planhyvelstalens utstick kan dven justeras med en
magnetinstallning for dverkuttern, art. nr. 7500-
001-0050. Se instruktion bifogad med magnetin-
stallningen.)

Efter justering eller byte av planhyvelstal:

Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att alla skruvar ar tillforlitligt
atdragna.

Kontrollera att kuttrarna kan snurra fritt innan
skyddsluckan stangs.

Kommer du ihdg varningsforeskrifterna pa sid

4-5?
/Instéllningskloss
Kutterkil Hyvelstal
Lasskruv
Justerskruv
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PROFILSTAL | GVERKUTTERN

Innan du 6ppnar skyddsluckan pa hyveln, for-
sakra dig om att strommen ar bruten och att
kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshandskar,
sarskilt nar du skall lossa skruvar som sitter
hart eller nar du drar at skruvarna (se Saker-
hetsforeskrifter). Akta dig noga for hyvelstalen.
Det ar valdigt 1att att skara sig pa dessa aven
vid |att beréring.

Profilstal kan monteras i dverkuttern. Profilstalen
maste alltid monteras parvis mitt emot varandra. Viss
sidledes forskjutning av stalen kan dock godtas, sa
lange kuttern forblir balanserad.

VARNING! Obalans i kuttern skapar vibra-
tioner som kan skada maskinen och orsaka
personskada.

Profilstalen maste alltid monteras parvis sa att
kuttern forblir balanserad.

VARNING! Om profilstal med stora utstick
anvands: se till att kuttern kan rotera fritt.

MONTERING

Overkuttern har fyra kilspar. Som ndmnts ovan, le-
vereras maskinen med tvd monterade planhyvelstal.
| de andra tva kilsparen kan profilstal av olika storlek
och profiler monteras.

e Satt ihop kil och profilstal. Se illustration nedan.

e For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar
kilsparet ar vidgat.

e Skjut in stalet och kilen i sparet. Mat ut dess
position med hjalp av sparen i kuttern och fixera
genom att skruva ut skruven pa kilens baksida
hart.

e Lasskruven far ej ligga over kilsparets urfrésning.

e Mat stalets position i sidled och montera ett
identiskt stal i exakt samma position pa kutterns
motstdende sida.

13
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Innan du 6ppnar skyddsluckan pa hyveln, for-
sakra dig om att strommen ar bruten och att
kuttrarna inte roterar. Anvand skyddshandskar,
sarskilt nar du skall lossa skruvar som sitter
hart eller nar du drar at skruvarna (se Saker-
hetsforeskrifter).

Sidokuttern ar lagrad i hyvelbordet. Spindeln ar 30
mm i diameter, vilket ar en standarddimension. Vid
leverans ar sidokuttern utrustad med planhyvelstal,
vilka man latt kan ersatta med profilstal. Av saker-
hetsskal arbetar kuttrarna med motfrasning (arbets-
stycket matas mot frésens skarrorelse).

DEMONTERING AV SIDOKUTTER

Lossa muttern pa spindeln med en 30 mm nyckel
(medfoljer) och en skiftnyckel. Skruva av muttern
och lyft bort kuttern (A) och eventuella distansringar
under kuttern.

BYTE AV STAL

Lossa lasskruven (B) med en 4 mm insexnyckel (C)

(medfoljer) och ta bort spanbrytaren (D). Ta sedan

loss stalet (E) fran stiften (F). Satt i nytt stal och dra
at lasskruvarna hart.

Se till att du vander stalen at ratt hall nar du
monterar dem i kuttern. Eggen skall vara vand
mot kutterkilen. Kontrollera dven att sjalva
kuttern ligger at ratt hall pa spindeln. Alla
maskinens kuttrar gar med motfrasning.

S

0 Kontrollera att tryckplaten fore kuttern inte ris-

kerar att bojas in mot kuttern av arbetsstyck-
ets ohyvlade kant. Var sarskilt uppmarksam da
arbetsstycken av varierande bredd bearbetas.

HOJDINSTALLNING

Sidokuttrarnas hojd stalls in genom att lagga till eller
ta bort de distansbrickor som féljer med i kompo-
nentférpackningen vid leverans.

Distansbrickornas héjder:
Distansbricka 40 mm
Distansbricka 20 mm
Distansbricka 10 mm
Distansbricka 5 mm
Schimssats (0,1 — 2,0 mm)

art.nr. 7502-001-0038
art.nr. 7502-001-0042
art.nr. 7502-001-0044
art.nr. 7502-001-0046
art.nr. 7502-001-0230



For att ta ur planhyvelstalen ur sidokuttern lossar du
pa stalens lasskruvar som sitter forsankta i kuttern.
Anvand en 4 mm insexnyckel (medftljer).

Distansringar maste aven placeras over kuttern
for att den skall fixeras pa spindeln. Lagg pa
nagra av de distansringar som ej anvands for
hojdinstallningen, sa att den grovsta ringen
ligger langst upp och sticker upp nagra mil-
limeter Gver de nedersta gangorna pa gang-
stangen. Skruva sedan pa muttern pa gang-
stangen och dra at ordentligt.

Provkor alltid och gor efterjusteringar. Kor en kort,
rak bit genom hyveln med ldangsammaste matnings-
hastigheten. Mat sedan profilen, dess hojd och
bredd och efterjustera kuttrarna och profilstalens
installning om det behovs.

MONTERING OCH HOJDINSTALLNING

Nar tex not och spont ska hyvlas ar det
viktigt att dessa kommer pa samma hojd
dver bordet.

Montera in kuttrarna pa en ungefarlig hojd.
Provkor en brada. Mat med skjutmatt,
justera hojden med mellanlaggsbrickor.

Skriv upp installningen pa en provbit.

Sidokuttern stalls in med mellanldaggsringar till 6ns-
kad hojd.

Foljande mellanlaggsringar medféljer:
2 st héjd 40 mm
2 st hojd 20 mm
2 st hoéjd 10 mm
1 st hojd 5 mm
2 st héjd 2 mm

1 sthojd 1 mm

1 st hojd 0,5 mm
1 st hojd 0,3 mm
1 st héjd 0,2 mm
1 st hojd 0,1 mm
per kutter

TB 90 stdlen ar latta att byta da de har fasta lagen i

kuttern.

Vid anskaffande av ytterligare kuttrar galler:
Max diameter ar 140 mm.

Max hojd ar 100 mm.

Tillatet varvtal ar 6000 v/min eller mer.

15




INSTRUKTION TRYCKPLAT

Sidokutterns tryckplat anvands nar du behdver extra
sidotryck eller nar hyvlingen ger stickor.

o Tryckplaten klams fast mot spanstyrningsplaten,
framfor sidokuttern, med tryckplattan som har
tva gangade hal.

e Stall tryckplaten sa att den tangerar bradan med
minsta breddmattet.

e Maximal fjadringsbredd pa platen ar 6-8 mm.

e Vid storre variation an 6-8 mm bor tryckplaten
inte anvandas.

e Justera grova 6vermatt med en extra hyvling.

16



INSTRUKTION FAST MATNING OCH VARIATOR

FAST MATNING

Fast matning kraver inget underhall. Matning med AGIP BLASIA 32
variator, se nedan.

SHELL A.T.F DEXRON
VARIATOR
VARNING! Vrid ej installningsratten nar maskinen egj ESSO A.T.F DEXRON
arigang MOBIL ATF 220

MONTAGE (OM INTE VARIATORN AR MON-
TERAD PA PLATS). CASTROL DEXTRON Il

Montera variatorpaketet pa sista matarvalsen. Be-

akta att momentstaget kommer pa plats. BP AUTRAN DX
Las den med centrumskruven pa valsen.

INSTALLNING AV MATNINGSHASTIGHET Om du har en 2-12 m/min-véxel:

Vrid ratten medurs for att 6ka hastigheten. 0 pa klockan blir 2 m/min

8 pa klockan blir 12 m/min
KLOCKA FOR MATNINGSHASTIGHET

Klockan ar/skall vara monterad i rattens nav. Den UNDERHALL
fungerar som en indikator som har en tyngd i en del ~ Olja skall synas i oljenivaglaset. Nivdan kontrolleras
s& att visaren ror sig. Den svarta visaren visar pa en med stillastaende variator.
siffra.

Fyll pa om olja inte syns i glaset. Anvand olja for
Klockan har en relativ skala. Se numren som indika- automatvaxellddor enligt tabellen ovan, eller annan
tor. Ju hdgre nummer desto hogre hastighet. olja som ar likvardig med dessa.

Starta maskinen och vrid ratten s& att maskinen nar Variatorn ar fylld fran fabrik med AGIP BLASIA 32

min hastighet. och behover normalt inga oljebyten under sin livstid.
Ta ut klockan och vrid den s att visaren star pa noll. ~ Snackvaxelns olja behéver normalt ej bytas eller
Pressa sedan in klockan med visarna uppat mot noll.  fyllas pa under vaxelns livstid.

Anvand klockan sa att Du kan komma tillbaka till
den perfekta hastigheten for respektive hyvling.

17
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UNDERHALL
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DH410 ar latt att underhalla da 95% av maskinen ar
rostskyddad. Det underhall som krévs namns nedan.
Se till att maskin ar strémlds innan nagot underhall
paborjas.

Efter varje arbetspass:
e Rengodr maskinen fran span. Ta dven bort span
under maskinen.

e Rengor bordet fran kada. Ta hjalp av lacknafta
om sa behovs. Smorj in bordet med t.ex. paraf-
finolja.

e Ta bort span som kan samlas under hyvelbordet.

UNDERHALL MED JAMNA MELLANRUM
FOLJANDE

Smorj féljande delar regelbundet:

e Matarvalsarnas lager.

e Hisstapparna och dess évre och undre lager.
e Kedjan for instalining av bordshdjden.

e Kedjan for drivning av matarvalsarna.

e Gjutjarnsbordet.

For smorjning:
Super Flo, torrt smérjmedel, art.nr 9999-000-5115.

For rengoring av plast och gummi:
Silikonspray art.nr 9999-000-5110.

For rostskydd:
Universalolja, art.nr 9999-000-5105.

For gjutjarnsbordet:
Silbergleit, art.nr 7500-001-5067.

Kontrollera att alla skruvar och bultférband ar
dragna samt att kablar och el-anslutningar ar i gott
skick.

ANVANDNING ELLER FORVARING |
KALL ELLER FUKTIG MILJO

Om maskinen skall lagras i kall eller fuktig miljo
under langre tid skall alla ] rostfria delar behandlas
med rostskyddsmedel (Super-Flo). Tack maskinen.

Vatten kan kondenseras i slutna utrymmen. Kontrol-
lera motorerna sa att de ar torra inuti genom att
lossa dess draneringspluggar. Kontrollera mandver-
panelens box. Borra vid behov ett 4 mm drénerings-

hal i botten pa ladan.

REMMENS SPANNING:

Behdver remmens spanning stallas in, gor enligt
foljande:

Lossa laskruvarna pa motorréret. Dessa sitter intill
stativsidans innersida pa bada sidor. Lossa staget pa
andra sidan motorn. Se till att kilremmen spanns
med motorns tyngd. Dra at lasskruvarna och las-
ningen pa staget.

BORDETS PLANLAGE:

Det ar ett allvarligt ingrepp i maskinen att
stalla om bordens planldge. Forvissa dig om att
det verkligen beh6vs. Maskinen é&r installd fran
fabrik men kan ha &ndrats sig genom ovarsam
transport eller stor stotbelastning.

Instdllning av kutter
1: Lossa kedjelaset pa planbordets kedja.

2: Lossa skruvarna till lagerbocken (2 st M6 och 2 st
M8 pa varje sida)

3: Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

4: Veva plan bordet sa att kuttern lyfts en aning (se
till att inte stalet tar i).

5: Las skruvarna till lagerbocken och satt ihop ked-
jan med kedjelaset (pos. 11)

Instdllning av endast planbord

1: Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

2: Veva plan bordet sa att klossen tangerar kuttern
3: Lossa kedjan till planbordet genom kedjelaset

4: Vrid upp varje gangad hisstapp sa att kuttern
tangerar klossen efter hela sin langd.

5: Kontrollera mattet till stativet pa fram- och baksi-
dan av bordet. Justera framre eller bakre par hisstap-
par.

6: Montera pa kedjan till planbordet.



NN LOGOSOL DH410 =

HYVLINGSTIPS

1. Nar du hyvlat fardigt en profil som du vet att du
kommer att hyvla igen, mata in en ca 1 m lang
brada och sla av maskinen nar den har matats
in. Sank bordet och ta ut bradan. Nasta gang
profilen ska stéllas in kan bradan anvéndas som
mall for bade kuttrar och anhall. Notera ocksa
pa provbradan vilka skims och stal du anvant
samt lagen pa profilstal i horisontalkuttern.

N

Du kan sjalv experimentera med att justera tryck-
et pa matarvalsarna. Notera grundinstallningen
innan du borjar sa att du hittar tillbaka. Normalt
ska fjadrarna spannas hardare pa hoger sida,
sarskilt om smala amnen hyvlas. Matarvalsarna
ska balansera pa amnet och inte trycka mer pa
nagon sida.

JUSTERA LAGSTA
HYVELHOJDEN MED ANHALL

Den lagsta hyvelhojden kan
justeras genom att flytta
anhallets infastning i hojdled.
Justeringen kan goras i tre steg
dar tummregeln &r att ju tunnare
amne som hyvlas desto hogre
upp skall infastningspunkten

D
vara. For att justera, slapp 65’©/ 0

insexskruvarna och flytta anhallet
till 6nskad hojd.

Om en mindre mangd virke ska profilhyvlas blir
instaliningen enklare och ofta snabbare om man
planhyvlar en sida innan man postar fér profil-
hyvling och sedan vander den hyvlade sidan mot
hyvelbordet nér sidorna profileras. Det innebar
exempelvis att man bara behover stélla in hoj-
den pa sidorkuttern en gang nar du goér spont
och not.
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ELSCHEMA

Livsfarlig spanning. Felkoppling
kan medfora livsfara.

Observera att det kravs behorighet
for att 6ppna eller gora ingrepp |

den elektriska utrustningen.

Forvissa dig om att strommen ar

bruten innan du déppnar systemet.

Pe, Jord

ELSKAP

ELSCHEMA Kombi plan och panelhyvel H410 panel

MAN O VERPANEL

Y
3
SAKRING ® VIT LAMPA
] SPANNING TILL
HUVER. ;ELLAMPA
L1
4
] o
S S HYVELMOTOR
5
MOTOR
1
2 o % TERMOKONT.
VITLAMPA
TLL
Y
3 5
2o 1 -0 0
[ — 4 FRASMOTO R
5
MOTOR
2
2 ) $ TERMOKONT.
Y]
VIT LAMPA
TLL
TILL
6
! 1 & O
[ - MATNING SMOTOR
2

FRON




=——— HLOGOSOL

24

OVERSIKTSBILDER

=3

1/ Vev for hojdinstalining

2/ Anti-kick-back

3/ Framre matarvals

4/ Fraskutter

5/ Frasspindel

6/ Mutter frasspindel

7/ Lager frasspindel

8/ Huv

9/ Framre kedja fér matning
10/ Kedjehjul matning, 4 st
11/ Bakre kedja fér matning
12/ Spanstyrning horisontalkutter
13/ Horisontalkutter

14/ Snackvaxel matning

15/ Momentstag

16/ Kapa over kedjedrift
17/ Matningsmotor

18/ Spannhjul for hisskedja
19/ Stativ

20/ Hyvelmotor

21/ Motorroér

22/ Manoverpanel

23/ Visarskiva

24/ Ovre lagring hisstapp
25/ Lasspak for anhall
26/ Anhall

27/ Remvaxelhus

28/ Remvaxeldrift, fras
29/ Frasmotor

30/ Hisstapp

31/ Kedjehjul hisstapp
32/ Kedja
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OVERSIKTSBILDER

OVANSIDA
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33/ Tryckplat, framre

34/ Stos fréas

35/ Pressrulle

36/ Remdrift horisontalkutter

37/ Kapa remdrift

38/ Elskap

39/ Hyvelbord

40/ Bakre matningsvals (gummivals)

25



TEKNISKA DATA

DH410

Langd och bredd 1000 x 840 mm
Hojd 1230 mm

Vikt 225kg

2-SIDIG HYVLING

Bredd 325 mm

Hojd Max 100 mm
PLANHYVLING (kraver montage)

Bredd 410 mm

Hojd 260 mm

OVRE KUTTER

Diameter 72 mm

Bredd 410 mm

Effekt 3 kw

Varvtal 6000 v/min
Awverkning vid planhyvling 0-8 mm

Awverkning vid profilhyvling Max. 10 mm
SIDOKUTTER

Spindelaxelns diameter 30 mm

Kutterhojd Max. 100 mm
Diameter Max. 140 mm
Effekt 3 kW (Hk)

Varvtal 6000 v/min
Skardjup Max. 30 mm
MEDFOLJANDE SIDOKUTTER

Typ och antal 1 st TB9O

Diameter, kropp 90 mm

Hojd, kropp 40 mm

Skar, typ och bredd Planstal HSS, 50 mm
MATNING, PLANETVARIATOR

Effekt 0,18 kW (1 Hk)
Matningshastighet 6m/min Tillval 2-12 m/min
ELSYSTEM

Total effekt 6,2 kW (22 hk). Alla motorer dr utrustade med éverhettningsskydd.
Elanslutning 3-fas, 400 V, 16 A, 16A sakring racker vid mindre kravande produktion.

26
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Forsdakran om overensstammelse

Maskindirektivet 2006/42/EG

Bilaga 2, avsnitt A
AFS 1994:48, Bilaga 2, avsnitt A

Tillverkare

MOReTENs AB, M10
Lugnviksvagen 147
831 52 OSTERSUND

forsakrar harmed att

Panelhyvel MOReTENs PH360, Nr 360-000

uppfyller bestammelserna i AFS 1994:48

samt
98/37/EG,

EMC-direktivet 2004/108/EG, norm EN61000-6-4
och LVD-direktivet 2006/95/EG

Ostersund 2010

Bo Martensson, VD



LOGOSOL DH410

H LOGOSOL

Bast pa smaskalig traféradling

LOGOSOL SVERIGE
Fiskaregatan 2, S-871 33 Harndsand
Tfn 0611-18285 | Fax 0611-182 89

info@logosol.se | www.logosol.se
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