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I Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du anvander 1
I maskinen. 1
| |
I Denna bruksanvisning innehaller viktiga sékerhetsinstruktioner. I
| i
| |
| VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall for |
I operatéren eller andra. I
\ 7/
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LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehdlla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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* Kontrollera maskinen sa fort Ni fatt hem den. MANOVERPANEL

Eventuella transportskador anmals omgaende till
transportforetaget.

e Anvand inte bordet som avstallningsyta. — o |~

e Vid byte av reservdelar, anvand endast original-
delar och observera att allt elektriskt ska monte-
ras av fackman.

PLATSBEHOV [~

Maskinen behdver ett utrymme pa minst 2,5 m

bredd. Trastyckets langd vidtappning bestammer o~
breddbehovet. Langdbehovet ar beroende av hur

langa arbetsstycken som skall frasas. Min langd ar 3

m men rek till att vara min 4 m.

O

g

FORANKRING

For hogsta sakerhet skall maskinen foérankras i golvet
med skruv. Skruvdia. 8-10 mm.

FORVARING

Maskinen skall sta i ett torrt utrymme da inte maski-
nen ar helt rostskyddad. Om maskinen star i ett sk
kallutrymme under langre tid maste maskinen smor- 1. Stoppknapp. Maste dras ut fore start.
jas in med rikligt med tex paraffinolja pa obehand- 2. Strém pa maskinen ar redo att starta.
lade delar som bord och spindel. En évertackning (maskinen skall vara strémlos vid byte av stal)
ger da ocksa ett skydd mot rosten. Om maskinen 3. Start, svart knapp
skall st ute maste den tackas och smdrjas in med 4. Val av héger och vansterrotation.
rostskyddsmedel pa obehandlade delar. (mandvreras endast nar spindeln star stilla)
5. Gul lampa. Indikerar att medursrotation &r vald.

TRANSPORT

Transportera maskinen pa pall. Vid langre transport
skall maskinen bandas till pallen och plastas. Ma-
skinen kan lyftas i bordet. Maskinen kan stroppas
runt tappsladens fastsattningspinnar och det gjutna
bordet.

ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen kan anvandas till att frasa i tra, spanskivor,
board mm.

Svara material som spanskivor teak, mm kraver hard-
metallstal.

Maskinen éar tillverkad fér anvandning inomhus.



MILJOKRAV

Temperaturen i lokalen skall vara sa hog sa att inte
handskar maste anvandas.

Ventilationen skall vara av god standard och meka-
nisk.

Maskinen skall anslutas till en spansug.

HANTERING AV DAMM OCH SPAN
Maskinen skall vara ansluten till en spansug. Span
som anda blir kvar pa maskinen skall sugas upp efter
varje arbetspass.

TEKNISKA KRAV SPANSUG

Spansugen skall vara godkand enligt CE-standarden.

Luftfléde vid 0 mmvp “utan extern koppling” skall
vara cirka 1000 m3/tim. (Fabrikantens normala angi-
velse pa luftflode.)

Stosdiameter pa maskin = 100 mm.

Tryckfall i maskin 20 mmvp vid 25m/s.

FRASVERKTYG, SKAFT

Max diameter 100 mm. Verktygen maste vara god-
kanda for 14 000 v/min.

Kuttertyp MAN (godkand fér handmatning). Fras-
verktyg som anvands maste uppfylla EN 847-1.

BORDSYTOR

Borden ar gjutna i Sverige med hogsta kvalité.
Bordsytorna ar bearbetade for att fa hogsta pre-
cision. Bordsytor bor rengéras smérjas in med tex
parafinolja.

LOGOSOL MF30

NODVANDIGA VERKTYG

Lista pa nédvandiga verktyg for att kunna arbeta
med maskinen:

Insexnyckel 3 mm

Insexnyckel 4 mm

Insexnyckel 5 mm

Insexnyckel 6 mm

Insexnyckel 8 mm

Insexnyckel 10 mm

Fast nyckel 30 mm (medfoljer)
(for frasspindel)

Skjutmatt

Mattband eller “tumstock”
Oljekanna (paraffinolja for bord)
Bryne

Paskjutare (medfoljer)

Vev liten (medfoljer)

Vev stor (medféljer)
Vevférlangare (for hojdinstallning)

Haknyckel for hoghastighetsspindel (medfoljer)

LJUDNIVA

Matt i verkstadsmiljo

Fras, tom 71,4 dB(A)
Fras, i arbete 83,2 dB(A)

(Berdkning av ekvivalent ljudeffektniva max, Lwa
enligt ISO 3746 Lwa = 104.2 dB(A) )

Tillagg for matnoggrannhet K = 4 dB(A) enligt ISO
3746
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SAKERHETSFORESKRIFTER

For er egen sakerhet lds igenom hela instruk-
tionsboken noggrant och starta inte maski-
nen forran Du forstatt allt.

ﬁ Anvand godkanda horselskydd och skydds-
NJ olasogon.

2 Vassa roterande verktyg. Se till att inte fing-
rar kommer i narheten av kuttern. Anvand

paskjutare!

Personer som ej har nédvandig kdnnedom och
erfarenhet av fradsmaskiner skall ej anvanda
denna maskin. Denna instruktion ar ingen ut-
bildning i maskinfrasning.

Sakerstall att inte obehdriga personer kan an-
vanda denna maskin.

VIKTIGT! Alla skydd skall vara monterade innan
frésen tas i bruk.

Anvand aldrig maskinen om du ar paverkad
av starka mediciner, alkohol eller andra starka
droger.

Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
stos, kutter, frds mm ar ordentligt fastdragna.
Kontrollera ocksa att spindeln kan snurra fritt
samt att inga verktyg finns i eller pa maskinen
innan den startas.

Anvand aldrig maskinen under daliga siktforhal-
landen sa som dalig belysning.

Gor aldrig ingrepp i maskinen innan Ni forvis-
sat Er om att maskinen ar strémlds och inte kan
startas av misstag.

FRASNING

Skyddet skall alltid anvéndas och vara pa
plats. Skyddet underlattar ocksa frasning-
en.

Specialfrasningar behéver kompletterande
skydd.

e Alla verktyg som anvands i maskinen maste vara
godkanda for att rotera 9000 v/min da det alltid
finns risk att fel varvtal inkopplas av misstag. 14
000 v/min galler for skaftfrasar.

e Se till att frasen ar skarpt. Sloa stal 6kar behovet
av matningskraft. Detta 6kar olycksrisken vid
frasning.

¢ Vid langdfrasning skall man ej sta i arbetsstyck-
ets forlangning da kast kan uppsta. Vid manuell
matning kan kast tillbaka uppsta. (kick-back).
Kast uppstar nar frasstalet tar for mycket vid ett
enstaka skar. Risken ar storre vid tex kvist.

Undvik kast genom att:

—stalla in skyddet ratt.

—anvanda kutter som ar godkand fér manuell
matning, markt med MAN.

— mata arbetstycket med jamn hastighet
med ett stadigt grepp.

— sta stabilt pa golvet sd att inga ryck i matning
en uppstar.

e Olycksrisken 6kar dramatiskt vid frasning av
sma arbetsstycken. Anvand alltid paskjutare vid
frasning av sma arbetsstycken sa att inte fingrar
kommer i narheten av kuttern. Paskjutare skall
alltid hanga pa avsett stélle nar den inte an-
vands.

¢ Vid langdfrasning av sma tvarsnitt cirka under
15x15 mm maste en fixtur framstallas. Fras ett
anpassat spar i ett stérre trastycke som ar lika
langt som bordet. Skruva fast denna fixtur pa
lampligt avstand fran spindeln och mot anhallet.
Stall in skyddet.

Nu har du en I6sning som ger en god sakerhet
men ocksa ett bra arbetsresultat.

Kontrollera alltid rotationsriktning fore start.

VAL AV ROTATIONSRIKTNING

Pa panelen kan man valja med- eller moturs riktning.
Maskinen skall i forsta hand alltid anvandas for
motfrasning.



VARNING FOR MEDFRASNING

Vid vissa arbeten dr medfrasning att féredra men
kan inte rekommenderas ur sakerhetssynpunkt.

For att medfrasning kan tilldtas och ske maste ett
matningsaggregat anvandas till maskinen. Ett utmat-
ningsbord minst lika langt som arbetsstycket skall
monteras pa maskinen. Utmatningsbordet avslutas
med ett stopp av tex en skiva.

Vi varnar for medfrasning om trastycket slapper
fran matningsrullarna kommer trastycket férvandlas
till ett flygande spjut med hog fart och stor kraft.
Det finns inte en chans att halla i trastycket for hand
vid medfrasning.

SAKRA VARVTAL VID FRASNING

Skadrhastighet, m/s Varvtal, rpm
3000] 6000]9000{ 14000

Verktygsdia, mm 20 14,7
30 22,0
40 29,3
50| Varning 23,6| 36,6
60 28,3] 44,0
70 33,00 51,3
80 25,1] 37,7 58,6
90 28,3| 424
100 31,4| 471
110 34,5| 51,8
120 37,7] 56,5
130 40,8
140 44,0 Varning
150 471
160 25,1| 50,2
170 26,7| 53,4
180 28,3| 56,5
190 29,8

FORKLARING TILL SKYLT

Denna dekal finns pa maskinen och skall féljas for
saker frasning. Anvand kombinationer mellan verk-
tygsdiameter och varvtal som finns utraknad skar-
hastighet i tabellen. Dessa ar erfarenhetsvarden.

LOGOSOL MF30

For ldga varvtal ger dalig yta samt for stor matning
per skar. Stor matning ger risk backslag av trastyck-
et. Betydelse har dédrmed ocksa antal skar pa fras-
kroppen. Tabellen utgar fran 2 skar. Ldg matnings-
hastighet skall anvandas vid laga varvtal. Enligt CE
standard skall skarhastigheten &verstiga 40 m/s.

For hoga varvtal ger risk f6r sprangning av kut-
terblocket. Kontrollera ocksa max varvtal pa kutter.
Enligt CE standard skall max skarhastighet vara 70
m/s.

BERAKNA SJALV DIN SKARHASTIGHET
Skarhastighet, m/s = varvtal, v/min *
verktygsdiameter, mm * 0,001 / 60

( * = multiplicera, / = dividera)
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FORBEREDELSER
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Av transport- och packningstekniska skal &r inte
vissa delar monterade vid leverans.

Stall in spindel i normal-lage. Se ritning i slutet av
instruktionsbok. Anvand vev. En vev ar packad i pase
latt tillganglig.

Montera pa anhall pos 1-12, bild 3. Anhallet kan

IT1~26

AR\

[T~40

monteras i tvé positioner. Ar Du osaker vilken posi-
tion som passar dig, valj det bakre laget. Lagg en
linjal mot de bagge anhallen och justera klossen pos
7 sa att anhallen ar i linje.

Montera frontskydd, pos 27, bild 3
Montera pa mandéverpanel enl bild 8, pos 50
Montera pa skydd enl bild.
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SLADE Vid tappfrésning:
Kort slade ar monterad p& maskinen vid leverans. Montera anhallslinjal med vred, pos 49, se bild 8 och
6 Montera serieanslaget pa linjal vid behov.

Stall in 90 gr.
Klistra pa dekal for snedstalining.
Montera pa snabbtving.

OVRIGT

1) Anslut maskinen elektriskt. Elektrisk installation
skall utforas av behorig elektriker. Se upp med rota-
tionsriktning. Vid felaktig rotationsriktning andra i
uttag da maskinen ar monterad med ratt fasfoljd.
Kontakta behorig elektriker.

. 2) Innan maskinen startas, kontrollera att kutter kan
Bild 6 rotera fritt, samt att alla delar ar lasta.

Séakerhets-
pinne for spindel
Justering Ovre

Justerin Lasning
Lasning av av stos g spindel skydd
spindelns Skydd
Index stopp e hallare for
for spindelns lutning . arbetsstycket

Lasning av

spindelns 4

tiltlage Installning av
vinkel

Lasning av

lucka till

remvaxelhus

Installning av
anhall i
langsled

Justering av
spindelns
sidolage

, 3 Lasning av
Spanning oy, o & | anhall

av rem djup|ed

Tiltning av spindel

Lasning av hojdlage

Justering av anhall
i djupled

Lo Visning av vilket
Lasning av varvtal som &r installt
remspanning

Bild 7



= HLOGOSOL

10

HANDHAVANDE

264 28

27

Bild 8

Start av fras ar forreglad av:

— termokontakt i motor (om motor ar dvervarm
startar inte frasen)

—av brytare pa remvaxelhus (om luckan ar dppen
startar inte frasen)

— nodstopp (nddstoppet skall vara utdraget)

Frésmotorn ar utrustad med en elektronisk broms.
Bromsen ligger pa i ett antal sekunder efter stopp
och kan da avge ett svagt ljud.

Valj varvtal genom att lagga om remmen.

Vrid upp lasspak pos 35.

For handtaget pos 21 till hdger.

Oppna remvaxellucka.

Lagg om rem (lage pa rem for olika varvtal visas pa
remvéaxelhuset).

Kontrollera noga vilket varvtal.

som galler for Din kutter.

For handtag pos 21 till vanster. Tryck pa med normal
handkraft och Ias laget med lasspak 35.

VARNING FOR MEDFRASNING

Lossa remmen enligt ovan.

Lossa tva lasspakar pos 30.

Greppa spindeln samtidgt som Du drar ut sakerhets-
pinnen pos 31.

Nu kan spindeln dras ut.

Innan du fér in den andra spindeln maste du dra ut
sakerhetspinnen pos 31.

For in spindeln mot stopp, slapp sakerhetspinnen.
Las lasspakar pos 30 samtidigt som Du hallar spin-
deln mot sitt nedre lage.

INSTALLNING FOR FRASNING

Montera 6nskat verktyg. Vid dtdragning av spindel-
skruv anvands insexnyckel 10 mm samtidigt som 30
mm fast nyckel haller spindel vid toppbricka eller
nyckelgrepp starx ovan 6vre lager.




SPINDELLAGE

Stall in forst onskat tiltlage pa spindel med vev pa

vevklo pos 18. lossa forst pa lasspakar 2 st pos 32.
Se till att index pinne &r utdragen pos 31. Vid vrid-
ning av veven av ett varv ger det en lutning av 3,6
grader.

Stall in hojden med vev pa vevklo pos 14. Lossa forst
lasspak pos 13. Anvand vevférlangare vid behov.

Stall in kutterns sidoldge sa att den kommer i nérhe-
ten av bordets kant. Anvand vev pa vevklo pos 17.
Lossa forst lasspak pos 16.

Frasskyddet satts pa plats, se bild 5.

ANHALL
Stall avverkningen pa arbetstycket genom att lossa
vred pos 9. Fininstall med ratt pos 12.

Tryck skyddsanordningen mot arbetsstycket bade
vertikalt och horisontalt och 13s.

FELSOKNING

Maskinen startar inte:

Lucka till remvaxel ar ej stangd.
Nodstopp ej utdragen.
Rotationsriktningsvaljare i O-lage.

LOGOSOL MF30

FRASENS SKOTSEL

Obs! Maskinen skall vara stromlés nar Du un-
derhaller din maskin.

Maskinen ar i det narmaste underhallsfri, men fol-
jande tips ar varda att beakta:

® Rengor hela maskinen fran span, speciellt de
rorliga delarna, efter varje korning.

e Borden bor regelbundet rengéras och behandlas
med tex paraffinolja.

e Motorerna ar underhdllsfria. Vad som bor ses
over ar kablar och kontakter samt att motorut-
rymmet halls rent fran span sa att motorflakten
far kylluft.

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
fras, mm ar ordentligt fastdragna.

Smorj foljande delar med olja (fett) regelbundet:
— Hisstapparna (trapetsgdngor)

— Justerspindel pa anhall pos 12

— Gejdrar pa vertikalarm och horisontalarm

— Snackvaxelhjul pa tiltcentrum

— Tiltcentrum (ta bort spindel for in rikligt med fett
med pensel genom spindelhuset mot tiltcentrum)

— Gejdrar pa anhall pos 10

1"



TEKNISKA DATA, EL

Maskinen ar utrustad med CEE-handske 16 A.
Handsken skall anvandas som franskiljare vid tex
byte av stal.

Markstrom 9 A

Sakring 16 A trog

Spanning 400 V 3-fas (220 V 3-fas version &r sa
markt)

ELSC HEMA MULTIFRAS MF30, 400 V

bd N U 2 1B
MANOVERRNE.

VILAPA
SHANINGRA

HWBR

~6§o- oo

[ TERMIXONT

GULLAPA
MOTRT ADN

-_—
RAM 0 BCK

12
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DETALJFORTECKNING & OVERSIKTSBILDER

N —

2
10 94 8y 7y 6% 544y 3
11\
12
AN

1

\—

16-UJ5~J4 U3

17

s ~ |

19/

20 -
21 -
22 9

Anhall
Anhallshallare

Mutterplatta

Profilmellandel
Lasspak for anhall, justering langsled
Anhallsplatta
Lasspak for anhall, tiltning
Bottenplatta anhall
Justerbar fixeringsstift
Lasplatta anhall
Lasspak, justering sidled anhall
Axlar anhall
Hallare justerskruv
Ratt och skala, justering sidled anhall
Lasspak, justering spindel hojdled
Vevklokoppling och skala, justering spindel
hojdled
Vertikalarm

16
17

18

19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29

1124

’—,/25

WA

T~40

Lasspak, justering spindel sidled
Vevklokoppling och skala, justering spindel
sidled

Vevklokoppling och skala, justering spindel
tiltning

Horisontalarm

Axel tiltning spindel

Motorhallarplatta med handtag for
spanning av rem

Remvaxelhus

Spanstos, skydd kutter

Snackvaxelhjul tiltning spindel

Spindelhus

Toppskydd

Frontskydd

Spindelpaket

Hallare stos, vred for justering stos sidled

13
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30
31
32
33
34

35
36
37
38
40

14

Lasspakar for spindel, 2 st
Fast stopp tiltning spindel
Lasspak tiltning spindel
Sadkerhetsstopp, lage spindel
Remvaxel
Motoremskiva
Rem
Spindelremskiva
Lasspak for remspanning
Motor
Stativ, benstallning
Gjutjarnsbord och chassi
Sladbord

41
42

43
44
45
46
47
48
50

Sladstock
Lagring sladbord

kulhallare

kulor

avstrykare
Las och justerbultar slade
Lasvred for lasning av slade
Snabbspannare
Axel snabbspannare
Lasning av vinkel anhall pa slade
Vridcentrum anhall
Manoverpanel



INSTRUKTION FOR XY-BORD (TILLBEHOR)

Denna instruktion ar en komplettering till MF30:s
instruktion

VIKTIGT!

ALLMANT

e Kontrollera maskinen sa fort Ni fatt hem den.
Eventuella transportskador anmals omgaende till
transportforetaget.

e Anvand inte bordet som avstallningsyta.

e Vid byte av reservdelar, anvdnd endast original-
delar och observera att allt elektriskt ska monte-
ras av fackman.

FORVARING
XY-bordet skall sta i ett torrt utrymme da inte den ar
helt rostskyddad.

ANVANDNINGSOMRADE
XY-bordet kan anvandas till att frasa i trd, spanski-
vor, board mm.

Svara material som spanskivor teak, mm kraver hard-
metallstal.

XY-bordet ar tillverkad fér anvandning inomhus.

HANTERING AV DAMM OCH SPAN

Maskinen skall vara ansluten till en spansug. Span
som anda blir kvar pa maskinen skall sugas upp efter
varje arbetspass.

TEKNISKA KRAV SPANSUG
Spansugen skall vara godkand enligt CE-standarden.

Luftfléde vid O mmvp “utan extern koppling” skall
vara cirka 1000 m3/tim. (Fabrikantens normala angi-
velse pa luftflode.)

Stosdiameter pa maskin = 100 mm.
FRASVERKTYG

XY-bordet skall endast anvandas till héghastighets-
spindel. Darmed anvands endast skaftfrasar.

Max diameter 100 mm. Verktygen maste vara god-
kanda foér 14 000 v/min.

Frastyp MAN (godkand fér handmatning). Frasverk-
tyg som anvands maste uppfylla EN 847-1.

NODVANDIGA VERKTYG
Lista pa nodvandiga verktyg for att kunna arbeta
med maskinen:

Insexnyckel 3 mm

Insexnyckel 4 mm

Insexnyckel 5 mm

Insexnyckel 6 mm

Insexnyckel 8 mm

Insexnyckel 10 mm

Fast nyckel 30 mm (medfoljer)
(for frasspindel)

Skjutmatt

Mattband eller “tumstock”
Oljekanna (paraffinolja for bord)
Vev liten (medfoljer)

Vev stor (medféljer)

Haknyckel for hoghastighetsspindel (medféljer)

LOGOSOL MIF30 &=

15
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SAKERHETSFORESKRIFTER

For er egen sakerhet 1&s igenom hela instruk-
tionsboken noggrant och starta inte maski-

nen forran Du forstatt allt.

ﬁ Anvand godkanda horselskydd och skydds-
@@

N Olasogon.

ﬁ Vassa roterande verktyg. Se till att inte fing-
rar kommer i nérheten av kuttern. Anvand

paskjutare!

e Personer som €] har nédvandig kannedom och
erfarenhet av fradsmaskiner skall ej anvanda
detta XY-bord. Denna instruktion &r ingen ut-
bildning i maskinfrasning.

e VIKTIGT! Alla skydd skall vara monterade innan
frésen tas i bruk.

e For att fa en forstaelse hur XY-bordet anvands
bor man se de videor om MF30 med XY-bord
som finns pa var hemsida: www.logosol.se.

FRASNING

¢ Skydd skall alltid anvandas och vara pa
plats. Skyddet underlattar ocksa frasning-
en.

e Frasning med XY-bordet kraver komplette-
rande skydd.

Skydd for horisontal position

Nar spindeln tiltas till horisontal position +-45 gr
skall skydd 330-025 anvandas. Skyddet anvands
ocksa som fjadrande nedhallare samt spansugsstos.

Skydd for vertikal 6vre position

Nar spindeln tiltas till vertikal évre position +-45 gr
skall skydd 330-021 anvandas. Skyddet anvands
ocksa som spansugsstos.

e Alla verktyg som anvands med XY-bordet maste
vara godkanda for att rotera 14 000 v/min da
det alltid finns risk att fel varvtal inkopplas av
misstag.

e Se till att frasen ar skarpt. Sloa stal 6kar behovet
av matningskraft. Detta 6kar olycksrisken vid
frasning.

Nu har du en 16sning som ger en god sakerhet
men ocksa ett bra arbetsresultat.

VAL AV ROTATIONSRIKTNING

Pa panelen kan man valja med- eller moturs riktning.
Vid anvanding av skaftfrasar anvands alltid moturs
riktning. Sett fran toppen av spindeln.



SAKRA VARVTAL VID FRASNING

Skarhastighet, m/s Varvtal, rpm
3000]6000] 9000 14000
Verktygsdia, mm 20 14,7
30 22,0
40 29,3
50| Varning 23,6/ 36,6
60 28,3| 44,0
70 33,00 51,3
80 25,1 37,7 58,6
90 28,3| 42,4
100 31,4| 471
110 34,5| 51,8
120 37,7| 56,5
130 40,8
140 44,0 Varning
150 47 1
160| 25,1 50,2
170| 26,7| 53,4
180| 28,3| 56,5
190| 29,8

FORKLARING TILL SKYLT

Denna dekal finns pa maskinen och skall foljas for
saker frasning. Anvand kombinationer mellan verk-
tygsdiameter och varvtal som finns utrdknad skar-
hastighet i tabellen. Dessa ar erfarenhetsvarden.

For laga varvtal ger dalig yta samt for stor matning
per skar. Stor matning ger risk backslag av trastyck-
et. Betydelse har darmed ocksa antal skar pa fras-
kroppen. Tabellen utgar fran 2 skar. Ldg matnings-
hastighet skall anvandas vid laga varvtal. Enligt CE
standard skall skarhastigheten &verstiga 40 m/s.

For hoga varvtal ger risk for sprangning av kut-
terblocket. Kontrollera ocksa max varvtal pa kutter.
Enligt CE standard skall max skarhastighet vara 70
m/s.

BERAKNA SJALV DIN SKARHASTIGHET
Skarhastighet, m/s = varvtal, v/min *
verktygsdiameter, mm * 0,001 / 60

( * = multiplicera, / = dividera )

LOGOSOL MF30
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LOGOSOL MF30

Forsakran om
overensstammelse

Maskindirektivet 98/37/EG
Bilaga 2, avsnitt A
AFS 1994:48, Bilaga 2, avsnitt A

Tillverkare

MOReTENs AB, M10
Nifsasvigen 11
831 52 OSTERSUND

forsakrar hirmed att

Vertikalfras MOReTENSs

ME30,
Med artikelnr 330-000

uppfyller bestimmelserna 1 AFS 1994:48
Maskiner och vissa andra tekniska
anordningar eller motsvarande nationella
bestimmelser 1 annat land inom EES som
overfor maskindirektivet 98/37/EG

Vidare forsiakras

att foljande (delar av) harmoniserande
standarder ar uppfyllda:
EN 292-2

EN848-1
EN60204-1
EMC-direktivet 2004/108/EG
Lagspdnningsdirektivet 2006/95/EG

Anmilt organ:0404,
SMP svensk Maskinprovning AB
Fyrisborgsgatan 3,

754 50 UPPSALA, Sverige
har utfort EG Typkontroll enligt
artikel 8, punkt 2 c. Intyg om EG

typkontroll enligt Annex VI,
har nummer 404/04/1019,
Den levererade maskinen
overenstimmer med det exemplar
som genomgick EG typkontroll

Ostersund 2008

VD Bo Martensson
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