EH LOGOSOL
BRUKSANVISNING

BRUKSANVISNING | ORIGINAL.
ARTIKELNR: 0458-395-2130

LOGOSOL NMH410

’ N\
I Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du anvander 1
I maskinen. I
| |
I Denna bruksanvisning innehaller viktiga sékerhetsinstruktioner. I
| |
| |
| VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dodsfall for |
I operatoren eller andra. I
\ 7/
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Tack for att du valt
en Logosol-maskin!

Valkommen! Vi ar glada att du visar oss fortroende
genom att kdpa denna maskin och vi kommer att
gora vart yttersta for att uppfylla dina férvantningar.

Logosol har tillverkat trdbearbetningsmaskiner sedan
1988 och sedan dess levererat ca 30.000 maskiner
till néjda kunder runt om i varlden.

Vi ar mana om saval din sakerhet som att du nar
ett sa bra resultat med hyveln som mgjligt. Vi
rekommenderar darfor att du tar dig tid att lasa
denna bruksanvisning fran parm till parm i lugn och
ro innan du boérjar saga. Tank pa att sjalva maskinen
bara ar en del av vardet pa produkten. Ett stort
varde ligger aven i de kunskaper vi delar med oss av
i bruksanvisningarna. Det vore synd om detta inte
togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket ndje med din nya maskin.

@%&-O@Qd«;&

Bengt-Olov Bystrom
Grundare och styrelseordférande,
Logosol i Harnosand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehalla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
Text: Bo Mdrtensson,

Dokument: Logosol MH410 Manual

Bild: Bo Martensson,
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e Kontrollera maskinen sa fort Ni fatt hem den.
Eventuella transportskador anmals omgaende till
transportforetaget.

e LYFT EJ MASKINEN | BORD ELLER ANDRA KOM-
PONENTER. Behéver den lyftas, ar det lampli-
gaste att lyfta under stativet.

e Anvand inte bordet som avstallningsyta.

e Vid byte av reservdelar, anvand endast original-
delar och observera att allt elektriskt ska monte-
ras av fackman.

ELEKTRONISK BROMS

Maskinen har elektronisk broms. Under bromsperio-
den pulserar bromsen. Detta ger upphov till ett pul-
serande ljud. Bromsen fortsatter att bromsa nagra
sekunder efter det att maskinen stannat.

POLY-V-REM DRIFT AV KUTTER

Vid start kan poly-v-remmen tjuta till under en kort
stund. Detta ar fullt normalt.

PLATSBEHOV

Maskinen behdéver ett utrymme pa minst 2 m bredd.
Langdbehovet ar beroende av hur langa arbets-
stycken som skall hyvlas. Min langd ar 3 m men rek
till att vara min 4 m.

FORANKRING

For hogsta sakerhet skall maskinen férankras i golvet
med skruv. Skruvdia. 8-10 mm.

FORVARING

Maskinen skall sta i ett torrt utrymme da inte maski-
nen ar helt rostskyddad. Om maskinen stdr i ett kal-
lutrymme under langre tid maste maskinen smorjas
in med rikligt med tex paraffinolja pd obehandlade
delar som bord och kutter. En ¢vertdackning ger

da ocksa ett skydd mot rosten. Om maskinen skall
std ute maste den tackas och smérjas in med rost-
skyddsmedel pa obehandlade delar.

ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen kan anvandas till att rikthyvla och plan-
hyvla tra, spanskivor, board mm. Svara material som
spanskivor teak, mm kraver hardmetallstal. Det ar
inte tillatet att hyvla plaster, aluminium, eller andra

hardare material utan anpassning.
Maskinen ér tillverkad for anvandning inomhus.

HYVELSTAL HORISONTALKUTTER

Hyvelstal dim 410x20x3 mm med skruvfickor. Det &r
gj tilldtet att anvanda nagon annan dimension.

HORISONTALKUTTER

Kuttertyp MAN (godkand fér handmatning) L=410 mm.
Skdreggens lage ovan kutterkropp = 1 mm.
Skareggens maxlage ovan kutterkropp 1.1 mm.

SIDOKUTTER

Kuttertyp MEC (endast fér mekanisk matning).
Fraskuttrar som anvands maste uppfylla EN 847-1.

BORDSYTOR

Borden ar gjutna i Sverige med hogsta kvalité.
Bordsytorna ar specialbearbetade for att fa hogsta
precision och basta glidegenskaper. Nar maskinen
ar ny kravs en inkérningsperiod tills borden far en
nagot blankare yta for att fa optimala glidegenska-
per. Borden kan slipas nagot med handmaskin och
papper med korn 300 for att minska denna inkor-
ningstid.
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MILJOKRAV
Temperaturen i lokalen skall vara sa hog sa att inte
handskar maste anvandas.

Ventilationen skall vara av god standard och meka-
nisk.

Maskinen skall anslutas till en spansug som ar god-
kand enligt CE-standard.

HANTERING AV DAMM OCH SPAN

Maskinen skall vara ansluten till en spansug. Span
som anda blir kvar pa maskinen skall sugas upp efter
varje arbetspass.

TEKNISKA KRAV SPANSUG
Spansugen skall vara godkand enligt CE-standarden.

Luftfléde vid 0 mmvp “utan extern koppling” skall
vara cirka 2000 m3/tim. (Fabrikantens normala angi-
velse pa luftflode.)

Stosdiameter pa maskin = 100 mm x2.

Tryckfall i maskin 20 mmvp vid 25m/s.

NODVANDIGA VERKTYG

Lista pa nédvandiga verktyg for att kunna arbeta
med maskinen:

Insexnyckel 4 mm (medfoljer)

Insexnyckel 5 mm (medfdljer)

Insexnyckel 6 mm (medfdljer)

Fast nyckel 10 mm (medfoljer)

Fast nyckel 30 mm (medfoljer) (for frasspindel)
Skiftnyckel st 8 eller 10 (for frasspindel)
Skjutmatt

Mattband eller “tumstock”

Oljekanna (paraffinolja for bord)

Bryne



=——— HLOGOSOL

SAKERHETSFORESKRIFTER

For er egen sakerhet las igenom hela instruk-
tionsboken noggrant och starta inte maski-
nen forran Du forstatt allt.

ﬁ Anvand godkanda hdérselskydd och skydds-
J olasdgon. Horseln kan skadas redan efter

kort exponering

Vassa roterande verktyg. Se till att inte fingrar
kommer i narheten av kuttern.

e VIKTIGT! Alla skydd skall vara monterade innan
hyveln tas i bruk.

e Stick inte in hander i planhyvlingsdelen eller i
stos-anslutningar. Maskinen maste vara monte-
rad till spansug sa att stosdppningarna ar tackta.

e Personer som ej har nédvandig kdnnedom eller
erfarenhet av hyvelmaskiner skall ej anvanda
denna maskin. Denna instruktion ar ingen ut-
bildning i maskinhyvling.

e Sakerstall att inte obehoriga personer kan an-
vanda denna maskin.

e Anvand aldrig maskinen om du ar paverkad
av starka mediciner, alkohol eller andra starka
droger.

e Det ar ej tilldtet att rikthyvla och planhyvla sam-
tidigt dven om detta rent maskinellt fungerar.

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
stos, hyvelkutter, hyvelstal mm &r ordentligt
fastdragna. Kontrollera ocksa att kuttern kan
snurra fritt samt att inga verktyg finns i eller pa
maskinen innan den startas.

e Anvand aldrig maskinen under daliga férhallan-
den sa som dalig belysning.

e Gor aldrig ingrepp i maskinen innan Ni férvis-
sat Er om att maskinen ar strémlds och inte kan
startas av misstag.

Se till att anti-kick-back utrustningen &r funktions-
duglig och &r pa plats. Pos 29.

RIKTHYVLING

e Se till att hyvelstalen ar skarpta. Sloa stal dkar
behovet av matningskraft. Detta 6kar olycksris-
ken vid rikthyvling.

e Vid kantrikthyvling skall riktskyddet justeras sa
att det ligger dikt an mot riktborden och att
arbetsstycket far plats mellan skydd (pos 16) och
anhall (pos 14).

e Vid flat-rikthyvling (tjocklek under 75 mm) skall
skyddet ligga mot anhallet, horisontalt och
nagot over arbetsstycket vertikalt.

e Vid rikthyvling skall man ej sta i arbetsstycke
férlangning da kast kan uppsta.

e Olycksrisken okar dramatiskt vid rikthyvling av
sma arbetsstycken. Anvand alltid paskjutare och
hallare vid rikthyvling av sma arbetsstycken sa
att inte fingrar kommer i narheten av kuttern.

e Anvand minsta méjliga spandjup for att minska
matningskraften. Stor matningskraft = hog
olycksrisk.

MICROJUSTERING, UTMATNINGS-
BORD

Bakre utmatningsbord (pos 20) ar justerbart. Bordet
skall std 0.02 till 0.05 mm under hyvelstalets egg.
For att pa ett enkelt satt kontrollera att mikrojus-
teringen (utmatningsbordets lage forhallande till
kutterstal) ar ratt installd gor enligt foljande:

1) Kanthyvla 2 st brador (cirka 1 m langd).

2) Lagg de hyvlade ytorna mot varandra. Bildas en
springa i mitten (ytorna ar konkava) utmatningsbor-
det ar for lagt stallt.

Hoj bordet genom att vrida justerspaken (pos 24)
till vanster cirka 10 grader. Bildas springor ute vid
kanterna (ytorna ar konvexa) ar utmatningsbordet
for hogt stallt. Sénk bordet genom att vrida justers-
paken till héger cirka 10 grader.

Kontrollera resultatet, gér om proceduren tills Ni ar
nojd med resultatet.
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PLANHYVLING

Mat alltid arbetsstycket och stall in lamplig
planhyvlingstjocklek fére hyvling. olycksrisken ar
stor om man matar in ett arbetsstycke som har
for liten hojd sa att inte aterkastningsskydd eller
matarvalsar inte far tag i arbetsstycket.

Vid planhyvling skall man ej sta i arbetsstyckets
forldangning da kast kan uppsta och att bitar
fran arbetsstycket kan kastas ut fran maskinen.
Detta géller alltsa bade inmatnings och utmat-
ningssida. Aterkastningsskyddet skall alltid vara i
sin arbetsposition, alltsa hdngande rakt ner.

Vid planhyvling skall rikthyvelskyddet vara juste-
rat ner till bordet och skall tacka hela kuttern.

PANELHYVLING

Mat alltid arbetsstycket och stall in lamplig
tjocklek och bredd fore hyvling. Olycksrisken &r
stor om man matar in ett arbetsstycke som har
for liten hojd sa att inte aterkastningsskydd eller
matarvalsar inte far tag i arbetsstycket.

Sma dimensioner skall hyvlas med hjalp av fixtur
tex en trastycke med ett anpassat spar i som
stracker sig efter hela bords- langden.

Vid panelhyvling skall man ej sta i arbetsstyckets
forlangning da kast kan uppsta och att bitar
fran arbetsstycket kan kastas ut fran maskinen.
Detta géller alltsd bade inmatnings och utmat-
ningssida. Aterkastningsskyddet skall alltid vara i
sin arbetsposition, alltsd hangande rakt ner.

Vid panelhyvling skall rikthyvelskyddet vara jus-
terat ner till bordet och skall tdcka hela kuttern.

52\46
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SAKERHETSUTRUSTNING

Maskinen ar utrustad med en stor mangd sakerhets-
utrustning. Lar dig och férsta denna utrustning.

RIKTHYVELSKYDD

Stall in skyddet

e Vid kantrikthyvling skall riktskyddet justeras sa
att det ligger dikt an mot riktborden och att
arbetsstycket far plats mellan skydd (pos 16) och
anhall (pos 14).

o Vid flat-rikthyvling (tjocklek under 75 mm) skall
skyddet ligga mot anhallet, horisontalt och
nagot éver arbetsstycket vertikalt.

Med vred (pos 49) stélls hojden in. Med vred pos 15
stalls avstandet till anhallet.

SKYDD FOR KUTTER BAKOM ANHALL (POS 41)

Lossa alltid vredet for skyddet innan anhallet flyttas
i sidlage. Se till att anhallet &r last med vred pos 49
under gang.

ATERKASTNINGSSKYDD FOR PLANHYVEL

Aterkastningsskyddets fingrar skall hanga lodratt ner
i sitt normaldge. Rengér och smorj med olja om fing-
rarna fastnat i annat lage. Testa funktionen genom
att stalla planbordet med en brada just sa mycket
att inte valsarna tar i. Stoppa in bradan och férsok
sedan dra ut den. Fastnar den i maskinen fungerar
aterkastningsskyddet.

Aterkastningsskyddets funktion &r att inte kasta
tillbaka ett trastycke som inte matarvalsen greppar.
Detta sker vanligtvis nar fler an tva trastycken hyvlas
samtidigt.

LUCKA OVER SIDOKUTTER

Luckan till sidokuttern forreglas med ett spanne.
Luckan maste paverka en stréombrytare for att maski-
nen skall kunna startas.

NOLLSPANNINGSBRYTARE

Skulle en sékring ga eller att maskinen pa annat
satt skulle bli strémldst bryter maskinen automatiskt
tillslaget. Man maste alltsa da starta upp maskinen
igen med startknapparna. Maskinen kan alltsa in
startas pa annat satt an fran manéverpanelen.

TERMISKT MOTORSKYDD

Det finns tva stycken termokontakter i varje motor.
Dessa 6vervakar att temperaturen inte blir for hog
i motorns lindning. Om nagon av dessa termokon-
takter kanner en fér hog temperatur stannar hela
maskinen. Normalt &r det bara en éverbelastning

i nagon av motorerna. Vanta en stund sa att mo-
torerna far kyla ner sig och préva sedan att starta
maskinen.
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LUCKOR OCH KAPOR

Luckor och kapor ar till for att skydda maskinen och
for personsakerhet. Luckor och kapor maste alltid
monteras tillbaka efter tex utférd service.

NODSTOPP

Nodstopp bryter strommen till alla motorer. Den
elektroniska bromsen fungerar dock. Nodstoppet
maste aterstallas genom att dra ut det.

ELEKTRONISK BROMS

Horisontalkuttern har en elektronisk broms. Bromsen
pulserar vid inbromsning sa att det uppstar ett ljud.
Ljudet kvarstar nagra sekunder efter det kuttern har
stannat. Bromstiden forkortas till cirka 5 sek.

Starta och stoppa ej hyvelkutter manga ganger i rad.
Starta ej direkt efter stoppad maskin. Nar det sur-
rande bromsljudet har slutat kan maskinen startas.

SEPARAT MOTOR TILL MATNING

Da matningen inte ar kopplad till kuttern stannar
matningen pa cirka 1 sek, (belastad) beroende pa
lagt ingaende varvtal och lag vikt pa roterande delar.
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FORBEREDELSER

10

Av transport- och packningstekniska skal ar inte

vissa delar monterade vid leverans.

1) Montera pa rikthyvelns utmatningsbord.(pos 20)
Lossa spannskenorna. Ta bort tejpen éver massings-
delarna. Se till att dessa sitter kvar da dessa ar l6sa.
Observera att varje skena maste tillbaka till
sitt lage som de var monterade pa bordet vid

leverans.

Lagg bordet med sina uttag pa de tva axlarna (dia
25 mm). Montera spannskenorna under bordet.

Bordet ar justerat i ldage och spelet kring varje axel ar

ocksa klart.

2) Montera mandverpanelen pa plats.

3) Montera anhallet med sina 2 axlar pos 52. Mon-
tera bakre skydd pos 41 med sin gummiled i anhallet
pos 14.

4) Anslut maskinen elektriskt. Elektrisk installation
skall utforas av behorig elektriker.

Se upp med rotationsriktning. Om man star vid ma-
tarvaxeln skall rotationsriktningen vara hoger.

5) Innan maskinen kopplas till natet, kontrollera att

samtliga kuttrar kan rotera fritt, samt att alla delar
sitter fast.

20

52\46

41
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HANDHAVANDE

1) Stopp, stoppar alla motorer. 5) Startknapp for sidokutter.
2) Nodstopp, stoppar alla motorer. Maste dras till- 6) Indikeringslampa horisontalkutter. Tand lampa
baka for att aterstallas. visar att kuttern roterar.

3) Indikeringslampa att strom ar ansluten. Maskinen 7) Startknapp for horisontalkutter.

ar startberedd. Lampan maste vara slackt nar om-

postning eller service skall géras pa maskinen. 8) Indikeringslampa fér matning. Tand lampa visar
att matning ar pa.

4) Indikeringslampa sidokutter. Tand lampa visar att

kuttern roterar. 9) Startknapp for matning.

1"
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INSTALLNING FOR PLANHYVLING

Maskinen ar klar fér planhyvling ingen omstallning
behdvs.

Planhyvlingstjockleken stalls in med hjalp av
planbords-veven, (lev 16st) den installda tjock-
leken kan avlasas pa skalan pa maskinen stativ.
Kor igenom en brada och méat med ett skjutmatt
justera darefter tiondelar och hundradelar med
hjalp av skalan pa veven. Spantjocklek upp till 4
mm.

Max spantjocklek kan avverkas pa virke med
mindre bredd an 160 mm.

Framfor kuttern finns en spantjockleksbegran-
sare. (pos 28).

Vid mindre dimensioner behover man inte ta bort
panelhyvellinjalen.

49,15, 16

INSTALLNING FOR PANELHYVLING

Panelhyvlingstjockleken stalls in med hjalp av
planbords-veven, (lev l6st)den installda tjockle-
ken kan avldsas pa skalan pa maskinen stativ.
K&r igenom en brada och mat med ett skjutmatt
justera darefter tiondelar och hundradelar med
hjalp av skalan pa veven. Spantjocklek upp till 4
mm.

Panelhyvlingsbredden stalls in med anhallet pos
70 pa bordet. Skalan pa planbordets andar ar
enbart riktmarken da bredden ar beroende av
kutter och typ av profil.

Fore kuttern finns ett fjdderanslag pos 71 som
stalls mot virket. Efter kuttern finns en pressrulle
pos 74 som skall fjddra 1-2 mm nar den fardig-
hyvlade kanten nar rullen.

Max spantjocklek kan avverkas pa virke med
mindre bredd an 160 mm.

Framfor kuttern finns en spantjockleksbegran-
sare (pos 28).

20

14

45




PROFILSTAL | HORISONTALKUTTER

Profilstalen maste alltid monteras parvis i samma
sidolage (mitt emot varandra).

Max profilutstick 2 mm.
MONTAGE OCH INSTALLNING AV PROFILSTAL
Satt ihop kil (D) och profilstal (E).

For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar kilspa-
ret ar storre.

Skjut in stalet och kilen i sparet
Mat och placera stalets lage i sidled.

Fixera genom att dra skruven (F) pa kilens baksida
hart.

Montera ett identiskt lika profilstal pa samma satt pa
kutterns motstaende sida. Ta hjalp av de spar som
finns pa kuttern.

LOGOSOL NMH410

13
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VERTIKALKUTTER

Spindlarna pa for sidokuttrarna ar 30 mm i diameter
vilket &r en standard. Darmed finns ett stort utbud
med kuttrar att tillga. Vid leverans ar maskinen
urustad med en universalkuttrar i vilkka man kan
montera profilstal eller raka stal. Av sakerhetsskal
arbetar kuttrarna med motfrasning. Detta medfor
att lasmuttern pa kuttern ar vanstergdngad.

DEMONTERING

Lossa muttern med 30 mm nyckel och en skiftnyck-
el. Skruva av muttern och lyft bort kuttern A och
eventuella distansringar.

BYTE AV KUTTERSTAL

Lossa lasskruven (B) med insexnyckel (C.) och ta bort
spanbrytaren (D), band sedan loss kutterstalen (E)
fran styrtapparna (F). Se till att Du anvander stalen
at ratt hall nar de satts tillbaka. (Eggen vands mot
spanbrytaren.

MONTERING OCH HOJDINSTALLNING
Nar tex not och spont ska hyvlas ar det viktigt att
dessa kommer pa samma hojd éver bordet.

Montera in kuttrarna pa en ungefarlig hojd. Provkor
en brada. Mat med skjutmatt, justera héjden med
mellanldggsbrickor.

Skriv upp installningen pa en provbit.

Sidokuttern stalls in med mellanldggsringar till 6ns-
kad hojd. Foljande mellanlaggsringar medfoljer:

2 st h¢jd 40 mm
2 st hojd 20 mm
2 st hoéjd 10 mm
1 st h6éjd 5 mm
2 st héjd 2 mm

1 st héjd T mm

1 st hojd 0,5 mm
1 st hojd 0,3 mm
1 st hojd 0,2 mm
1 st hoéjd 0,1 mm
per kutter

TB 90 stalen ar latta att byta da de har fasta lagen i
kuttern.

Vid anskaffande av ytterligare kuttrar galler:
Max diameter ar 140 mm.

Max héjd ar 100 mm.

Tilldtet varvtal maste Gverstiga 6000 v/min.
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INSTALLNING FOR RIKTHYVLING Hoj bordet genom att vrida justerspaken (pos 24) till

Maskinen &r klar for rikthyvling ingen omstalining héger cirka 10 grader. Bildas springor ute vid kanter-
behdvs. na (ytorna ar konvexa) ar utmatningsbordet for hogt

stallt. Sank bordet genom att vrida justerspaken till
Justera inmatningsbordet (pos 1) med spaken (pos 2)  vanster cirka 10 grader.

under bordet. Stall in lamplig spantjocklek. Las med Kontrollera resultatet, gér om proceduren tills Ni &r
lasspaken bredvid skalan (pos 3). nojd med resultatet.

Stall in skyddet
e Vid kantrikthyvling skall riktskyddet justeras s& HYVELKUTTER, STALBYTE OCH

att det ligger dikt an mot riktborden och att |NSTA|—|—N|NG . . . )
arbetsstycket far plats mellan skydd(pos 16) och Hyvelstalen som sitter i maskinen vid leverans ar
anhall (pos 14). slipade och installda (postade) for anvandning. Forr

eller senare maste hyvelstalen slipas. Stal utan skér-
pa okar olycksrisken. Bryna eggen for att fa en
vass skaregg. Slipa stalen for att fa en rak skaregg.

e Vid flat-rikthyvling (tjocklek under 75 mm) skall
skyddet ligga mot anhaéllet, horisontalt och
nagot over arbetsstycket vertikalt.

DEMONTERING
MICROJUSTERING, UTMATNINGSBORD
Bakre utmatningsbord (pos 20) ar justerbart. Bordet * Koppla bort all stromforsorjning till maskinen,
skall st 0.02 till 0.05 mm under hyvelstalets egg. huvudstrémbrytare eller stickpropp i vagg. For-
For att pa ett enkelt satt kontrollera att mikrojus- vissa Er om att maskinen ar stromlos.
teringen (utmatningsbordets lage forhallande till e Lossa insexskruvarna och tryck ner spanbrytaren.

kutterstdl) ar ratt installd gor enligt foljande: _ _
. e Skruva upp hyvelstalet med installningsskru-
1) Kanthyvla 2 st brador (cirka 1 m langd). varna.

2) Lagg de hyvlade ytorna mot varandra. Bildas en
springa i mitten (ytorna ar konkava) utmatningsbor-
det ar for lagt stallt.

49,15, 16 20
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SLIPNING

e Slipa alltid stalen parvis sa att stalen far samma
bredd (min 15 mm, totalbredd) annars kan det
uppsta vibrationer i kuttern.

e Slipvinkeln skall vara 40 grader. Slipvinkeln =
den vinkel som stalet bildar vid eggen.

MONTERING OCH INSTALLNING AV PLANSTAL

e Fdre montering och installning skall stal, span-
brytare och laget i kuttern (pos 51) rengdras
noggrant.

e Lagg in hyvelstalet ratt i forhallande till insex-
skruven. Observera att stalen stélles i hojdled
med skruvskallen. Lagg darefter i spanbrytaren.
Skruva ner stalet med installningsskruvarna.

e Insexskruvarna ispanbrytaren drages at en
aning (handtatt).

e Se till att stallskruvarna for stalen ligger mot
bottenldget av sparet innan insexskruvarna
drages at, for att forhindra att hyvelstalen lyftes
upp av spanbrytaren.

e Bada hyvelstalen skall stéllas in lika varandra,
och ligga pa samma héjd som utmatningsbor-
det, anvand passbit som lagges pa bordet och
pa varsin sida av stalet, skruva upp stalet sa att
det precis skrapar mot passbiten.

e Provkdr rikthyveln och kontrollera att arbets-
stycket blir rakt. Om inte den blir rak justera
utmatningsbordet med justerspak. Se rubrik
microjustering.

Finns fortfarande problem med rakhet efter dessa
justeringar, kontrollera da utmatningsbordets plan-
lage forhallande till inmatningsbordet. Utféres med
hjalp av tex en stallinjal.

VERTIKALKUTTER

Slipning:

For att aterfa stalens skarpa kan man bryna stalets
plattsida. Darigenom behaller stalparet samma
profil. Om stalen ar skadade eller behover slipas upp
anvands normalt en planslip med magnetbord. Ytan
mot eggen slipas nomalt ner 0,1 mm.

REMMENS SPANNING

Behover kilremmens spanning stallas in gor enligt
féljande:

Lossa lasskruvarna pa motorréret. Dessa sitter intill
stativsidans innersida pa bada sidor. Se till att kilrem-
men spanns med motorns tyngd. Dra at lasskru-
varna.



BORDSINSTALLNING, PLANLAGE

GRUNDER

Det ar ett allvarligt ingrepp i maskinen att stalla om
bordens planlage. Forvissa dig om att det verkligen
behovs. Maskinen ar installd fran fabrik men kan
ha andrats sig genom ovarsam transport eller stor
stotbelastning.

Riktdelens inmatningsbord (pos 1) i sitt dvre lage ( 1
mm over kutterkroppen) ar alltid utgangsplanet for
hela maskinen.

Utmatningsbordets (pos 20) planlage stalls efter
inmatningsbordet med hjalp av linjal.

Kutterns hojdplan-lage stalls efter inmatningsbordet
(pos 1).

Sidplanlaget pa planbordet stélls efter kutterkroppen
(pos 51).

Langdplanlaget pa planbordet (pos 23) stalls efter
stativet.

LOGOSOL NMH410

INSTALLNING UTMATNINGSBORD (POS 20)
Utmatningsbordets planlage stélls efter inmatnings-
bordet med hjalp av linjal.

Utmatningsbordet justeras med 4 vertikala insex-
skruvar (M6) pa stativet och lases fast med 4 st
horisontala skruvar (M8).

1) Lossa horisontala l&sskruvar.

2) Vrid justerskruvar motsols sa att bordet flyttas ned
ett par mm.

3) Se till att mikrojusteringsanordningen (pos 25) ar i
sitt mittlage.

4) stall inmatningsbordet i sitt 6vre lage alltsa 1 mm
dver kuttern.

5) Ldgg pa en staéllinjal pa bordet.
6) Dra at lasskruvarna en aning.

7) Vrid justerskruvarna medsols tills bordet ar dikt an
mot linjalen som vilar pa inmatningsbordet. Justera
och kontrollera pa varje sida.

8) Dra at de horisontala lasskruvarna.

17
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INSTALLNING AV KUTTER OCH PLANBORD
1) Stall inmatningsbordet 1 mm &ver kutterkroppen.

2) Lossa skruvarna till lagerbocken (2 st M6 och 2 st
M8 pa varje sida).

3) Lagg en absolut plan kloss pa bordet mitt under
kuttern.

4) Veva planbordet pos 23 sa att kuttern pos 51 lyfts
en aning (se till att kutterkroppen och inte stalet tar i)

5) Lossa kedjan till planbordet genom kedjelaset pos
11 Lossa spannhjulet pos 8 forst.

6) Vrid upp varje gangad hisstapp sa att kuttern
ligger exakt 1 mm nedanfoér inmatningsbordet (i sitt
Oversta lage) pa varje sida.

7) Lasskruvarna pa lagerbocken dras at (pos 30).

8) Kontrollera mattet pa fram och baksida bordet till
stativet justera framre eller bakre par hisstappar.

9) Montera pa kedjan till planbordet.

|
]

14

/ 15 /16 51

INSTALLNING AV ENBART PLANBORD
1) Lagg en absolut plan kloss pa bordet pos 23 mitt
under kuttern pos 51.

2) Veva plan bordet sa att klossen tangerar kuttern.

3) Lossa kedjan pos 11 till planbordet genom ked-
jelaset. Lossa spannhjulet forst pos 8.

4) Vrid upp varje gangad hisstapp pos 22 sa att kut-
tern tangerar klossen efter hela sin ldngd.

5) Kontrollera mattet pa fram och baksida bordet till
stativet justera framre eller bakre par hisstappar.

6) Montera pa kedjan till planbordet.

21
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MULTIHYVELNS SKOTSEL
Obs! Maskinen skall vara stromlés nar Du un-
derhaller din maskin.

Maskinen ar i det narmaste underhallsfri, men fol-
jande tips ar varda att beakta:

e Rengor hela maskinen fran span, speciellt de
rorliga delarna, efter varje korning.

e Borden bor regelbundet rengéras och behandlas
med tex paraffinolja.

e Kuttrar och framre matarvals maste rengéras
fran kada och span. (Bakre matarvals rengors
automatiskt.)

e Kutteraxlarnas lager &r underhallsfria. | borjan
kan det handa att lager och lagerbockar blir
varma men detta forsvinner efter inkdrning.

e Kontrollera kilremmens spanning emellanat.

e Motorerna ar underhallsfria. Vad som bor ses
over ar kablar och kontakter samt att motorut- —
rymmet halls rent fran span sa att motorflakten
far kylluft.

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
stos, hyvelkutter, hyvelstal mm &r ordentligt
fastdragna.

Smorj féljande delar med olja regelbundet:

e Matarvalsarnas lager.

e Hisstapparna och dess évre och undre lager.
e Kedjan for instalining av bordshojden.

e Kedjan for drivning av matarvalsarna.

19
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TEKNISKA DATA
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RIKTHYVLING
Bredd riktbord
Langd riktbord
Avverkning rikthyvel
Storlek pa anhall

PLANHYVLING
Bredd planbord
Langd planbord
Planhyvlingsbredd
Planhyvlingshojd

Avverkning planhyvling

KUTTER

Diameter kutter
Varvtal kutter
Motor

MATNING

Diameter matarvalsar

Hastighet (standard)
Effekt (standard)
Hastighet (variabel)
Effekt (variabel)

Vikt

310 mm
1400 mm
0-10 mm
152 x 1100 mm

410 mm

630 mm
Max. 410 mm
Max. 260 mm
Max. 4 mm

72 mm
6000 v/min.
3 kW (4 hk)

32 mm

5 m/min.

0,18 kW (0,25 hk)
2-12 m/min.

0,37 kW (0,5 hk)

245 kg

LJUDNIVA

Matt i verkstadsmiljo

Rikt, tom 80,5 dB(A)
Rikt, i arbete 85,7 dB(A)

(Berékning av ekvivalent ljudeffektniva max, Lwa
enligt ISO 3746 Lwa = 105,5 dB(A).)

Plan, tom 78,4 dB(A)
Plan, i arbete 81,9 dB(A)
(Berdkning av ekvivalent ljudeffektniva max, Lwa
enligt ISO 3746 Lwa = 103,5 dB(A).)

Panel, tom 80,5 dB(A)
Panel, i arbete 85,1 dB(A)
(Berdkning av ekvivalent ljudeffektniva max, Lwa
enligt ISO 3746 Lwa = 105,1 dB(A).)

Tillagg for matonoggrannhet K = 4 dB(A) enligt ISO
3746.

ELSYSTEM
Elsystem 3-fas 400V, 16A
Termovakt Pa varje motor
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Inmatningsbord 12 Stativ

Spak for installning av spantjocklek for 13 Motorror

riktdelen 14 Anhall

Spak for 1asning av installning av 15 Skyddsarm
spantjocklek for riktdelen 16 Skydd

Axel for upphéangning av inmatningsbord 17 Kutter med hyvelstal
Manoverpanel 18 Kedja till matningen
Kapa 6ver matningsvaxelldda och brytare 19 Kedjehjul och matarvals
Matningsmotor med industrivaxel 20 Utmatningsbord
Spannhjul for kedja till planbordet 21 Lagerbricka till hisstapp for planbord
Ovre tvérstag i stativ 22 Hisstapp till planbord
Gavelplat 23 Planbord

Kedja med kedjelas till planbordet
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Spak for microjustering till utmatningsbord
Paralellarm microjustering

Led microjustering

Faste microjustering
Spantjockleksbegransare
Anti-kickback

Lagerbock

Spannanordning fér matarvals

Kapa over kilremsvaxel

Plastkapa over kedjehjul for planbord
Kilrem

Motorkilremskiva

Axel till microjustering

Tackplat

Spanstos

Lasspak for bakre skydd

Gummiled for bakre skydd

Bakre skydd

Spanlada

Anhallsplatta

Lasspak for vinkelinstallning av anhall
Lasspakar for lagesinstallning av anhall

47

48

49

50
51
52
53
54
55
56
57
58
75
76
77
78
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80

Stativfaste for anhall
Spannklampar for instéllning av
inmatningsbord

Axlar for installning av framre
riktbord hojdlage

Lasspak 4 for installning av
skyddets hojdlage
Kilremskiva, kutter

Kona foér chuckmontering
Anhallsstanger

Mellandel anhall

Vinkeldel anhall

Matarvals slat (bakre)
Kullager kutter

Matarvals lettrad (framre)
Maskinskylt

Frasspindel

Skyddshuv frasspindel
Poly-v-remsdrift
Remvaxelhus

Fras-motor
Matarvalshallare
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50
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70
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74

53
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47
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Elskap

Lasspak 4 for installning av
skyddets hojdlage
Kilremskiva, kutter
Anhallsstanger

Mellandel anhall

Vinkeldel anhall

Anhall for panelhyvling
Pressdon

Vertikalkutter

Stos

Pressrulle

720
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LOGOSOL NMH410

Forsakran om
overensstammelse

Maskindirektivet 89/392/EEG
Bilaga 2, avsnitt A
AFS 1994:48, Bilaga 2, avsnitt A

Tillverkare

MOReTENs AB, M10

Lugnviksvigen 147
831 52 OSTERSUND

forsakrar hirmed att

Rikt o Planhyvel MOReTENSs
AB H410, Nr 241-000

uppfyller bestimmelserna i AFS 1994:48
Maskiner och vissa andra tekniska
anordningar eller motsvarande nationella
bestammelser i annat land inom EES som
overfor maskindirektivet (89/392/EEG
med dndringar 91/44/EEG och 93/68/EEQG)

Vidare forsakras

att foljande (delar av) harmoniserande
standarder dr uppfyllda:

EN 292-2

Ostersund 1996

Bo Martensson, VD
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